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ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
POWLOKAMI MALARSKIMI



1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejSifwymagania techniczne dotygz wykonania i odbioru
robot budowlanych przabezpieczenie konstrukcji stalowych powtokami meklani m.in. wiat.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakaun®nt inwestorski nieziolny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmwszystkie czynnéei przy pokrywaniu powtokami malarskimi
stalowych konstrukcji obiektow (np. wiat) oraz eksmow wykonanych ze stali i obejmuj

a) przygotowanie powierzchni do malowania

b) nanoszenie podktadu grunfcggo (2 warstwy)

¢) malowanie nawierzchniowe (2 warstwy)

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz olteniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz auefvanymi ponie;.

1.4.1.Aklimatyzacja powtoki— stabilizacja powtoki malarskiej w olélenych warunkach temperatury i
wilgotnosci powietrza.

1.4.2.Czas przydatnéci wyrobu do stosowania- czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu dkiiow
nadaje si do nanoszenia na pod

1.4.3.Farba— wyrob lakierowy pigmentowy, twoszy powlole kryjaca, ktora spetnia przedewszystkim funkcj
ochronn.

1.4.4.Farba do gruntowania— farba wytwarzajca powtoki gruntowe wykazage zdolné¢ zapobiegania koroz;ji
metali, dzéki zawartgci w powtoce sktadnikow hamagych procesy korozji podia.

1.4.5.Lepkaé umowna— czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekunidadubka (Forda 4) &rednicy
otworu wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe- warstwy farby nattone na podkiad gruntagy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wyspujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzesizhaniczne.

1.4.7.Punkt rosy— temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmpmijawiaj sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w vikynivypromieniowania ciepta przez poflub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodstej podiae.

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakenateriatow i wykonywanych robot oraz za zgogino
dokumentagj projektows, ST i poleceniami lzyniera. Ogolne wymagania dotyce robot podano w specyfikacii
Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidzimatowanie farbami:
- farba do gruntowania - 2 warstwy

- farba nawierzchniow - 2 warstwy

Rodzaj farby oraz minimadngruba¢ powtoki zgodnie z kosztorysem.

3. Sprzet

3.1.0gdblne wymagania dotycgee spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprat do czyszczenia konstrukciji.

Czyszczenie konstrukcji nale przeprowadzi mechanicznie uegizeniami o dziataniu strumieniowigiernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przezyimera. Sprzt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkuezani
oczyszczonych powierzchni musi zapegvsirumiei odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprat do malowania.

Naktadanie farb wykonywametod, natryskow przy wyciu sprztu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera. Prawidtowe ustawienie parametrow malowaigyskowegostednica dyszy, ¢staé¢ materiatu,
cisnienie) naley przeprowadz&ana probnych powierzchniach i uzyskakceptagj Inzyniera.



4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotycpce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogghke4.

4.2 . Transport wyrobow lakierowych
Transport wyrobow lakierowych i rozeiezalnikow winien odbywasig z zachowaniem obowiujacych przepisow
0 przewozie materiatow niebezpiecznych dlarych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie rob6t

5.1.0gdIne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — 1.@r#gania ogolne" pkt 5.

5.2.Wykonanie robét

Powierzchnie przewidziane do malowania ngleczysci¢. Oczyszczenie polega na usiaiil z powierzchni
stalowych zanieczyszcaev postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smarow;zwi pytu, wilgoci i resztek procesu
spawania.

Podstawow czynnacia jest usunicie zgorzeliny i rdzy, co natg wykona przy pomocy metody strumieniowo-
sciernej (piaskowanie lukrutowanie). Powierzchnie nalgczysci¢ do drugiego stopnia czyst. Ocena stopnia
czystaci wg PN-ISO 8501-1. Sposob czyszczenia pozostaikido uznania wykonawcy; musi on jednak
gwarantowa uzyskanie wymaganego stopnia czystd by¢ zaakceptowany przeziyniera. lrzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i vigraa zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.
Chropowaté¢ powierzchni nie powinna przekraczBz = 25-27um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienterowarstwowego zestawu malarskiego naleykona w
wytworni. Na budowie, po monta zachodzi konieczrgé wykonania tych prac na stykach mameych i

w miejscach uszkod#ew czasie transportu i moria

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0gdIne zasady kontroli jakéci robét
Zasady ogolne kontroli jakoi robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne" ¢kt

6.2.Kontrola robét

Kontroli podlegay:

- sprawdzenie zgodsoi wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczemjdanozyjnego,
- ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

- pomiar grubéci naniesionych powtok

- pomiar przyczeprigi pokrycia do podiva wg PN-C-81531

- odbior stopnia czysfci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontroiezaca).

- kontroli jakdci spawania.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST -1.0. ,Wyen& ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 p@vierzchni malowania.

8. Odbior robot

8.1. Zgodndé robot z projektem i Specyfikac.
Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, ST oraz pisemnymi decyzjamizyniera.

8.2.0dbidr robot

Odbioru pokry malarskich natey dokona dwukrotnie:

- odbior pokry malarskich wykonanych w wytworni

- odbior ostateczny pokrycia malarskiego poidaeniu montau.

9. Podstawa ptatnéci
Wytaczono z zakresu opracowania.



10. Przepisy zwazane

« PN-H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywriei korozyjnejsrodowiska.

* PN-H-07050 Ochrona przed korazjVzorce jakéci przygotowania powierzchni do Malowania

* PN-H-97051 Ochrona przed kora@zPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania. Ogolne
wytyczne.

* PN-H-97053 Ochrona przed korazMalowanie konstrukcji stalowych. Wytyczneogolne.

* PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszce pomiary grub&ei powtok.

* PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Oldtenie przyczepnii powtok do podiéa oraz przyczeproi
miedzywarstwowe;.



