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OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-M-00.00.00

WYMAGANIA OGOLNE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robot na biezace utrzymanie drog, ulic, placow, mostow, ktorych
wiascicielem lub zarzadca jest Gmina Rawicz w roku 2019.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania
szczegdlowej specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspolne dla
robot objetych ogdlnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez GDDP dla
poszczegdlnych asortymentdow robot drogowych i mostowych.

D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

D-02.00.00 Roboty ziemne

D -03.02.01 Kanalizacja deszczowa — wpusty uliczne i przykanaliki
D-08.02.00 Chodniki

D-08.02.01 Chodnik z ptyt chodnikowych betonowych

D-08.02.03 Chodnik z ptyt kamiennych

D-08.02.04 Chodnik z klinkieru

D-08.02.05 Chodnik z mieszanki mineralno — asfaltowe;j

D-08.02.06 Chodnik z asfaltu lanego

D-08.02.07 Chodnik z kostki kamienne;j

D-08.03.01 Betonowe obrzeza chodnikowe

D-08.05.00 Scieki

D-08.05.01 Scieki z prefabrykowanych elementéw betonowych

D-07.01.01 Oznakowanie poziome

D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

D-07.04.01 Bariery ochronne betonowe pelne —balustrady i porecze
D-07.06.02 Urzadzenia zabezpieczajace ruch pieszych — bariery lancuchowe

D -08.07.01 Progi zwalniajace na jezdniach
D-04.04.00 Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie
D-05.03.03 Nawierzchnia z plyt betonowych

D-05.03.23 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

D-05.03.25 Likwidacja kolein nawierzchni bitumicznych

D-06.02.01 Przepusty pod zjazdami

D-08.01.01 Krawezniki betonowe

D - 01.02.01.10 Wycinka drzew i karczowanie pni

D-06.02.02 Prace remontowe mostow

D - 05.02.00 Lustra drogowe

D -05.03.00 Zabezpieczenie konstrukcji stalowych powlokami malarskimi m.in. wiat.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bgdacy budynkiem, stanowigcy catosé
techniczno-uzytkowa (drogg) albo jego czgs¢ stanowiaca odrgbny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuni¢ty od jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugos$¢ mostu - odlegtos¢ migdzy zewngtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku
mostéw tukowych z nadsypka - odleglos¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni
drogowe;j.



1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia
po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
toku wykonywania robot.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.
1.4.8. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielagcymi jezdnie.
1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.12. Konstrukcja nosna (przegsto lub przesta obiektu mostowego) - czgé¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i
skarpami rowow.

1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukeji
nawierzchni.

1.4.15. Rejestr obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami,
shuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inzyniera.

1.4.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezb¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z ocena
jakosci materiatéw oraz robot.

1.4.17. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja
projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.18. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obciazen od ruchu na podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

o) Warstwa $cieralna - géorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikow atmosferycznych.

B) Warstwa wiagzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa Scieralng a podbudowa,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowg.

x) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyré6wnania nieréwnosci podbudowy lub
profilu istniejgcej nawierzchni.

5) Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sktadaé si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocnicze;j.

¢) Podbudowa zasadnicza - gorna czgs$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukeji
nawierzchni. Moze ona sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

¢) Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkceji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek
podloza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

y) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gldwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu.

1) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.



1)  Warstwa odsaczajaca - warstwa shuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do
nawierzchni.

1.4.20. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.22. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.23. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszeczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowacé teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.25. Pobocze - cz¢é¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.26. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania.

1.4.27. Podloze ulepszone - gorna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji
projektowe;j.

1.4.30. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju
podiuznym) istniejacego polaczenia.

1.4.31. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do
przeptywu matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego,
pieszego.

1.4.32. Przeszkoda naturalna - element $Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.33. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢s¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.35. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac¢ si¢ z peinej $ciany,
stupow lub innych form konstrukeyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.36. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.37. Rozpigtos¢ teoretyczna - odleglos¢ miedzy punktami podparcia (lozyskami), przesta
mostowego.

1.4.38. Szerokos$¢ calkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegtos¢ migdzy zewnetrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadlej do osi podtuznej, obejmuje
catkowitg szeroko$¢ konstrukcyjna ustroju niosacego.

1.4.39. Szerokos$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegodlnych rodzajow ruchu oraz szerokos$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy
mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu
pieszego.

1.4.40. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.



1.4.41. Tunel - obiekt zaglgbiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.42. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.43. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrgbna catos¢
konstrukcyjna lub technologiczna, zdolng do samodzielnego spelienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwiazanych z budowa,
modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje¢ 1 wspotrzedne punktow gtownych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za ochrong przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na
dokumentacje projektowa:

— Zamawiajgcego,
— sporzadzona przez Wykonawcg.
1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacija projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowia czg$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich wazno$ci wymieniona w ,,Ogdélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z dokumentacja
projektowa i SST.

Dane okres$lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i wptynie to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w
sposob okreslony w D-M-00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji
ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robot
projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.



W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze,
sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakow,
dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych
przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tre§¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze
jest wlaczony w ceng umowna.

40 Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, o§wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystapienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych
przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne begda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze
jest wlaczony w ceng umowng.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nast¢pstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

- srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie b¢da dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.



Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda mialy aprobate techniczna wydana
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych
materialdw na srodowiska.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdow od wtasciwych organow
administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje
tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych
wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia
robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz be¢dzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialdw i wyposazenia na i z terenu robo6t. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy .

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczego6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprz¢t i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdt (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w
zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiso6w

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i



bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnos$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialdw przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposob ciagly spelniajag wymagania SST w czasie
postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodel miejscowych wilaczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetienie wymagan iloSciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwiagzane z dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadktad czasowo zdj¢te z terenu wykopow, ukopow 1 miejsc pozyskania piasku i
zwiru beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bgda wykorzystane do rob6t lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie begdzie
prowadzi¢ zadnych wykopow w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegdlnione
w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow
moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa
akceptacji okreslonej partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcj¢ wytworni, beda zachowane
nastgpujace warunki:

1. Inzynier bedzie mial zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdéw
w czasie przeprowadzania inspekcji,
2. Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli



Wykonawcy na uzycie tych materialow do innych robot, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to
koszt tych materialéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaptaceniem

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wlasciwos¢ do robot i byly dostgpne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera,
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowsg.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych
obciazen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.



Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokos$ci wszystkich elementdw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na
wilasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnose¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowe;j
iw SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki
badan materiatldw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materialow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes$¢ ogdlng opisujacy:

— organizacj¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia roboét,

— organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— bhp.,

— wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczegolnych elementéw robot,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia
wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

- sposob oraz form¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaro6w, nastaw
mechanizmoéw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i1 zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi,
b) czgs¢ szczegodtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materialow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow
robot,

- sposob postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robot
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakos$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet,



zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbg¢dne do pobierania probek i badan materiatow oraz
robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6ot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga
wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych
materiatlow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuni¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdow ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang
przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci 1 zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zroédta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawceg.



Inzynier moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatldw i robot z dokumentacija projektowa i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacja okreslong w pkt 1 i ktdre spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposob jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy begda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy be¢dzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

— datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robot,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera,

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg§ciowych i
ostatecznych odbiorow robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,



— wyniki prob poszczegodlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bgda
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania si¢.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

(2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiardw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow,
orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia
zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostegpnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3)

nastgpujace dokumenty:

pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

protokoly przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

protokoty odbioru robot,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym
kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich robot. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagang do celu
miesi¢cznej platnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okresSlania ilosci robot i materialow

Dtugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowe;.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m’® jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekro;.



Tlosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne Swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym
wymaganiom SST Bedzie utrzymywacé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czg¢sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkoéw
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj¢tosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiardw, ktdrego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom
odbioru:
o) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
B) odbiorowi czeSciowemu,
%) odbiorowi ostatecznemu,
0) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i
jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu
robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgséci robot. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inzynier.



8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inzyniera.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentoéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i
SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokot
odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace
dokumenty:
— dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
— szczegobdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupehiajace lub zamienne),
— recepty i ustalenia technologiczne,
— dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),
—  wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i
ew. PZJ,
— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatdéw zgodnie z SST
iew. PZJ],
— opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,
— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wtascicielom urzadzen,
— geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
— kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bgda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.



Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg platnosci jest wartosé
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdnia¢
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt beda obejmowac:

— robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkoéw i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan og6lnych zawartych
w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(o) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(B) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

() optaty/dzierzawy terenu,

(8) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan
i drenazu,

(¢) tymczasowa przebudowg urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(o) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(B) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdodw i organizacji ruchu obejmuje:

(o) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(B) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).
2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z
pdzniejszymi zmianami).



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 02.00.00

ROBOTY ZIEMNE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru liniowych robo6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujagca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

Niniejsza specyfikacja nie ma zastosowania do robdt fundamentowych i
zwigzanych z wykonaniem instalacji.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drog i obejmuja:
o) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. I-V),
B) wykonanie wykopow w gruntach skalistych (kat. VI-X),
%) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,
3) budowe nasypoéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych
odpadoéw przemystowych, spetniajaca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i
skarpami rowow.

1.4.3. Wysokos$¢ nasypu lub gleboko$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot
ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.4. Nasyp niski - nasyp, ktorego wysoko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.5. Nasyp sredni - nasyp, ktoérego wysokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.6. Nasyp wysoki - nasyp, ktorego wysokos¢ przekracza 3 m.

1.4.7. Wykop ptytki - wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.8. Wykop $redni - wykop, ktorego gltebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.9. Wykop gleboki - wykop, ktorego glebokosé przekracza 3 m.

1.4.10. Bagno - grunt organiczny nasycony woda, o malej nosnosci, charakteryzujacy si¢
znacznym i dtugotrwatym osiadaniem pod obcigzeniem.

1.4.11. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesuni¢tych blokach,
ktorego probki nie wykazuja zmian objgtosci ani nie rozpadaja si¢ pod dzialaniem wody
destylowanej; maja wytrzymato$¢ na Sciskanie R, ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia $rodkow
wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.12. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obrgbie
pasa robot drogowych.

1.4.13. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypoéw, potozone poza pasem
rob6t drogowych.



1.4.14. Odklad - miejsce wbudowania Iub skladowania (odwiezienia) gruntow
pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypow
oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

1.4.15. Wskaznik zaggszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu, okreslona wg wzoru:

a
>
<
gdzie:
pa - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, (Mg/m?),
pas - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosSci

optymalnej, okre§lona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [2],
stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z
normg BN-77/8931-12 [7], (Mg/m®).

1.4.16. Wskaznik rdéznoziarnisto$ci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos$¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:

a
S
<
)
gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu, (mm),
diy - S$rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).

1.4.17. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY (grunty)
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.



2.2. Podzial gruntow

Podstawe podzialu gruntéw i innych materiatéw na kategorie pod wzgledem
trudnosci ich odspajania podaje tablica 1. W wymienionej tablicy okreslono przecigtne
warto$ci gestosci objetosciowej gruntdw 1 materiatdbw w stanie naturalnym oraz
wspotczynnikéw spulchnienia.

Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 2.

Podziat gruntéw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypdéw podano w OST
D-02.03.01, pkt 2.

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopoéw powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypoéw. Grunty przydatne do budowy
nasypow moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowia nadmiar
objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdéw, nie bedac
nadmiarem objetosci robot ziemnych, zostalty za zgoda Inzyniera wywiezione przez
Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypoéw lub
wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze zrodet whasnych, zaakceptowanych przez
Inzyniera.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, okreslone w OST D-
02.03.01, pkt 2.4, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad. Zapewnienie
terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okre§lono tego inaczej
w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktdrych
czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej
wilgotnosci.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2 Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntow (narz¢dzia mechaniczne, mloty pneumatyczne,
zrywarki, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki,
rowniarki, urzadzenia do hydromechanizaciji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe,
tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport gruntow

Wybér srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany
do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od



odlegtosci transportu. Wydajnos¢ s$rodkow transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu).

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢
podstawa roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwickszone odleglosci nie zostaly wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Dokladno$¢ wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowane;j
nie powinny by¢ wigksze niz £ 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych
robot ziemnych nie moze przekracza¢ + 1 cmi-3 cm.

Szerokos$¢ korpusu nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+ 10 cm, a krawedzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno r6zni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego
warto§ci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna glgboko$¢ nierdwnos$ci na powierzchni
skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3-metrowa, albo powinny by¢
spelnione inne wymagania dotyczace rownosci, wynikajace ze sposobu umocnienia
powierzchni.

W gruntach skalistych wymagania, dotyczace rdwnosci powierzchni dna wykopu
oraz pochylenia i rowno$ci skarp, powinny by¢ okre$lone w dokumentacji projektowe;j
i SST.

5.3. Odwodnienia pasa robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych eclementy systemow
odwadniajacych, ujetych w dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile
wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnia odprowadzenie
wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych tak, aby zabezpieczyé grunty
przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania
wykopow i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawaé w calym okresie trwania robot
spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktore
spowoduje ich dhlugotrwalg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych
gruntdw 1 zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wilasny koszt bez jakichkolwiek
dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony
grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikdw naturalnych 1 wurzadzen
odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidlowe odwodnienie
w catym okresie trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopow powinno postgpowaé w
kierunku podnoszenia si¢ niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podluzny i nada¢
przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odplyw wod z wykopu. O ile w
dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien
by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku
gruntow niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wpltyw kolejnosci i sposobu



odspajania gruntow oraz termindw wykonywania innych robot na spelnienie wymagan
dotyczacych prawidlowego odwodnienia wykopu w czasie postgpu robdt ziemnych.

Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujaé w rowy i /lub
dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

5.5. Rowy

Rowy boczne oraz rowy stokowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST. Szeroko$¢ dna i glebokos¢ rowu nie moga rézni¢ si¢ od wymiardw
projektowanych o wiecej niz £ 5 cm. Doktadno§¢ wykonania skarp rowow powinna by¢
zgodna z okre$long dla skarp wykopow w OST D-02.01.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z
wymaganiami specyfikacji okreslonymi w pkt 5 oraz z dokumentacja projektows.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢ na:
- wlasciwe ujecie 1 odprowadzenie wod opadowych,
- wlasciwe ujecie 1 odprowadzenie wysigkow wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzenia jako$ci wykonania robot okreslono w
punkcie 6 OST D-02.01.01, D-02.02.01 oraz D-02.03.01.

6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego
6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow.
6.3.2. Szerokos¢ korpusu ziemnego

Szerokos$¢ korpusu ziemnego nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o
wigcej niz + 10 cm.

6.3.3. Szeroko$¢ dna rowow

Szeroko$¢ dna rowdw nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz = 5 cm.

6.3.4. Rzgdne korony korpusu ziemnego

Rzedne korony korpusu ziemnego nie moga rézni¢ si¢ od rzednych
projektowanych o wigcej niz -3 cm lub +1 cm.

6.3.5. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rozni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz
10% warto$ci pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.6. ROwnos¢ korony korpusu

Nierownosci powierzchni korpusu ziemnego mierzone tatg 3-metrows, nie moga
przekraczaé 3 cm.

6.3.7. Rownos¢ skarp



Nierownosci skarp, mierzone fata 3-metrowa, nie moga przekracza¢ + 10 cm.
6.3.8. Spadek podtuzny korony korpusu lub dna rowu

Spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez
pomiar niwelatorem rz¢dnych wysokosciowych, nie moze dawac roéznic, w stosunku do
rzednych projektowanych, wigkszych niz -3 cm lub +1 cm.

6.3.9. Zaggszczenie gruntu

Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [7] powinien
by¢ zgodny z zatozonym dla odpowiedniej kategorii ruchu.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie speilniajace wymagan podanych w odpowiednich
punktach specyfikacji, zostana odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajgce wymagan zostang
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktéore wykazuja wigcksze odchylenia cech od okre$lonych w
punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego
koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jako$¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Obmiar robét ziemnych
Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze$cienny) wykonanych robot ziemnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

Zakres czynnosci objetych cena jednostkowa podano w OST D-02.01.01,
D-02.02.01 oraz D-02.03.01 pkt 9.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
2.PN-B-04481Grunty budowlane. Badania probek gruntow
3.PN-B-04493Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej
4.PN-S-02205Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
5.BN-64/8931-01Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

6.BN-64/8931-02Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

7.BN-77/8931-120znaczenie wskaznika zaggszczenia gruntul0.2. Inne dokumenty

8.Wykonanie i odbior robot ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-03.02.01
KANALIZACJA DESZCZOWA — WPUSTY ULICZNE
I PRZYKANALIKI



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem wpustéw ulicznych z rur
betonowych o $r. 500 mm i przykanalikow z rur PCV 160 mm a zwiazanych z biezacym
utrzymaniem drog, ulic, placow, mostow, ktorych wiascicielem lub zarzadca jest Gmina
Rawicz w roku 2019
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy
i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z biezagcym utrzymaniem drog na
terenie Gminy Rawicz

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wpustow ulicznych z rur betonowych o $r. 500 mm i
przykanalikow z rur PCV o $r. 160 mm

1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do
odprowadzania $ciekéw opadowych.

1.4.2. Kanaty

1.4.2.1. Przykanalik - kanal przeznaczony do potaczenia wpustu deszczowego z siecia
kanalizacji deszczowe;j.

1.4.2.2. Kanat — liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania Sciekow.
1.4.2.3. Kanat deszczowy — kanat przeznaczony do odprowadzania $ciekéw opaddowych.

1.4.2.4. Kanat zbiorczy — kanat przeznaczony do zbierania Sciekéw z ¢ o najmniej dwoch
kanatow bocznych.

1.4.2.5. Kolektor gtowny — kanat przeznaczony do zbierania §ciekdéw z kanalow oraz
kanalow zbiorczych i odprowadzenia ich do odbiornika.

1.4.2.6. Kanat nieprzetazowy — kanal zamknigty o wys. wew. mniejszej niz 1,0 m .
1.4.2.7. Kanat przetazowy — kanal zamknigty o wys. wew. rownej lub wigkszej niz 1,0 m.
1.4.3. Urzadzenia (elementy) uzbrojenia sieci

1.4.3.1. Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzetazowym
przeznaczona do kontroli i prawidlowej eksploatacji kanatow.

1.4.3.2. Studzienka przelotowa — studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach
osi kanatu w planie, na zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.

1.4.3.3. Studzienka potaczeniowa — studzienka kanalizacyjna przeznaczona do taczenia co
najmniej dwoch kanatow doptywowych w jeden kanat odptywowy.

1.4.3.4. Studzienka kaskadowa (spadowa) — studzienka kanalizacyjna majgca dodatkowy
przewod pionowy umozliwiajacy wtracenie nadmiaru energii $ciekow, sptywajacych z
wyzej potozonego kanatu doptywowego do nizej potozonego kanatu odplywowego.

1.4.3.5. Studzienka bezwtazowa — §lepa — studzienka kanalizacyjna przykryta stropem bez
otworu wlazowego, speliajaca funkcje studzienki polaczeniowe;j.



1.4.3.6. Komora kanalizacyjna — komora rewizyjna na kanale przetazowym przeznaczona
do kontroli i prawidtowej eksploatacji kanatow.

1.4.3.7. Komora spadowa (kaskadowa) — komora majaca pochylni¢ i zaglgbienie dna
umozliwiajace wytracenie nadmiaru energii sciekow sptywajacych z wyzej potozonego
kanatu doptywowego.

1.4.3.8. Komora potaczeniowa — komora kanalizacyjna przeznaczona do taczenia co
najmniej dwoch kanatow doptywowych w jeden kanat odptywowy.

1.4.3.9. Wylot $ciekow — element na koncu kanatu odprowadzajacego Scieki do
odbiornika .

1.4.3.10. Przejscie syfonowe — jeden lub wigcej zamknigtych przewodow kanalizacyjnych z
rur zeliwnych, stalowych lub Zelbetowych pracujacych pod ci$nieniem, przeznaczonych do
przeptywu $ciekdw pod przeszkoda na trasie kanatu.

1.4.3.11. Zbiornik retencyjny — obiekt budowlany na sieci kanalizacyjnej przeznaczony do
okresowego zatrzymania czesci sciekéw opadowych i zredukowania max nat¢zenia

przeptywu.

1.4.3.12. Przepompownia §ciekow — obiekt budowlany wyposazony w zespoly pompowe,
instalacje i pomocnicze urzadzenia techniczne, przeznaczone do przepompowywania
$ciekdw z poziomu nizszego na wyzszy.

1.4.3.13. Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru $ciekéw opadowych, sptywajacych do
kanatu z utwardzonych powierzchni terenu.

1.4.4. Elementy studzienek i komor

1.4.4.1. Komora robocza — zasadnicza cze$¢ studzienki lub komory przeznaczona do
czynnosci eksploatacyjnych. Wysoko$§¢ komory roboczej jest to odlegto$¢ pomiedzy rzedng
dolnej powierzchni ptyty lub innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a rz¢dna
spocznika.

1.4.4.2. Komora wlazowa — szyb polaczeniowy komory roboczej z powierzchni ziemi,
przeznaczony do zej$cia obshugi do komory roboczej.

1.4.4.3. Plyta przykrycia studzienki lub komory — ptyta przykrywajaca komore robocza.

1.4.4.4. Wlaz kanatowy — element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych
studzienek rewizyjnych lub komor kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostep do urzadzen
kanalizacyjnych.

1.4.4.5. Kineta — wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeptywu w
nim $ciekow.

1.4.4.6. Spocznik — element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomi¢dzy kineta a
$ciang komory roboczej

1.4.5. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.



2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rury kanalowe
2.2.1. Rury PCV

Rury z tworzyw sztucznych PCV $rednicy zew. 160 mm, zgodne do budowy
przykanalikow.

2.3. Studzienki Sciekowe
2.3.1. Kregi betonowe prefabrykowane

Na studzienki §ciekowe stosowane beda prefabrykowane kregi betonowe o $r. 50
cm, z betonu klasy B-25, wg KBI-22.2.6. (6) [22]

2.3.2. Pierscienie zelbetowe prefabrykowane

Pierscienie zelbetowe prefabrykowane o $r. 65 cm powinny by¢ wykonane z
betonu wibrowanego klasy B-20 zbrojonego stalg StOS.

2.3.3. Plyty zelbetowe prefabrykowane

Plyty zelbetowe prefabrykowane powinny mie¢ gr. 11 cm i by¢ wykonane z
betonu wibrowanego klasy B-20 zbrojonego stalg StOS.

2.3.4. Plyty fundamentowe zbrojone

Plyty fundamentowe zbrojone powinny posiada¢ gr. 15 cm i by¢ wykonane z
betonu klasy B-15.

2.3.5. Kruszywo na podsypke

Podsypka moze by¢ wykonana z ttucznia lub zwiru. Uzyty material na podsypke
powinien odpowiada¢ wymaganiom stosowanych norm, np. PN-B-06712 [7], PN-B-11111
[3], PN-B-11112 [4].

2.4. Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501 [7].
2.5. Skladowanie materialow
2.5.1. Rury kanatowe

Rury mozna sktadowaé na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezacej
jedno- lub wielowarstwowo, albo w pozycji stojace;j.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona
przed gromadzeniem si¢ wod opadowych.

W przypadku sktadowania poziomego pierwszg warstwe rur nalezy utozy¢ na
podktadach drewnianych. Podobnie na podktadach drewnianych nalezy uktada¢ wyroby w
pozycji stojacej i jezeli powierzchnia sktadowania nie odpowiada ww. wymaganiom.

Wykonawca jest zobowigzany uktada¢ rury wedtug poszczegolnych grup,
wielkosci 1 gatunkdw w sposdb zapewniajacy statecznos$¢ oraz umozliwiajacy dostep do
poszczegodlnych stosow lub pojedynczych rur.

2.5.2. Kregi



Kregi mozna sktadowaé na powierzchni nieutwardzonej pod warunkiem, ze nacisk
kregow przekazywany na grunt nie przekracza 0,5 MPa.

Przy sktadowaniu wyrobéw w pozycji wbudowania wys. sktadowania nie powinna
przekraczaé 1,8 m. Sktadowanie powinno umozliwi¢ dostep do poszczegdlnych stosow
wyrobow lub pojedynczych kregow.

2.5.3. Cegtla kanalizacyjna

Cegta kanalizacyjna moze by¢ sktadowana na otwartej przestrzeni, na powierzchni
utwardzonej z odpowiednimi spadkami umozliwiajagcymi odprowadzenie wod opadowych.

Cegly w miejscu sktadowania powinny by¢ utozone w sposob uporzadkowany
zapewniajacy tatwos¢ przeliczenia. Cegly powinny by¢ utoZzone w jednostkach
fadunkowych lub luzem w stosach albo pryzmach.

Jednostki fadunkowe moga by¢ utozone jedne na drugim max w 3 warstwach, o
facznej wys. nie przekraczajacej 3,0 m.

Przy skladowaniu cegiel luzem max wys. stosdw i pryzm nie powinna przekraczaé
2,2, m.

2.5.4. Wpusty zeliwne
Skrzynki lub ramki wpustéw moga by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na
paletach w stosach o wys. max 1.5 m.

2.5.5. Kruszywo

Kruszywo nalezy sktadowaé na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposéb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania kanalizacji deszczowej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
—  zurawi budowlanych samochodowych,
—  koparek przedsigbiernych,
— spycharek kotowych lub gasienicowych,
— sprzetu do zaggszczania gruntu,
— weciagarek mechanicznych,
beczkowozow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 4.

4.2. Transport rur kanalowych
Rury, zaréwno kamionkowe jak i betonowe, moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu, z
wyjatkiem rur betonowych o stosunku $rednicy nominalnej do dtugosci, wigkszej niz 1,0
m, ktore nalezy przewozi¢ w pozycji pionowej i tylko w jednej warstwie.



Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed
przesuwaniem i przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie
ruchu pojazdow.

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gorna warstwa nie moze przewyzszac¢ §cian §rodka
transportu o wigcej niz 1/3 $rednicy zew. wyrobu (rury kamionkowe nie wyzej niz 2m ).
Pierwszg warstwe rur kielichowych nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, za$
poszczegblne warstwy w miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przektada¢ materialem
wysSciotkowym (o gr. warstwy od 2 do 4 cm po ugnieceniu).

4.3. Transport kregow

Transport kregéw powinien odbywac si¢ samochodami w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw Wykonawca
dokona ich usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporéw i klinow z drewna,
gumy lub innych odpowiednich materiatow.

Podnoszenie i opuszczanie kregdéw o $r. 1,2 m i 1,4 m nalezy wykonaé za pomoca
min trzech lin rozmieszczonych rownomiernie na obwodzie prefabrykatu.

4.4. Transport cegly kanalizacyjnej

Cegla kanalizacyjna moze by¢ przewozona dowolnymi srodkami transportu w
jednostkach tadunkowych lub luzem.

Jednostki fadunkowe nalezy uktada¢ na srodkach transportu samochodowego w
jednej warstwie.

Cegly transportowane luzem nalezy uktada¢ na §rodkach przewozowych scisle
jedne obok drugich, w jednakowej liczbie warstw na powierzchni $rodka transportu.
Wysokos¢ tadunku nie powinna przekracza¢ wys. burt.

Cegly luzem mogg by¢ przewozone $rodkami transportu samochodowego pod
warunkiem stosowania spinek.

Zatadunek i wyltadunek cegly w jednostkach fadunkowych powinien si¢ odbywac
mechanicznie za pomocg urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub
chwytakowy. Zatadunek i wyladunek wyroboéw przewozonych luzem powinien odbywacé
si¢ recznie przy uzyciu przyrzadow pomocniczych.

4.5. Transport wlazéw kanalowych

Wiazy kanatowe moga by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu w
sposob zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Wtlazy typu cigzkiego moga by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego
nalezy uktada¢ na paletach po 10 szt. i taczy¢ tasma stalowa.

4.6. Transport wpustow zZeliwnych
Skrzynki lub ramki wpustoéw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu w sposob zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ podczas transportu.

4.7. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki
transportowe, ktére nie spowoduja segregacji sktadnikoéw, zmiany sktadu mieszanki,
zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslong w
wymaganiach technologicznych..

4.8. Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.



4.9. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [16].
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale
oznaczy je w terenie za pomocg kotkow osiowych, kotkow swiadkow i kotkow
krawedziowych.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania
rob6t — wykopu (recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci
wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzg¢tu mechanicznego.

Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zew. wymiarami kanatu, do ktérych dodaje
si¢ obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie §cian i uszczelnienie stykow.
Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miar¢ jego glebienia. Wydobyty grunt z wykopu
powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad.

Dno wykopu powinno by¢ rowne i wykonane ze spadkiem ustalonym w
dokumentacji projektowej, przy czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie
wyzszym od rz¢dnej projektowanej o 0,20 m.

Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed ulozeniem przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca
wykona recznie lub w sposdb uzgodniony z Inzynierem.

W gruntach skalistych dno wykopu powinno by¢ wykonane od 0,10 do 0,15 m
glebiej od projektowanego poziomu dna.

5.4. Przygotowanie podloza

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-
gliniastych podlozem jest grunt naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu.

W gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcie robot) podtoze nalezy
wykona¢ z warstwy thucznia lub zwiru z piaskiem o gr. od 15 do 20 cm lacznie z utozonymi
saczkami odwadniajacymi. Dla przewodow o $rednicy powyzej 0,50 m, na warstwie
odwadniajacej nalezy wykona¢ fundament betonowy, zgodnie z dokumentacja projektowa
lub SST.

W gruntach skalistych gliniastych lub stanowigcych zbite ity nalezy wykonaé
podtoze z pospdtki, zwiru lub thucznia o gr. od 15 do 20 cm. Dla przewoddéw o Srednicy
powyzej 0,50 m nalezy wykona¢ fundament betonowy zgodnie z dokumentacja projektowa
Iub SST.

Zaggszczenie podtoza powinno by¢ zgodne okreslonym w SST.

5.5. Roboty montazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to spadki i gtgbokos¢
posadowienia rurociaggu
powinny spetnia¢ ponizsze warunki :
- najmniejsze spadki kanatéw powinny zapewni¢ dopuszczalne min predkosci przeptywu
tj. od 0,6 do 0,8 m/s. Spadki te niec moga by¢ jednak mniejsze:
- dla kanatoéw o $r. do 0,4 m - 3%o,



- dla kanatoéw i kolektorow przelotowych - 1%o ( wyjatkowo dopuszcza si¢
spadek 0,5%o).

Najwigksze dopuszczalne spadki wynikaja z ograniczenia max pr¢dkosci
przeptywu (dla rur betonowych i ceramicznych 3 m/s, za$ dla rur zelbetowych 5 m/s
- gleboko$¢ posadowienia powinna wynosi¢ w zalezno$ci od stref przemarzania gruntéw,
od 1,0 do 1,3 m (zgodnie z Dziennikiem Budownictwa nr 1 z 15.03.71).
Przy mniejszych zaglebieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia kanatu.
Ponadto nalezy dazy¢ do tego, aby zagl¢bienie kanatu na koncoéwce sieci wyniosto min 2,5
m w celu zapewnienia mozliwosci ewentualnego skanalizowania obiektow polozonych
przy tym kanale.

5.5.1. Rury kanatowe — nie wystepuja

5.5.2. Przykanaliki
Przy wykonywaniu przykanalikow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— trasa przykanalika powinna by¢ prosta, bez zataman w planie i pionie (z wyjatkiem
tukow dla podtaczenia do wpustu bocznego w kanale Iub do syfonu przy
podiaczeniach do kanatu ogdélnosptawnego),

— minimalny przekroj przewodu przykanalika wynosi 160 mm

—  dhugo$¢ przykanalika od studzienki Scickowej (wpustu ulicznego) do kanatu lub
studzienki rewizyjnej potaczeniowej nie powinna przekraczaé 25 m,

—  wlaczenie przykanalika do kanalu moze by¢ wykonane za posrednictwem
studzienki rewizyjnej, studzienki krytej (tzw. $lepej) lub wpustu bocznego,

— spadki przykanalikow powinny wynosi¢ od min. 20 %o do max. 400 %o z tym, ze
przy spadkach wigkszych od 250 %o nalezy stosowaé rury zeliwne,

— kierunek trasy przykanalika powinien by¢ zgodny z kierunkiem spadku kanatu
zbiorczego,

— wlaczenie przykanalika do kanatu powinno by¢ wykonane pod katem min. 45°,
max. 90° (optymalnym 60°),

—  wlaczenie przykanalika do kanatlu poprzez studzienke polaczeniows nalezy
dokonywac¢ tak, aby wysokos$¢ spadku przykanalika nad podtoga studzienki
wynosita max. 50,0 cm. W przypadku konieczno$ci wlaczenia przykanalika na
wysokos$ci wigkszej nalezy stosowaé przepady (kaskady) umieszczone na zewnatrz
poza $ciankg studzienki,

- wlaczenia przykanalikow z dwdch stron do kanatu zbiorczego poprzez wpusty boczne
powinny by¢ usytuowane w odlegto$ci min. 1,0 m od siebie.
5.5.3. Studzienki $cickowe

Studzienki Sciekowe, przeznaczone do odprowadzania wod opadowych, z jezdni
drég i placéw, powinny by¢ z wpustow ulicznych zeliwnych i osadnikiem.

Podstawowe wymiary studzienek powinny wynosi¢ :
- gleboko$¢ studzienki od wierzchu skrzynki wpustu do dna wylotu przykanalika 1,65 m
(wyjatkowo —min 1,50 m i max 2,05 m),
- gleboko$¢ osadnika 0,95 m,
- $rednica osadnika (studzienki) 0,50m.
Krata $ciekowa wpustu powinna by¢ usytuowana w $cieku jezdni, przy czym wierzch kraty
powinien by¢ usytuowany 2 cm ponizej Scieku jezdni.
Lokalizacja studzienek wynika z rozwigzania drogowego i naniesiono je na planie
sytuacyjnym.
Wpusty uliczne na skrzyzowaniach ulic nalezy rozmieszczaé przy kraweznikach prostych
w odlegtosci min 2,0 m od zakonczenia tuku kraweznika.
Kazdy wpust powinien by¢ podtaczony do kanatu za posrednictwem studzienki rewizyjnej
polaczonej, studzienki krytej (tzw. Slepej) lub wyjatkowo za pomoca wpustu bocznego.



Wpustow deszczowych nie nalezy sprzegaé. Gdy zachodzi konieczno$¢ zwickszenia
powierzchni sptywu, dopuszcza si¢ w wyjatkowych przypadkach stosowanie wpustow
podwdjnych.

W przypadkach kolizyjnych, gdy zachodzi konieczno$¢ usytuowania wpustu nad
istniejagcymi urzadzeniami podziemnymi, mozna studzienke Sciekowa wyptyci¢ do min
0,60 m nie stosujac osadnika. Osadnik natomiast powinien by¢ ustawiony poza kolizyjnym
urzadzeniem i potgczony przykanalikiem ze studzienka, jak rowniez z kanalem zbiorczym.
Odlegtos¢ osadnika od kraweznika jezdni nie powinna przekraczac 3,0 m.

5.5.4. Izolacje

Rury betonowe i zelbetowe uzyte do budowy kanalizacji powinny by¢
zabezpieczone przed kolizja, zgodnie z zasadami zawartymi w ,,Instrukcji zabezpieczenia
przed korozja konstrukceji betonowych” opracowanej przed Instytut Techniki Budowlanej w
1986 1. [21].

Zabezpieczenie rur kanalowych polega na powleczeniu ich zew i wew powierzchni
warstwa asfaltowa, posiadajaca aprobate¢ techniczng, wydang przez upowazniong jednostke.

Studzienki zabezpiecza si¢ przed posmarowaniem z zew izolacjg bitumiczna.

Dopuszcza si¢ stosowanie innego srodka izolacyjnego uzgodnionego z
Inwestorem.

W $rodowisku stabo agresywnym, niezaleznie od czynnika agresji, studzienki
nalezy zabezpieczy¢ przez zagruntowaniem izolacjg asfaltowa oraz trzykrotne
posmarowanie lepikiem asfaltowym stosowanym na goraco wg PN-C96177 [8].

W $rodowisku silnie agresywnym (z uwagi na duza réznorodno$¢ i bardzo duzy
przedzial natgzenia czynnika agresji) sposob zabezpieczenia rur przez korozja Wykonawca
uzgodni z Inwestorem.

5.5.5. Zasypanie wykopow i ich zaggszczenie

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami gr. 20 cm. Material
zasypkowy powinien by¢ rownomiernie uktadany i zageszczany po obu stronach przewodu.
Wskaznik zageszczenia powinien by¢ zgodny z okreslonym w SST.

Rodzaj gruntu do zasypywania wykopéw Wykonawca uzgodni z Inwestorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania
materialdow do betonu i zapraw i ustali¢ recepte.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych
robot w zakresie i z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej OST i zaakceptowana przez
Inzyniera.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych
stalych punktow wysokos$ciowych z doktadnoscig do 1 cm,
— badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,



— badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zaggszczenia wykonanej warstwy podtoza
z kruszywa mineralnego lub betonu,

— sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa zatozenia przewodow i
studzienek,

— sprawdzenie prawidlowosci utozenia przewodow,

—  sprawdzenie prawidlowosci uszczelniania przewodow,

— badanie wskaznikow zaggszczenia poszczegdlnych warstw zasypu,

— sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek $ciekowych (kratek) i pokryw
wlazowych,

— sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

6.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

— odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu
nie powinno wynosi¢ wigcej niz 5 cm,

— odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

— odchylenie grubo$ci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ 3 cm,

— odchylenie szeroko$ci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ 5 cm,

— odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odleglosci osi utozonego
kolektora od osi przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna
przekracza¢ 5 mm,

— odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie
powinno przekraczaé -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i
+10% projektowanego spadku (przy zwigkszonym spadku),

— wskaznik zaggszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na
dtugosci 100 m powinien by¢ zgodny z pkt 5.5.9,

— rzedne kratek Sciekowych i pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadno$cia
do ? 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego przykanalika z rur PCV a dla
wpustow ulicznych — 1 kpl wpustu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— roboty montazowe wykonania przykanalika,
— wykonane studzienki $ciekowe,



—  wykonane komory,
— wykonane izolacje,
- zasypany zaggszczony wykop.
Odbior robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje:
— oznakowanie robot,
— dostawe materiatow,
— wykonanie robdt przygotowawczych,
— wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV
—  zatadunek i odw6z nadmiaru gruntu,
—  przygotowanie podtoza i fundamentu,
— wykonanie sagczkow,
— ulozenie, przykanalikow, odwodnienia liniowego
—  zasypanie i zaggszczenie wykopu,
- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

9.3. Szczegolowe warunki platnosci

szczegotowe warunki platnosci obejmuja wykonanie :
przykanaliki z rur PCV R 160 mm
wpusty uliczne z rur betonowych o $r. 500 mm z osadnikiem

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu PN-B-11111Kruszywa mineralne. Kruszywa
naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka PN-B-11112 Kruszywa mineralne.
Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych PN-B-14501Zaprawy budowlane zwyktePN-
H-74080-01Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Wymagania i badaniaPN-H-74080-
04Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Klasa CBN-88/6731-08 Cement. Transport i
przechowywaniel0.2. Inne dokumenty

Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych opracowana przez Instytut
Techniki Budowlanej - Warszawa 1986 r.Katalog budownictwa

KB4-3.3.1.10.(1) Studzienki $ciekowe do odwodnienia drég (pazdziernik 1983),,Katalog
powtarzalnych elementow drogowych”. ,, Transprojekt” - Warszawa, 1979-1982
r.Tymczasowa instrukcja projektowania i budowy przewoddw kanalizacyjnych z rur
,»Wipro”, Centrum Techniki Komunalnej, 1978 r.Wytyczne eksploatacyjne do
projektowania sieci i urzadzen sieciowych, wodociggowych i kanalizacyjnych, BPC WiK
,,Cewok” i BPBBO Miastoprojekt- Warszawa, zaakceptowane i zalecone do stosowania
przez Zespo6t Doradczy ds. procesu inwestycyjnego powolany przez Prezydenta m.st.
Warszawy - sierpien 1984 r.
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CHODNIK Z PLYT
CHODNIKOWYCH BETONOWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem chodnika z phyt
chodnikowych betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika:
— z ptyt chodnikowych betonowych 35 x 35 cm,
-z plyt chodnikowych betonowych 50 x 50 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do
budowy chodnikéw dla pieszych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Plyty chodnikowe betonowe - klasyfikacja
2.2.1. Rodzaje

W zalezno$ci od wymiaroéw i ksztattu, rozrdznia si¢ nastepujace rodzaje plyt
chodnikowych betonowych:
A - ptyta normalna kwadratowa,
B - ptyta potowkowa,
C - plyta infuta,
D - ptyta naroznikowa $cigta,
E - ptyta naroznikowa kwadratowa.

2.2.3. Gatunki



W zaleznos$ci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek
wymiarowych rozréznia si¢ gatunki ptyt:
- gatunek | -Gl,
- gatunek II - G2.

Plyty chodnikowe betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-
03/01 [7] i BN-80/6775-03/03 [8].

Przyktad oznaczenia ptyty chodnikowej normalnej potowkowej (B)
jednowarstwowej (1) o wymiarach 35 x 17,5 cm gat. I:

Ptyta chodnikowa B-1 35/17,5 BN-80/6775-03/03 [8].

Co najmniej co 50-ta plyta na stronie nie narazonej na $cieranie powinna mie¢
podany w sposob trwaty: znak wytworni, symbole elementu, date produkcji i znak kontroli
odbiorcze;j.

2.3. Plyty chodnikowe betonowe - wymagania techniczne

Plyty chodnikowe betonowe powinny by¢ sktadowane r¢bem, ptaszczyznami
gbérnymi ku sobie, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym. Ptyty powinny by¢
posegregowane wedlug rodzajow, odmian i gatunkéw. Plyty nalezy ustawiaé na
podktadkach drewnianych oraz zabezpiecza¢ krawedzie przed uszkodzeniem przektadkami
drewnianymi.

2.3.3. Beton i jego sktadniki
2.3.3.1. Beton do produkec;ji ptyt chodnikowych

Do produkcji ptyt chodnikowych betonowych jednowarstwowych nalezy stosowaé
beton klasy B 251 B 30.

W przypadku plyt dwuwarstwowych, gorna (Scieralna) warstwa ptyt powinna by¢
wykonana z betonu klasy B 30.

2.3.3.2. Cement

Do produkg;ji ptyt chodnikowych betonowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki
klasy nie nizszej niz ,,32,5” wg PN-B-19701 [4].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

2.3.3.3. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2].
2.3.3.4. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.4. Materialy na podsypke i do zapraw

Cement na podsypke i do zaprawy powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
132,57, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [4].

Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2], a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711 [1].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.



3.2. Sprzet do wykonania chodnikow

Roboty wykonuje si¢ r¢gcznie przy zastosowaniu sprzg¢tu pomocniczego:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej,
— wibratorow plytowych, ubijakow r¢cznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport plyt chodnikowych

Plyty chodnikowe betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowane;.

Ptyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w
czasie transportu, a gorna ich warstwa nie powinna wystawac poza $ciany §rodka transportu
wigcej niz 1/3 wysokosci tej ptyty.

4.3. Transport pozostalych materialéw

Transport pozostatych materiatow, stosowanych do wykonania chodnika z ptyt
chodnikowych betonowych, podano w OST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe” pkt 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu z gruntu rodzimego lub nasypowego powinno by¢
wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika
oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczeniem podloza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 0,97
wedlug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé si¢ w granicach od 3 do
5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej przewidziana jest warstwa odsaczajaca pod
chodnikiem, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w OST
D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace i odcinajace”.

5.5. Ukladanie chodnika z plyt chodnikowych betonowych

Ptyty przy kraweznikach nalezy uktada¢ w taki sposob, aby ich gorna krawedz
znajdowata si¢ powyzej gornej krawedzi kraweznika.



Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego plyty odpowiednio
docigte nalezy uktada¢ w jednym poziomie, regulujac wysokos$¢ urzadzen naziemnych do
poziomu chodnika.

Ptyty chodnikowe uktadane przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia
podziemnego nalezy zala¢ zaprawa cementowo-piaskowa.

Plyty nalezy uktada¢ zgodnie ze wzorem wskazanym w dokumentacji projektowe;.

Plyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktadac¢, aby spoiny
rozszerzaly si¢ wachlarzowo. Plyty moga by¢ przycinane.

Plyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach
prostych, taczacych si¢ przy uzyciu trojkatow lub trapezéw wykonanych z ptyt
odpowiednio docinanych. Wielkos¢ trojkatow dostosowaé nalezy do szeroko$ci chodnika i
promienia tuku.

5.6. Spoiny

Szeroko$¢ spoin na odcinkach prostych nie powinna przekraczaé 0,8 cm.
Szeroko$¢ spoin na tukach nie powinna by¢ wigksza niz 3 cm.

Spoiny pomig¢dzy ptytami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na
pelng grubos¢ plyty lub wypelnione zaprawa cementowo-piaskowa.

5.7. Pielegnacja chodnika

Chodnik, ktorego spoiny wypelnione sa zaprawa cementowa, nalezy pokry¢
warstwa piasku grubosci od 1,0 do 1,5 cm. Piasek nalezy zwilzy¢ wodg i utrzymywaé w
stanie wilgotnym w ciagu 10 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatdow przeznaczonych do budowy chodnika i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.2.1. Badania ptyt chodnikowych

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu, dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w tablicy 3. Pomiary
dlugosci i glgbokos$ci uszkodzen nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadno$cia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [3].

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z
doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy,
dopuszczalne odchytki podano w tablicy 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach
elementdw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscia do 1 mm.

Pozostate badania ptyt chodnikowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w BN-80/6775-03/01 [7] i BN-80/6775-03/03 [8].

6.2.2. Badania pozostalych materiatow



Badania pozostalych materialéw stosowanych do wykonania chodnika z ptyt
betonowych powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach podanych
dla odpowiednich materiatlow wg pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowsa i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— glebokosci koryta:
— o szerokoscido3 m: =1 cm,
— o0 szerokosci powyzej 3 m: £ 2 cm,
— szeroko$ci koryta: £5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podluznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowsa oraz pkt 5.3
niniejszej OST. Dopuszczalne odchylenia w grubosci podsypki nie mogg przekraczaé
+1cm

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania chodnika polega na stwierdzeniu
zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej
OST.

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadza¢ nalezy w nastepujacy sposob:
na kazde 200 m* chodnika z ptyt betonowych nalezy zdjaé¢ 2 ptyty w dowolnym miejscu i
zmierzy¢ grubo$¢ podsypki oraz sprawdzi¢ uktad ptyt chodnika.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika

Sprawdzenie rownos$ci przeprowadzaé nalezy tata co najmniej raz na kazde 150 do
300 m’ utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatg nie powinien przekraczaé 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji,
biorac pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety
nie moga przekraczaé¢ £+ 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m* chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie

rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza +
0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie rownolegtosci spoin



Sprawdzenie rownoleglosci spoin nalezy przeprowadzaé za pomoca dwoch
sznuréw napigtych wzdhuz spoin i przymiaru z podziatka milimetrowa. Dopuszczalne
odchylenie wynosi £ 1 cm.

6.4.5. Sprawdzenie szerokos$ci 1 wypehienia spoin

Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy przeprowadza¢ przez usunigcie spoin na
dtugosci okoto 10 cm w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m” chodnika i
zmierzenie ich szerokosci oraz wypetnienia.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z ptyt
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z ptyt betonowych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsaczajace;j,
— rozscielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem,
— ulozenie plyt,
— wypehienie spoin piaskiem lub zaprawa cementowa,
— pielegnacje przez posypywanie piaskiem i polewanie woda,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-06711Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw



2.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
3.PN-B-10021Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

4.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

5.PN-B-32250Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
6.BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

7.BN-80/6775-03/01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

8.BN-80/6775-03/03Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i1 torowisk tramwajowych. Plyty chodnikowe

10.2. Inne dokumenty. Nie wystgpuja.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowe;j
kostki betonowe;.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch
warstwach polaczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong
jednostke.

2.2.2. Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek
rowne i proste, wklgsniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej



Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o
grubosci 60 mm. Kostki o takiej grubosci s produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dtugosci + 3 mm,
— na szerokoS$ci + 3 mm,
- na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy i brazowy.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produke;ji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712
(3]

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow
i barwnikow, zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$¢, mniejsza
nasigkliwo$¢ 1 wigksza odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to
by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna
stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, sluzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich ulozenia.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na
palecie. Po uzyskaniu wytrzymato$ci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowane;j, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma
stalowsa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach
transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami
podanymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza”.
Wskaznik zaggszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchni¢ chodnika z
kostki brukowej mozna wykonywaé bezposrednio na podlozu z gruntu piaszczystego o
WP > 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712
[3].

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do
5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest
warstwa odsgczajaca, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okre$lonymi w
OST D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace i odcinajace”.

5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe
jest ulozenie dowolnego wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby
szczeliny migedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm
wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu.



Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypemic piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory
plytowe z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku s$rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materialem do wypetnienia i
zamie$¢ nawierzchnig. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji -
moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada aprobate techniczna.

Pozostate wymagania okreslono w OST D-05.02.23 , Nawierzchnia z kostki
brukowej betonowe;j”.

6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

— glebokosci koryta:
— o szerokosci do 3 m: +1cm,
— o szerokosci powyzej 3 m: +2cm,

— szerokosci koryta: + 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podluznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowsa oraz pkt 5.3
niniejszej OST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami pkt 5.5 niniejszej OST:

— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidlowosci wypehienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.



6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownos$ci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fata co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m* ulozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej
niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien przekraczac
1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podluznego

Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji,
biorac pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety
nie moga przekracza¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywa¢ nalezy szablonem z poziomica,
co najmniej raz na kazde 150 do 300 m* chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie

rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza +
0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

>

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z
brukowej kostki betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,



— wykonanie podsypki,
— ulozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Norm
1.PN-B-04111Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego

2.PN-B-06250Beton zwykty
3.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

5.PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
6.BN-68/8931-01Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

10.2. Inne dokumenty. Nie wystepuja.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.02.03

CHODNIK Z PLYT KAMIENNYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem chodnika z phyt
kamiennych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z ptyt kamiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Plyty chodnikowe kamienne - elementy plytowe z kamienia naturalnego obcigte do
okreslonych wymiarow i ksztaltu oraz majace odpowiednia faktur¢ powierzchni,
przeznaczone do budowy chodnika dla pieszych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Plyty chodnikowe kamienne
2.2.1. Rodzaje materiatu kamiennego do wytwarzania ptyt

Ptyty chodnikowe kamienne moga by¢ wykonywane z granitu, sjenitu, piaskowca
Iub z innych materiatdw kamiennych ustalonych w dokumentacji projektowej i SST.

W zaleznosci od sposobu obrobki powierzchni licowej (wierzchniej) faktura phyt
moze by¢: tupana, pitowana lub groszkowana.

Plyty powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-86/6747-06 [7].

Plyty kamienne powinny by¢ sktadowane na podtozu wyré6wnanym i
odwodnionym. Plyty powinny by¢ posegregowane wedtug rodzajow, odmian, typow i
wymiardw. Plyty prostokatne powinny by¢ ustawione na jednym z dtuzszych bokéw,
powierzchniami obrobionymi do siebie. Ptyty nalezy ustawia¢ na podktadkach
drewnianych i zabezpieczy¢ krawedzie przed uszkodzeniem przektadkami.



2.3. Piasek

Piasek na podsypke i do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06712 [2].

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06711 [1].

2.4. Cement

Cement do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy ,,32,5” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [3].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

2.5. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [4].

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika

Wykonawca przystepujacy do wykonania chodnika z ptyt kamiennych powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— Dbetoniarek do wytwarzania zapraw,
— wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych,
— drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport plyt chodnikowych kamiennych

Plyty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.
Plyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w
czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materialéw

Transport pozostalych materialow, stosowanych do wykonania chodnikow z ptyt
kamiennych, podano w OST D-08.01.01 , Krawezniki betonowe” pkt 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.



5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z
wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zaggszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 0,97
wedlug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Podsypka moze by¢ wykonana ze $rednio- lub gruboziarnistego piasku lub z
piasku zmieszanego z cementem w proporcji i o grubo$ci okreslonej w dokumentacji
projektowe;j lub SST.

Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Warunki wykonania warstwy odsaczajacej podano w OST D-08.02.01 ,,Chodnik z
ptyt betonowych chodnikowych”.

5.5. Ukladanie chodnika z plyt kamiennych

Plyty nalezy uktada¢ zgodnie ze wzorem podanym w dokumentacji projektowe;j,
SST lub okre§lonym przez Inzyniera. Pochylenie poprzeczne nie powinno by¢ wieksze od
1 do 2%, a w przypadkach uzasadnionych, zaakceptowanych przez Inzyniera, do 3%.

Ptyty przy kraweznikach ustawionych wzdtuz jezdni nalezy uktada¢ w taki sposob,
aby ich gorna krawedz znajdowata si¢ do 2 cm powyzej gornej krawedzi kraweznika.

Obrzeze moze wystawac ponad poziom chodnika na wysoko$¢ od 2 do 5 cm,
znajdowac si¢ na poziomie chodnika lub 1 do 2 cm nizej dla zapewnienia odwodnienia
chodnika.

Ptyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach
prostych, taczacych sig¢ przy uzyciu trojkatéw lub trapezow wykonanych z ptyt
odpowiednio docigtych.

Ptyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktada¢, aby spoiny
rozszerzaly si¢ wachlarzowo. Ptyty moga tez byc¢ przycinane.

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego ptyty odpowiednio
docigte nalezy uktada¢ w jednym poziomie, regulujac wysokos¢ urzadzen naziemnych do
poziomu chodnika.

Plyty chodnikowe przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy
zala¢ zaprawg cementowo-piaskows.

5.6. Spoiny

Szerokos¢ spoin powinna wynosic:
— na odcinkach prostych do 0,8 cm,
— natukach do 3 cm.
Spoiny pomiedzy plytami, po ich oczyszczeniu, powinny by¢ zamulone piaskiem
na pelng grubos¢ ptyty lub wypetnione zaprawa cementowo-piaskowa.

5.7. Pielegnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypetionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio
po jego wykonaniu

Chodnik o spoinach wypetnionych zaprawg cementowo-piaskowa, po jego
wykonaniu, nalezy pokry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 1,0 do 1,5 cm i
utrzymywac go w stanie wilgotnym w ciggu 10 dni.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji wyniki badan materialéw przeznaczonych do budowy chodnika z ptyt
kamiennych:

o) zaswiadczenie producenta plyt kamiennych o wykonanych badaniach
laboratoryjnych w zakresie cech zewnetrznych ptyt oraz o badaniach
laboratoryjnych cech fizykomechanicznych, wg punktu 2.2,

) przeprowadzone przez Wykonawce sprawdzenie cech zewnetrznych przy
kazdorazowym odbiorze dostarczonej partii ptyt: ksztattu, wymiarow, wygladu
zewngtrznego, wad i uszkodzen ptyt wg punktu 2.2,

%) badania wlasciwosci piasku, cementu i wody okreslone w normach podanych w

punktach od 2.3 do 2.5.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy wykonywac nastgpujgce badania kontrolne:
o) sprawdzenie wykonania koryta wg punktu 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje

wynoszg dla:
) glebokosci koryta
- 0 szerokosci do 3 m: +1cm,
- o szeroko$ci powyzej 3 m: +2 cm,
— szerokosci koryta: + 5 cm,

— sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podtuznych i poréwnaniu z dokumentacja projektowa i punktem 5.3,

— sprawdzenie warstwy odsaczajacej, jesli jest przewidziana w dokumentacji
projektowej, wg wymagan zawartych w OST D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace i
odcinajace”,

— sprawdzenie ulozenia plyt wg wymagan punktu 5.5, zdejmujac na kazde 200 m?
chodnika 2 ptyty w dowolnym miejscu, sprawdzajac uktad ptyt i mierzgc grubosé
podsypki; dopuszczalne odchylenia w grubos$ci podsypki nie mogg przekracza¢ + 1
cm,

- sprawdzenie prawidlowo$ci wypetnienia spoin wg punktu 5.6 przez ich wydtubanie na
dtugoéei 10 m, w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m? chodnika i zmierzenie ich
szerokosci oraz wypehienia.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownos$ci chodnika

RoOwnos$¢ nawierzchni sprawdza si¢ co najmniej raz na kazde 300 do 500 m?
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m.
Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podluznego



Profil podtuzny chodnika sprawdza si¢ za pomocg niwelacji, nie rzadziej niz co
100 m i w punktach charakterystycznych

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety
nie moga przekracza¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Profil poprzeczny chodnika sprawdza si¢ za pomoca szablonu z poziomica, co
najmniej raz na kazde 300 do 500 m* i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co
50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu moga wynosi¢ £ 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie rownoleglto$ci spoin

Réwnoleglos$¢ spoin sprawdza sie za pomocg dwdch sznurdéw napigtych wzdhuz
spoin i przymiaru z podziatkg milimetrowg. Dopuszczalne odchylenie wynosi + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

)

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne’
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z ptyt
kamiennych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* chodnika z ptyt kamiennych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— rozscielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem, ew. wykonanie warstwy odsaczajace;j,
— ulozenie chodnika z plyt kamiennych,
— wypehhienie spoin piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa,
— pielegnacj¢ chodnika przez posypanie piaskiem i polewanie woda,
— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-06711Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

2.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

4.PN-B-32250Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
5.BN-84/6716-03Materiaty kamienne. Bloki, formaki i ptyty surowe
6.BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

7.BN-86/6747-06Elementy ptytowe z kamienia naturalnego. Ptyty posadzkowe zewn¢trzne
i wewnetrzne

10.2. Inne dokumenty - Nie wystepuja



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.02.04

CHODNIK Z KLINKIERU



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem chodnika z klinkieru.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z klinkieru drogowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Klinkier drogowy - prostopadtoscienna ksztattka ceramiczna o czerepie spieczonym.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
,»,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Klinkier

Klinkier stosowany do wykonania chodnika powinien spetnia¢ wymagania normy
BN-77/6741-02 [7].

W zalezno$ci od grubosci rozréznia si¢ dwa typy klinkieru:
typ A - o grubos$ci 80 mm,
typ B - o grubosci 65 mm.

W zaleznos$ci od wytrzymatosci na $ciskanie R, rozroznia si¢ trzy klasy klinkieru:
I, 1L, II1.

W zaleznosci od cech zewnetrznych rozroznia si¢ trzy gatunki klinkieru: 1, 2, 3.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie stanowig inaczej, to do wykonania
chodnika mozna stosowac klinkier typu A, klasy II i III, uktadany na ptask.

2.2.1. Ksztatt i wymiary klinkieru

Klinkier powinien mie¢ ksztalt prostopadtoscianu o ptaskich powierzchniach,
prostych i ostrych krawedziach.



2.2.2. Wtasnosci fizyczne klinkieru

Piasek na podsypke i do wypehienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06712 [2].

Do zamulania spoin piaskiem zaleca si¢ stosowanie piasku zawierajacego 5%
gliny.

Do zaprawy cementowo-piaskowej nalezy stosowac piasek wg PN-B-06711 [1].
2.4. Cement

Cement stosowany do podsypki cementowo-piaskowej i do wypehienia spoin
powinien by¢ cementem portlandzkim klasy ,,32,5” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
19701 [3].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

2.5. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [4]. Powinna to by¢ woda
,,odmiany 17

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika

Wykonawca przystepujacy do wykonania chodnika z klinkieru powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
— betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
— walcow typu lekkiego do walowania nawierzchni klinkierowe;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Do przewozenia klinkieru moze by¢ stosowany transport samochodowy lub
kolejowy. W czasie transportu klinkier powinien by¢ zabezpieczony przed
przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami. Warunki przechowywania i transportu klinkieru
powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-77/6741-02 [7].

Transport cementu powinien si¢ odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-
08 [6].

Transport kruszywa moze odbywac si¢ dowolnymi $rodkami w sposob
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto pod chodnik powinno by¢ wykonane o wymiarach zgodnych z
dokumentacja projektowa oraz w zgodno$ci z wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01
,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia podloza
w korycie nie powinien by¢ mniejszy od 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Mozna stosowa¢ nastepujace rodzaje podsypki:
— podsypke piaskowa,
— podsypke cementowo-piaskowa.

Podsypka piaskowa powinna by¢ zageszczona w stanie wilgotnos$ci optymalnej i
wyprofilowana. Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od
3do5cm.

Podsypka cementowo-piaskowa powinna by¢ zaggszczona i wyprofilowana w
stanie wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym od 0,25 do 0,35.

5.4. Ukladanie chodnika z klinkieru

Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to chodnik moze by¢
uktadany klinkierem na ptask, rzgdami prostopadtymi do osi chodnika, na uprzednio
przygotowanej i zaggszczonej podsypcee. Szeroko$¢ spoin powinna wynosic¢ od 2 do 7 mm.
Utozony chodnik powinien by¢ doktadnie walowany w kierunku podtuznym. Warunki
uktadania klinkieru powinny by¢ zgodne z PN-S-96019 [5].

5.5. Wypelnienie spoin

Rodzaj wypetienia spoin powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, SST
lub wskazaniami Inzyniera.

Wypehnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy stosowac przy uktadaniu
klinkieru na podsypce cementowo-piaskowej. Przed wypelnieniem spoin zaprawa nalezy
nawierzchni¢ zwilzy¢ woda z dodatkiem 1% cementu.

Glebokos¢ wypeienia spoin nie powinna by¢ mniejsza niz 4 cm.

5.6. Pielegnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypetionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio
po jego wykonaniu

Chodnik o spoinach wypetnionych zaprawg cementowo-piaskowa, po jego
wykonaniu, nalezy pokry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 1,0 do 1,5 cm i
utrzymywac go w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatow przeznaczonych do budowy chodnika z klinkieru i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptacji.

Badania klinkieru polegaja na:

— sprawdzeniu zgodnosci cech zewngtrznych z wymaganiami podanymi w tablicach 1
i2,
— wykonaniu lub przedstawieniu badan laboratoryjnych wlasnosci fizycznych podanych
w tablicy 3.
Zakres i czestotliwos$¢ badan laboratoryjnych podano w tablicy 4.

Tablica 4. Zakres i czgstotliwos¢ badan

Przedmiot badaniaCzestotliwo$¢ badan, co najmniejWytrzymatos$¢ na $ciskanie i odpornosé
na uderzenia oraz nasigkliwo$¢raz na 1 miesiacOdpornos¢ na dziatanie mrozuraz na 3
miesigceScieralno$é na tarczy Boehmegoraz na 6 miesigcy
Badania pozostatych materialéw stosowanych do wykonania nawierzchni
klinkierowej powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci, ktore zostaty okreslone w

normach podanych dla odpowiednich materiatow wg pkt 2.3 do 2.5.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy wykonywac nastgpujace badania kontrolne:
o) sprawdzenie wykonania koryta wg punktu 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje

wynoszg dla:
) glebokosci koryta
- 0 szerokosci do 3 m: +1cm,
- o szeroko$ci powyzej 3 m: +2 cm,
— szerokosci koryta: + 5 cm,

— sprawdzenie podsypki w zgodnosci z dokumentacja projektowa i punktem 5.3,
— sprawdzenie prawidlowosci uktadania i watowania klinkieru, wg pkt 5.4
co najmniej 2 razy na dziennej dzialce roboczej z tym, ze maksymalna powierzchnia
nawierzchni chodnika przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ nie wigcej niz
300 m%.

Sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin wg pkt 5.5 wykonuje si¢ co
najmniej w dwoch dowolnie wybranych miejscach na kazde 100 m chodnika i polega na
wykruszeniu materiatu wypetniajacego spoing na dtugosci okoto 10 cm, zmierzeniu
glebokosci wypehienia.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Ro6wnos¢

Nierownosci podtuzne chodnika nalezy mierzy¢ 4-metrows tata co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m* ulozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej
niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tata nie powinien przekraczac:

— 0,8 cm - dla chodnika z klinkieru klasy I i I,
— 1,0 cm - dla chodnika z klinkieru klasy III.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne chodnika powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z

tolerancja £ 0,3%, przy czym pomiar nalezy wykona¢ co najmniej raz na kazde 150 do
300 m%.



6.4.3. Niweleta chodnika

Roznice pomigdzy rzgdnymi wykonanego chodnika i rzgdnymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ + 3 cm na 100 m dtugosci chodnika.

6.4.4. Szeroko$¢ chodnika

Szerokos¢ chodnika nie moze réznic si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz
+5cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

)

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne’
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z
klinkieru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* chodnika z klinkieru obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie klinkieru,
— walowanie i wypetnienie spoin,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-B-06711Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
2.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

4.PN-B-32250Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

5.PN-S-96019Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe. Wymagania techniczne i
warunki odbioru

6.BN-69/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

7.BN-77/6741-02Klinkier drogowy



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.02.05

CHODNIK Z MIESZANKI
MINERALNO-ASFALTOWEJ



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem chodnika z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Chodnik z mieszanki mineralno-asfaltowej, o grubosci warstwy zwykle od 3 do
4 cm, uktada si¢ na podbudowie z: gruntu stabilizowanego cementem, wapnem lub
aktywnym popiotem lotnym, kruszywa naturalnego i tamanego, gruzu ceglanego Iub
innego podobnego materiatu.

Niniejsza OST dotyczy wykonania warstwy S$cieralnej chodnika z mieszanki
mineralno-asfaltowej wytwarzanej i wbudowywanej na goragco. Wykonanie warstwy
chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywanej i wbudowywanej na zimno
powinno odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.06 ,,Nawierzchnia z mieszanek
mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych na zimno”.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Chodnik z mieszanki mineralno-asfaltowej - wydzielona powierzchnia przeznaczona
do ruchu pieszego, wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej utozonej na odpowiednie;j
podbudowie.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje mieszanek mineralno-asfaltowych na chodniki

Warstwe $cieralng chodnika nalezy wykona¢ z mieszanki mineralno-asfaltowe;,
okreslonej w dokumentacji projektowej, a przy braku ustalen na ten temat - po akceptacji
Inzyniera - z mieszanki drobnoziarnistej o uziarnieniu do 8 mm.



Warstwg $cieralng chodnika mozna wykonywac z innej mieszanki mineralno-
asfaltowej, na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inzyniera.

2.3. Materialy do mieszanki mineralno-asfaltowej

Materiaty do mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.4. Skladowanie materialow

Sktadowanie materiatow powinno by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania rob6t zostat okreslony w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z
betonu asfaltowego”™ pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu okreslono w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Wymagania dotyczace transportu mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono w
OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Zasady projektowania mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono w OST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Zasady produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono w OST D-05.03.05
,.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.3.



5.4. Przygotowanie podloza

Wymagania dotyczace przygotowania podioza okreslono w OST D-05.03.05
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.4.

5.5. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Reczne wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:

— posmarowanie goragcym asfaltem krawedzi kraweznikow, opornikow, obrzezy i
innych urzadzen w chodniku,

— reczne rozscielenie mieszanki przy pomocy widet, topat, szufli, grabi itp.,
sprawdzenie profilu rozktadanej mieszanki przy pomocy szablonu,

— reczne zageszezenie mieszanki ubijakami stalowymi przy opornikach,
kraweznikach, obrzezach, $ciekach i innych urzadzeniach znajdujacych si¢ w
chodniku,

— mechaniczne zaggszczenie wykonanej nawierzchni chodnika walcem wibracyjnym

samojezdnym okoto 2,5 t lub innym zaakceptowanym przez Inzyniera,
sprawdzenie profilu nawierzchni chodnika i wyréwnanie nierownosci.
Mechaniczne wbudowanie mieszanki obejmuje:
— posmarowanie goragcym asfaltem krawedzi - jak wyzej,
— rozlozenie rozktadarka mieszanki ze wstepnym jej zaggszczeniem urzadzeniami
wibracyjnymi rozktadarki,
— reczne roztozenie mieszanki w miejscach niedostepnych dla rozktadarki,
- mechaniczne zageszczenie wykonanej nawierzchni - jak wyzej - z rgcznym ubiciem
mieszanki przy kraweznikach i urzgdzeniach obcych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania chodnika z
mieszanki mineralno-asfaltowej podano w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych chodnika

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych
wykonanego chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z
okreslonymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oczyszczenie podtoza,
— oznakowanie robot,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
— transport mieszanki na miejsce wbudowania,
— posmarowanie goracym asfaltem krawedzi urzadzen obcych,
— roz§cielenie i zaggszczenie mieszanki,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwigzane podano w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 10.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.02.06

CHODNIK Z ASFALTU LANEGO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem chodnika z asfaltu lanego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z asfaltu lanego.

Chodnik z asfaltu lanego grubosci warstwy zwykle od 2 do 3 cm, uktada si¢ na
podbudowie z: gruntu stabilizowanego cementem, wapnem lub aktywnym popiotem
lotnym, kruszywa naturalnego i tamanego, gruzu ceglanego lub innego podobnego
materiatu.

Grubo$¢ warstwy asfaltu lanego oraz grubosc¢ i rodzaj podbudowy ustala
dokumentacja projektowa.

Niniejsza OST dotyczy warstwy §cieralnej chodnika wykonanej z asfaltu lanego.
Wykonanie i odbiér podbudowy chodnika powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
odpowiedniej OST.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Chodnik z asfaltu lanego - wydzielona powierzchnia przeznaczona do ruchu
pieszego, wykonana z asfaltu lanego utozonego na odpowiedniej podbudowie.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje mieszanek mineralnych dla asfaltu lanego

Warstwe $cieralng chodnika nalezy wykonaé z mieszanki asfaltu lanego,
okreslonej w dokumentacji projektowej, a przy braku ustalen na ten temat - po akceptacji
Inzyniera - z mieszanki drobnoziarnistej o uziarnieniu do 8 mm.



2.3. Materialy do asfaltu lanego

Materialy do asfaltu lanego powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 2.

2.4. Skladowanie materialow

Sktadowanie materiatow powinno by¢ zgodne z wymaganiami okre§lonymi w
OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania rob6t zostat okreslony w OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z
asfaltu lanego” pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu okreslono w OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z
asfaltu lanego” pkt 4.

4.3. Transport asfaltu lanego

Wymagania dotyczace transportu asfaltu lanego okreslono w OST D-05.03.07
,.Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki asfaltu lanego

Zasady projektowania mieszanki asfaltu lanego okreslono w OST D-05.03.07
,,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 5.

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego

Zasady produkgc;ji asfaltu lanego okreslono w OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z
asfaltu lanego” pkt 5.

5.4. Przygotowanie podloza

Wymagania dotyczace przygotowania podloza okreslono w OST D-05.03.07
,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 5.



5.5. Wbudowanie asfaltu lanego

Reczne wbudowanie asfaltu lanego w nawierzchni¢ chodnika obejmuje:
— posmarowanie goragcym asfaltem krawedzi kraweznikow, opornikow, obrzezy i
innych urzadzen w chodniku,
— rozécielenie mieszanki asfaltu lanego i wyrownanie szablonem,
- posypanie ostrym piaskiem w iloéci od 2 do 3 kg/m’ i zatarcie.
Whbudowanie asfaltu lanego powinno by¢ zgodne z wymaganiami OST D-05.03.07
,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni
chodnika z asfaltu lanego powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w OST
D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych chodnika

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych
wykonanego chodnika z asfaltu lanego powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi
w OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego” pkt 6.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m* (metr kwadratowy) warstwy chodnika z asfaltu
lanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z asfaltu lanego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oczyszczenie podtoza,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
— roztozenie asfaltu lanego,
— posypanie ostrym piaskiem i zatarcie,
- przeprowadzenie badan i pomiaré6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwigzane podano w OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego”
pkt 10.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.02.07

CHODNIK Z KOSTKI KAMIENNEJ



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem chodnika z kostki
kamienne;j.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z kostki kamiennej nieregularne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Kostka kamienna

Do wykonania chodnika mozna stosowac¢ kostke kamienng nieregularng wedlug
PN-B-11100 [8].
W zalezno$ci od jakosci surowca skalnego uzytego do wyrobu kostki, rozrdznia
si¢ dwie klasy kostki: klase I, klase II.
W zaleznosci od doktadnosci wykonania rozroznia si¢ trzy gatunki kostki:
— gatunek 1,
— gatunek 2,
— gatunek 3.
W zaleznos$ci od wymiaru zasadniczego (wysokos¢ kostki), rozroznia si¢
nastgpujace wielkosci kostki nieregularnej - 5, 6, 81 10 (cm).

2.3. Kostka kamienna - wymagania techniczne

2.3.1. Ksztalt i wymiary
Dopuszcza si¢ uszkodzenie jednego naroza powierzchni gornej kostki o glebokosci
nie wigkszej niz 0,6 cm.



Kostka moze mie¢ uszkodzenia krawedzi powierzchni czotowej o dtugos$ci nie
wigkszej niz p6t wymiaru wysokosci (a), natomiast faczna ich dtugos¢ nie powinna
przekraczaé wielkosci wymiaru wysokosci kostki (a).

2.3.2. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe kostki kamienne;j

Surowcem do wyrobu kostki kamiennej sg skaty magmowe, osadowe i
przeobrazone.
2.3.3. Sktadowanie kostki

Kostke nieregularng mozna sktadowa¢ w pryzmach. Wysoko$¢ pryzm nie powinna
przekraczaé 1 m.

2.4. Piasek

Piasek na podsypke i do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06712 [7]. Do zamulania spoin piaskiem zaleca si¢ stosowanie piasku zawierajacego
5% gliny.

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06711 [6].

2.5. Cement

Cement stosowany do podsypki i wypelienia spoin powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [9].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [11].

2.6. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [10].

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania chodnika

Wykonawca przystepujacy do wykonania chodnika z kostki kamiennej powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— Dbetoniarek do wytworzenia zapraw i podsypki cementowo-piaskowej,
— ubijakow recznych lub mechanicznych,
— wibratorow plytowych,
— drobnego sprz¢tu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport kostki kamiennej

Kostki drogowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi. Kostke
nieregularng przewozi si¢ luzno usypana.



4.3. Transport pozostalych materialéw

Piasek mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportowym w warunkach
zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Transport cementu powinien si¢ odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-
08 [11].
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z
wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podloza”.

Wskaznik zaggszczenia podtoza w korycie nie moze by¢ mniejszy od 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Warstwa odsaczajaca

Warunki wykonania warstwy odsaczajacej podano w OST D-08.02.01 ,,Chodniki z
ptyt chodnikowych betonowych”.

5.4. Podsypka

Mozna stosowaé nastepujace rodzaje podsypki:
— podsypke cementowo-zwirows,
— podsypke cementowo-piaskowa,
- podsypke zwirowa lub piaskowa.
Rodzaj 1 grubos¢ podsypki powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, SST
lub wskazaniami Inzyniera.
Podsypka powinna by¢ zaggszczona w stanie wilgotno$ci optymalne;j i
wyprofilowana.

5.5. Ukladanie chodnika z kostki kamiennej

Kostke mozna uktadaé¢ w rézne desenie:
— desen rzedowy prosty,
— desen rzedowy uko$ny,
- desen tukowy.

Desen chodnika z kostki kamiennej nieregularnej powinien by¢ dostosowany do
wielkosci kostki. Przy réznych wymiarach kostki zaleca si¢ uktadanie jej w formie desenia
tukowego, ktory poza tym nie wymaga przycinania kostek przy kraweznikach.

Szerokos¢ spoin migdzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Spoiny w
sasiednich rzedach powinny si¢ mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostke na podsypce cementowo-piaskowej mozna uktada¢ bez srodkow
ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +5° C lub wyzsza. Jezeli w
ciagu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0 do +5° C, a w nocy spodziewane sa
przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie materiatem o ztym przewodniku
ciepta.

Kostka powinna by¢ po utozeniu dobrze ubita. Kostki peknigte powinny by¢
wymienione na cate.



5.6. Wypelnienie spoin

Wypehienie spoin powinno by¢ wykonane po ubiciu kostki. Stosuje si¢

nastgpujace rodzaje wypetniania spoin:
— zaprawa cementowo-piaskowa,
- piaskiem.

Wypetnienie spoin zaprawa cementowo-piaskowa nalezy stosowac, gdy kostka
nieregularna uktadana jest na podsypce cementowo-piaskowej. Wypelnienie spoin
piaskiem dozwolone jest przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej na podsypce
zwirowej lub piaskowe;.

Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona
woda z dodatkiem 1% cementu w stosunku objgtosciowym.

Glebokos¢ wypeienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa nie powinna by¢
mniejsza niz 5 cm.

5.7. Pielegnacja chodnika

Chodnik z kostki o spoinach wypelionych zaprawg cementowo-piaskowa po ich
wykonaniu, nalezy pokry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci 1 do 1,5 cm i
utrzymywac¢ w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni.

Chodnik z kostki o spoinach wypemionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku zaraz
po ich wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania
materialow przeznaczonych do budowy chodnika z kostki kamiennej i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania powinny obejmowac:

98D badania kostek kamiennych, ktore nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w PN-B-11100 [8],

&1 @ badania wlaéciwosci piasku, cementu i wody okres$lone w normach podanych w

punktach od 2.4 do 2.6 niniejszej OST.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robot nalezy wykonywac nastgpujgce badania kontrolne:

- sprawdzenie wykonania koryta wg pkt 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje

wynoszg dla:
- glebokosci koryta:
<1e1¢)) o szerokos$ci do 3 m: +1 cm,
R9A®) o szerokos$ci powyzej 3 m: +2cm,

- szeroko$ci koryta: =5 cm.

- sprawdzenie warstwy odsaczajacej, jesli jest przewidziana w dokumentacji
projektowej, wg wymagan zawartych w OST D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace i
odcinajace”,

-sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i
podtuznych i poréwnaniu z dokumentacja projektowa,



-sprawdzenie utozenia chodnika z kostki kamiennej wg pkt 5.5,
- sprawdzenie wypetnienia spoin wg pkt 5.6 w trzech dowolnych miejscach na
kazde 200 m* chodnika i zmierzenie ich szeroko$ci oraz wypeienia.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownos$ci chodnika

Rownos¢ chodnika sprawdza si¢ co najmniej raz na kazde 300 do 500 m?
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Przeswit
pomigdzy nawierzchnig chodnika i przytozong trzymetrowg tatg nie powinien przekraczac
1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podluznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji,
biorac pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety
nie moga przekracza¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m* chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z kostki
kamienne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z kostki kamiennej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



— dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta,

— ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,

— przygotowanie i roz$cielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z
zaggszczeniem,

— ulozenie chodnika z kostki kamiennej z wypetnieniem spoin piaskiem lub zaprawa
cementowo-piaskowa,

— pielegnacje chodnika,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN-B-04101Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci woda
2.PN-B-04102Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia
3.PN-B-04110Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie
4.PN-B-04111Materiaty kamienne. Oznaczanie $Scieralno$ci na tarczy Boehmego
5.PN-B-04115Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenia
(zwigztose)
6.PN-B-06711Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
7.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
8.PN-B-11100Materialy kamienne. Kostka drogowa
9.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci
10.PN-B-32250Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
11.BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie.
10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST), stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace
jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenow nie przeznaczonych do
komunikacji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sg:
— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01
(8],
— zwir lub piasek do wykonania taw,
— cement wg PN-B-19701 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozréznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
— obrzeze niskie - On,



— obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznos$ci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek
wymiarowych obrzeza dzieli si¢ na:
— gatunek 1 - G1,
— gatunek 2 - G2.
Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o
wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:
obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1.

1
|

Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego
2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekni¢¢ i ubytkow betonu, o fakturze
z formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.

2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach
otwartych, posegregowane wedlug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek
i przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm,
dtugos¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowa¢ beton wedlug PN-B-06250 [2], klasy B 25
iB 30.

2.5. Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania lawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 [5],
a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w OST D-08.01.01 ,, Krawezniki betonowe” pkt 2.



3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu drobnego sprzg¢tu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami
W czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materialéw

Transport pozostalych materiatow podano w OST D-08.01.01 ,,Krawezniki
betonowe”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawg) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (lawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub
podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.
Podsypke (fawe) wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie
z polewaniem woda.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w
miejscu i ze swiattem (odleglo$cig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego)
zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.



Spoiny nie powinny przekracza¢ szeroko$ci 1 cm. Nalezy wypelni¢ je piaskiem
lub zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczyscié
i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypelnione calkowicie na pelng glgbokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania
materialdw przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gigbokosci
uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia
do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z
doktadno$cig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy,
zgodnie z wymaganiami tablicy 11 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow
wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z
doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materialow powinny obejmowac¢ wszystkie wlasciwosci
okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:
koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku
zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4,
przy dopuszczalnych odchyleniach:
linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ £ 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m
dlugosci obrzeza,
wypehienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktdre powinno wykazywaé catkowite
wypelnienie badanej spoiny na petng gitebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza
chodnikowego.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

i}

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne’
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonane koryto,
- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialow,
— wykonanie koryta,
— roz$cielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza,
— wypelnienie spoin,
— obsypanie zewngtrznej §ciany obrzeza,
— wykonanie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1.PN-B-06050Roboty ziemne budowlane

2.PN-B-06250Beton zwykty

3.PN-B-06711Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
4.PN-B-10021Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

5.PN-B-11111Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

6.PN-B-11113Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek



7.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

8.BN-80/6775-03/01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

9.BN-80/6775-03/04Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH
ELEMENTOW BETONOWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem $ciekow z
prefabrykowanych elementow betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoélna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujagca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem:
— S$ciekow ulicznych przykraweznikowych,
— $ciekow ulicznych migdzyjezdniowych,
- $ciekow terenowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek przykraweznikowy - element konstrukcji jezdni shuzacy do odprowadzenia
wod opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikéw do projektowanych odbiornikéw (np.
kanalizacji deszczowej).

1.4.2. Sciek migdzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wod
opadowych z nawierzchni, na ktérych zastosowano przeciwne spadki poprzeczne, np. w
rejonie zatok, placow itp.

1.4.3. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnig lub chodnikiem stuzacy do
odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikow oraz przyleglego terenu
do odbiornikéw sztucznych lub naturalnych.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Krawezniki

Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01 [9]
i BN-80/6775-03/04 [10].



2.3. Beton na lawe

Beton na tawe pod kraweznik i $ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06250 [2]. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, powinien to by¢ beton
klasy B-15 lub B-10.

2.4. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [4].
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentdéw, gatunkéw i marek.

2.5. Cement

Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim, odpowiadajacym
wymaganiom PN-B-19701 [5].

Cement do zaprawy cementowej i na podsypke cementowo-piaskowa powinien
by¢ klasy 32,5.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [7].

2.6. Woda
Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [6].
2.7. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06712 [4].

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06711 [3].

2.8. Prefabrykowane elementy betonowe $cieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania $ciekéw
przykraweznikowych, miedzyjezdniowych lub terenowych, powinny odpowiadac
wymaganiom BN-80/6775-03/01 [9].

Ksztalt i wymiary prefabrykowanych elementow betonowych, uzytych do
wykonania $ciekéw, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Moga to by¢ np.
prefabrykaty betonowe o wymiarach i ksztattach wg ,,Katalogu szczegotow drogowych
ulic, placow i parkow miejskich - Karty 2.5, 2.9, 2.13 [12].

Do wykonania prefabrykatéw nalezy stosowa¢ beton wg PN-B-06250 [2], klasy co
najmniej 25.

Nasigkliwo$¢ prefabrykatéw nie powinna przekraczaé 4%.

Scieralno$é na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé 3,5 mm.

Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [2] dla
przyjetej klasy betonu.

Powierzchnia prefabrykatow powinna byc¢ bez rys, pgknieé i ubytkow betonu,
o fakturze zatarte;j.

Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Wklestos¢ lub wypuktosé
powierzchni elementéw nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:

— na dhugosci + 10 mm,
— na wysokosci i szerokoS$ci + 3mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na

podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.



2.9. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypehienia spoin powinna by¢ stosowana na goraco i
odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 [8].

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywa¢ recznie przy pomocy drobnego sprzgtu, z
zastosowaniem:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej,
— wibratorow plytowych, ubijakow r¢cznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport prefabrykatow powinien odbywac si¢ wg BN-80/6775-03/01 [9],
transport cementu wg BN-88/6731-08 [7].

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania $cieku nalezy wytyczy¢ lini¢ kraweznika i 0$
$cieku zgodnie z dokumentacja projektowa. Dla §cieku umieszczonego miedzy jezdniami
0§ $cieku stanowi 0§ wykopu pod tawe.

5.3. Wykop pod lawe

Wykop pod wspdlng tawe dla Scieku i kraweznika nalezy wykona¢ zgodnie z
dokumentacja i PN-B-06050 [1]. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to
najczgsciej stosowang tawa pod $ciek i1 kraweznik jest tawa z oporem. Dla $cieku
umieszczonego miedzy jezdniami oraz $cieku terenowego stosowana jest tawa zwykta.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu konstrukeji szalunku dla tawy z oporem.
Wskaznik zageszczenia dna wykopu pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97, wg
normalnej metody Proctora.



5.4. Wykonanie law
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z wymaganiami BN-64/8845-02 [11].
5.4.1. Lawa betonowa

Klasa betonu stosowanego do wykonania faw powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, mozna stosowac tawy z
betonu klasy B-15 i klasy B-10.

Wykonanie fawy betonowej podano w OST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe”.

5.4.2. Lawa zwirowa
Wykonanie tawy zwirowej podano w OST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe”.
5.5. Ustawienie kraweznikow

Ustawienie krawgznikow na tawie powinno by¢ wykonywane zgodnie z
dokumentacja projektowg oraz z postanowieniami wedlug OST D-08.01.01 , Krawezniki
betonowe”.

5.6. Wykonanie $cieku z prefabrykatow

Ustawienie prefabrykatow na tawie powinno by¢ wykonane na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w dokumentacji
projektowej. Ustawianie prefabrykatow powinno by¢ zgodne z projektowang niweleta dna
scieku.

Spoiny elementow prefabrykowanych nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm.
Spoiny prefabrykatow uktadanych na tawie zwirowej nalezy wypetni¢ zwirem lub
piaskiem. Spoiny prefabrykatow uktadanych na tawie betonowej nalezy wypetni¢ zaprawa
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy
oczysci¢ i zmy¢ woda. Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o
spoinach zalanych zaprawg, powinny mie¢ co 50 m spoiny wypetione bitumiczng masg
zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy betonowe;.

Jezeli do wykonania $ciekéw terenowych zastosowano prefabrykaty typu
korytkowego” wg KPED - karta 01.03 [13], to potaczenie prefabrykatu z jezdnia nalezy
wypehhi¢ bitumiczng masg zalewowa. Od dolnej strony prefabrykatu, wykop nalezy
wypehié piaskiem lub zwirem i starannie zaggscié.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatdow przeznaczonych do wykonania $cieku i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

Badania materiatéw stosowanych do wykonania $cieku z prefabrykatow powinny
obejmowac wszystkie wlasciwosci, ktdre zostaly okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatow w pkt 2.



6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Zakres badan

W czasie robdt zwigzanych z wykonaniem $cieku z prefabrykatow nalezy
sprawdzac:
— wykop pod tawe,
— gotowsa lawg,
— ustawienie krawgznika,
- wykonanie $cieku.

6.3.2. Wykop pod tawe

Nalezy sprawdza¢, czy wymiary wykopu sg zgodne z dokumentacja projektowa
oraz zageszczenie podloza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podtoza powinno
by¢ zgodne z pkt 5.3.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania tawy
Przy wykonywaniu tawy, badaniu podlegaja:

- linia tawy w planie, ktora moze si¢ rézni¢ od projektowanego kierunku o £ 2 cm
na kazde 100 m tawy,

- niweleta gornej powierzchni lawy, ktéra moze si¢ r6zni¢ od niwelety
projektowanej o = 1 cm na kazde 100 m tawy

- wymiary i rownos$¢ tawy, sprawdzane w dwoch dowolnie wybranych punktach na
kazde 100 m tawy, przy czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

- wysokosci (grubosci) tawy £ 10% wysoko$ci projektowane;,
- szerokosci gornej powierzchni fawy + 10% szerokosci projektowane;j,

- rownosci gornej powierzchni fawy 1 cm przeswitu pomigdzy powierzchnig tawy
a przylozong czterometrowa fata.

6.3.4. Sprawdzenie ustawienia kraweznika
Przy ustawianiu kraweznika, badaniu podlegaja:

- linia krawgznika w planie, ktora moze si¢ r6zni¢ o = 1 cm od linii projektowane;j
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

- niweleta kraweznika, ktdra moze si¢ r6zni¢ od niwelety projektowanej o £ 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

- réwnos¢ gornej powierzchni kraweznika, sprawdzana w dwoch dowolnie
wybranych punktach na kazde 100 m dlugosci, ktéra moze wykazywac przeswit
nie wigkszy niz 1 cm pomi¢dzy powierzchnia kraweznika a przytozona
czterometrowa lata,

- wypehnienie spoin, sprawdzane na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika,
przy czym wymagane jest catkowite wypelnienie badanej spoiny,

- szerokos¢ spoin, sprawdzana na kazdych 10 metrach ustawionego krawgznika,
ktéra nie moze by¢ wicksza od 1 cm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania §cieku



Przy wykonaniu $cieku, badaniu podlegaja:

- niweleta $cieku, ktora moze r6zni¢ si¢ od niwelety projektowanej o £ 1 cm na
kazde 100 m wykonanego $cieku,

- rownos¢ podiuzna $cieku, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych punktach na
kazde 100 m dlugosci, ktéra moze wykazywac przeswit nie wigkszy niz 0,8 cm
pomiedzy powierzchnig $cieku a tatg czterometrows,

- wypehienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach
wykonanego $cieku, przy czym wymagane jest calkowite wypetnienie badanej
spoiny,

d) grubos$¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktéra moze si¢ r6zni¢ od grubosci
projektowanej o = 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego $cieku z prefabrykowanych
elementow betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  wykop pod tawe,
— wykonana lawa,
- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m $cieku z prefabrykowanych elementéw betonowych
obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— dostarczenie materialow,



— wykonanie wykopu pod tawy,

— wykonanie szalunku (dla taw betonowych z oporem),

— wykonanie lawy (betonowej, zwirowej),

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

— ustawienie kraweznikow z wypetieniem spoin,

— ulozenie prefabrykatéw scieku z wypetnieniem spoin,

— zalanie spoin bitumiczng masg zalewowa,

— zasypanie zewngtrznej $ciany prefabrykatu lub kraweznika,
przeprowadzenie pomiardéw 1 badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-06050Roboty ziemne budowlane
2.PN-B-06250Beton zwykty

3.PN-B-06711Kruszywo mineralne. Piasek do betonoéw i zapraw
4.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

5.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

6.PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
7.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
8.BN-74/6771-04Drogi samochodowe. Masa zalewowa

9.BN-80/6775-03/01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

10.BN-80/6775-03/04Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

11.BN-64/8845-02Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru
10.2. Inne dokumenty

Katalog szczegotow drogowych ulic, placow i1 parkow miejskich, Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.
Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D -07.01.01

OZNAKOWANIE POZIOME



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oznakowania poziomego drog.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujagca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania poziomego stosowanego na
drogach o nawierzchni twarde;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w
postaci linii ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwojnych, strzatek, napisow,
symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej
nawierzchni.

1.4.2. Znaki podhuzne - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod
niewielkim katem, wystepujace jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub
ciggte.

1.4.3. Strzalki - znaki poziome na nawierzchni, wystgpujace jako strzatki kierunkowe
stuzace do wskazania dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajgce, ktore
uprzedzaja o koniecznosci opuszczenia pasa, na ktorym si¢ znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i
rowerzystow w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.

1.4.5. Znaki uzupetniajace - znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystankowych oraz
inne okreslajace szczegdlne miejsca na nawierzchni.

1.4.6. Materiaty do poziomego znakowania drog - materialy zawierajace rozpuszczalniki,
wolne od rozpuszczalnikow Iub punktowe elementy odblaskowe, ktére moga zostaé
naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wytlaczanie,
rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub
w temperaturze podwyzszonej. Materialy te powinny by¢ retrorefleksyjne.

1.4.7. Materialy do znakowania cienkowarstwowego - farby nakladane warstwa grubosci
od 0,3 mm do 0,8 mm.

1.4.8. Materiaty do znakowania grubowarstwowego - materialy nakladane warstwa
grubosci od 0,9 mm do 5 mm. Nalezg do nich chemoutwardzalne masy stosowane na zimno
oraz masy termoplastyczne.

1.4.9. Materialy prefabrykowane - materiaty, ktore taczy si¢ z powierzchnig drogi przez
klejenie, wtapianie, wbudowanie lub w inny sposob. Zalicza si¢ do nich masy



termoplastyczne w arkuszach do wtapiania oraz folie do oznakowan tymczasowych (zo6tte)
i trwalych (biate) oraz punktowe elementy odblaskowe.

1.4.10. Punktowe elementy odblaskowe - materialy o wysokosci do 15 mm, a w
szczegblnych wypadkach do 25 mm, ktore sg przyklejane lub wbudowywane w
nawierzchni¢. Majg rézny ksztalt, wielkos¢ 1 wysoko$¢ oraz rodzaj i liczbg zastosowanych
elementow odblaskowych, do ktorych naleza szklane soczewki, elementy odblaskowe z
polimetekrylanu metylu i folie odblaskowe.

1.4.11. Tymczasowe oznakowanie drogowe - oznakowanie z materiatu o barwie zottej,
ktérego czas uzytkowania wynosi do 3 miesiecy lub do czasu zakonczenia robot.

1.4.12. Okresowe oznakowanie drogowe - oznakowanie, ktérego czas uzytkowania wynosi
do 6 miesiecy.

1.4.13. Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na
oznakowanie wykonane materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialnosci
oznakowania w nocy.

1.4.14. Materiat uszorstniajacy - kruszywo zapewniajace oznakowaniu poziomemu
wlasciwos$ci antyposlizgowe.

1.4.15. Pozostate okres$lenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materialow

Kazdy material uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drog musi
posiadac aprobate techniczng.

2.3. Badanie materialow, ktorych jakos¢ budzi watpliwos¢

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwo$ci jego lub Inzyniera, co do jako$ci, w celu stwierdzenia czy odpowiadaja
one wymaganiom okreslonym w punkcie 2. Badania te Wykonawca zleci IBDiM lub
akredytowanemu laboratorium. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi POD-97” [4].

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan
materialdow do poziomego znakowania drog bylo wykonane zgodnie z PN-O-79252 [2], a
ponadto aby na kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaly napis zawierajacy:

— nazwe producenta i materiatu do znakowania drog,

— mase brutto i netto,

— numer partii i dat¢ produkcji,

— informacje¢ o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,



- ewentualne wskazowki dla uzytkownikow.
2.5. Przepisy okre$lajace wymagania dla materialow

Podstawowe wymagania dotyczace materialow podano w punkcie 2.6, a
szczegolowe wymagania okreslone sa w ,,Warunkach technicznych POD-97” [4].

2.6. Wymagania wobec materialéw do poziomego znakowania drég
2.6.1. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego

Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane
warstwg grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekte produkty
zawierajace ciata stale rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub wodzie, ktore
moga wystepowac w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnig
pedzlem, watkiem lub przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjna w procesie
odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne materiatdow do znakowania cienkowarstwowego okresla
aprobata techniczna odpowiadajaca wymaganiom POD-97 [4].

2.6.2. Materiaty do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materialy
umozliwiajace naktadanie ich warstwa grubosci od 0,9 mm do 5 mm, jak masy
chemoutwardzalne stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno- lub
dwusktadnikowymi, mieszanymi ze soba w proporcjach ustalonych przez producenta i
naktadanymi na nawierzchni¢ odpowiednim aplikatorem. Masy te powinny tworzy¢
warstwe kohezyjng w wyniku reakcji chemicznej.

Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajgcymi
rozpuszczalnikow, dostarczanymi w postaci blokéw, granulek lub proszku. Przy
stosowaniu powinny da¢ si¢ podgrzewaé do stopienia i aplikowaé rgcznie lub maszynowo.
Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjnag przez ochtodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materiatdow do znakowania grubowarstwowego i
wykonanych z nich elementow prefabrykowanych okresla aprobata techniczna,
odpowiadajaca wymaganiom POD-97 [4].

2.6.3. Zawartos¢ sktadnikow lotnych w materiatach do znakowania cienko- i
grubo- warstwowego
Zawartos¢ sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikow organicznych) nie powinna
przekracza¢ w materiatach do znakowania:
— cienkowarstwowego 30% (m/m),
- grubowarstwowego 2% (m/m).
Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatdw zawierajacych rozpuszczalnik
aromatyczny (jak np. toluen, ksylen) w ilosci wigkszej niz 10%. Nie dopuszcza si¢
stosowania materiatdow zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.6.4. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania
pod ci$nieniem na materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy
poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki $§wiatla wysylanej przez reflektory
pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowac si¢ wspotczynnikiem zatamania powyzej
1,50, wykazywa¢ odporno$¢ na wodg i zawierac nie wigcej niz 20% kulek z defektami.



Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywaé stopien
hydrofobizacji co najmniej 80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajaca
wymaganiom POD-97 [4].

2.6.5. Materiat uszorstniajacy oznakowanie

Material uszorstniajacy oznakowanie powinien sktada¢ si¢ z naturalnego lub
sztucznego twardego kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia
oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci (wlasciwos$ci antyposlizgowych). Materiat
uszorstniajacy nie moze zawiera¢ wigcej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba
stosowania materialu uszorstniajagcego powinna by¢ okreslona w SST.

Materiat uszorstniajacy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem
uszorstniajacym powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej
Iub POD-97 [4].

2.6.6. Punktowe elementy odblaskowe

Punktowym elementem odblaskowym powinna by¢ naklejana, kotwiczona lub
wbudowana w nawierzchni¢ plytka z materiatu wytrzymujacego przejazdy pojazdow
samochodowych, zawierajaca element odblaskowy umieszczony w ten sposob, aby
zapewnial widzialno$¢ w nocy, a takze w czasie opadow deszczu.

Element odblaskowy (retroreflektor), bedacy czescia punktowego elementu
odblaskowego moze byc¢:

— szklany lub plastikowy w catosci lub z dodatkowa warstwa odbijajaca znajdujaca si¢
na powierzchni nie wystawionej na zewnatrz i nie narazong na przejezdzanie
pojazdow,

— plastikowy z warstwa zabezpieczajaca przed $cieraniem, ktory moze mie¢ warstwe
odbijajaca tylko w miejscu nie wystawionym na ruch i w ktorym powierzchnie
wystawione na ruch sg zabezpieczone warstwami odpornymi na $cieranie.

Profil punktowego elementu odblaskowego nie powinien mie¢ zadnych ostrych
krawedzi od strony najezdzanej przez pojazdy. Jesli punktowy element odblaskowy jest
wykonany z dwu lub wigcej czgsci, kazda z nich powinna by¢ usuwalna tylko za pomoca
narz¢dzi polecanych przez producenta. Wysokos¢ punktowego elementu nie moze by¢
wigksza od 25 mm. Barwa, w przypadku oznakowania trwatego, powinna by¢ biata lub
srebrzysta, a dla oznakowania czasowego - zotta.

Wtasciwosci punktowego elementu odblaskowego okresla aprobata techniczna,
odpowiadajagca wymaganiom POD-97 [4].

2.6.7. Wymagania wobec materialow ze wzgledu na ochrong warunkéw pracy i srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji
zagrazajacych zdrowiu ludzi i powodujacych skazenie srodowiska.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materialy do znakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny
zachowa¢ stato$¢ swoich wiasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co
najmniej 6 miesigcy skladowania w warunkach okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przechowywaé¢ w magazynach
odpowiadajacych zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od
napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze, dla:

o) farb wodorozcienczalnych od 5° do 40°C,
) farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C,
%) pozostalych materiatdow - ponizej 40°C.



3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci
od zakresu robot, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu,
zaakceptowanego przez Inzyniera:

— szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w
urzadzenia odpylajace) oraz szczotek r¢cznych,
— frezarek,
— sprezarek,
— malowarek,
— uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,
- sprzgtu do badan, okreslonych w SST.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Przewo6z materialéw do poziomego znakowania drég

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ w pojemnikach
zapewniajacych szczelno$é, bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci
materialow. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-O-79252 [2].

Materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami
transportowymi, chroniagc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-
C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza
powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotno§¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.

5.3. Jednorodno$¢ nawierzchni znakowanej

Poprawno$¢ wykonania znakowania wymaga jednorodno$ci nawierzchni
znakowanej. Nier6wnomiernosci i/albo miejsca tatania nawierzchni, ktére nie wyr6zniaja
si¢ od starej nawierzchni i nie majg wigkszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej,
uznaje si¢ za powierzchnie jednorodne. Dla powierzchni niejednorodnych nalezy ustali¢ w
SST wymagania wobec materialu do znakowania nawierzchni.



5.4. Przygotowanie podloza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczys$ci¢ powierzchni¢
nawierzchni malowanej z pytu, kurzu, piasku, smaréw, olejow i innych zanieczyszczen,
przy uzyciu sprz¢tu wymienionego w SST i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego
musi by¢ czysta i sucha.

5.5. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonaé
przedznakowanie, stosujac si¢ do ustalen zawartych w dokumentacji projektowe;j,
,Instrukcji o znakach drogowych poziomych” [3], SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwatg farbe, np. farbe silnie
rozcienczong rozpuszczalnikiem. Zaleca si¢ wykonywanie przedznakowania w postaci
cienkich linii lub kropek. Poczatek i1 koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreska
poprzeczng.

W przypadku odnawiania znakowania drogi, gdy stare znakowanie jest
wystarczajaco czytelne i zgodne z dokumentacja projektowa, mozna przedznakowania nie
wykonywac.

5.6. Wykonanie znakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materialow i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materialy do znakowania drogi, spetniajagce wymagania podane w punkcie 2,
powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie
z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami znajdujacymi si¢ w aprobacie
techniczne;.

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta
materialow, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi
wskazaniami.

Farbg do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy
wymieszaé¢ w czasie od 2 do 4 min do uzyskania pelnej jednorodnosci. Przed lub w czasie
napetniania zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzi¢ farbg przez sito 0,6 mm. Nie wolno
stosowa¢ do malowania mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie opakowania nie daje
si¢ calkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni znajduje si¢ kozuch.

Farbe nalezy naktada¢ rownomierng warstwa o grubosci ustalonej w SST,
zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubos$¢ nanoszonej warstwy zaleca sig
kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej
podktadanej na drodze malowarki. Ilo$¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie
zuzycie na metr kwadratowy nie moze si¢ r6zni¢ od ilosci ustalonej, wigcej niz o 20%.

Wszystkie wigksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych
malowarek z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew.
materiatlem uszorstniajagcym. W przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydajno$¢ i jakosé
sprzetu nalezy dostosowa¢ do zakresu i rozmiaru prac. Decyzj¢ dotyczaca rodzaju sprzetu i
sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

5.6.3. Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta
materiatow, a w przypadku ich braku Iub niepelnych danych - zgodne z ponizszymi
wskazaniami.



Materiat znakujacy nalezy naktada¢ réwnomierng warstwg o grubosci ustalonej w
SST, zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢
kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej,
podktadanej na drodze malowarki. [lo$¢ materialu zuzyta w czasie prac, okreslona przez
$rednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze si¢ r6zni¢ od ilosci ustalonej, wigcej niz o
20%.

W przypadku mas termoplastycznych wszystkie wigksze prace powinny by¢
wykonywane przy uzyciu urzadzen samojezdnych z automatycznym podziatem linii i
posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materialem uszorstniajacym. W przypadku
mniejszych prac, wielko$¢, wydajnosc¢ i jakos¢ sprzetu nalezy dostosowac do ich zakresu i
rozmiaru. Decyzj¢ dotyczaca rodzaju sprzgtu i sposobu wykonania znakowania podejmuje
Inzynier na wniosek Wykonawcy. W przypadku znakowania nawierzchni betonowej nalezy
zastosowac¢ podktad (primer) poprawiajacy przyczepno$¢ naktadanego termoplastu do
nawierzchni.

W przypadku dwusktadnikowych mas chemoutwardzalnych prace mozna
wykonywac recznie, przy uzyciu prostych urzadzen, np. typu ,,Plastomarker” lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

5.6.4. Wykonanie znakowania drogi punktowymi elementami odblaskowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta
materiatow, a w przypadku ich braku Iub niepelnych danych - zgodne z ponizszymi
wskazaniami.

Przy wykonywaniu znakowania punktowymi elementami odblaskowymi nalezy
zwracaé szczegblng uwage na staranne mocowanie elementéw do podtoza, od czego zalezy
trwalo$¢ wykonanego oznakowania.

Nie wolno zmienia¢ ustalonego przez producenta rodzaju kleju z uwagi na
mozliwo$¢ uzyskania réznej jego przyczepnosci do nawierzchni i do materiatéw, z ktdrych
wykonano punktowe elementy odblaskowe.

W przypadku znakowania nawierzchni betonowych nalezy zastosowaé podktad
(primer) poprawiajacy przyczepnos$¢ przyklejanych punktowych elementow odblaskowych
do nawierzchni.

5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku konieczno$ci usunigcia istniejacego oznakowania poziomego,
czynnos¢ te nalezy wykonaé jak najmniej uszkadzajac nawierzchnig.

Zaleca si¢ wykonywa¢ usuwanie oznakowania:

— cienkowarstwowego, metoda: frezowania, piaskowania, trawienia, wypalania lub
zamalowania,

— grubowarstwowego, metoda frezowania,

- punktowego, prostymi narz¢dziami mechanicznymi.

Srodki zastosowane do usunigcia oznakowania nie moga wptywa¢ ujemnie na
przyczepno$¢ nowego oznakowania do podtoza, na jego szorstkos¢, trwalo$¢ oraz na
wlasciwosci podioza.

Usuwanie oznakowania na czas robot drogowych moze by¢ wykonane przez
zamalowanie nietrwatg farbg barwy czarne;j.

Materiaty pozostale po usunig¢ciu oznakowania nalezy usunaé z drogi tak, aby nie
zanieczyszczaly srodowiska, w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badanie przygotowania podloza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢
catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.3.1.1. Widzialnos¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okre§lona wspotczynnikiem luminancji i
barwa oznakowania.

Do okreslenia odbicia §wiatla dziennego lub odbicia o§wietlenia drogi od
oznakowania stosuje si¢ wspotczynnik luminancji w §wietle rozproszonym Q = L/E, gdzie:
Q - wspotczynnik luminancji w $wietle rozproszonym, med m? Ix/,

L - luminancja pola w $wietle rozproszonym, mcd/m?,
E - o$wietlenie ptaszczyzny pola, Ix.

Pomiary luminancji w §wietle rozproszonym wykonuje si¢ w praktyce miernikiem
luminancji wg POD-97 [4]. Warto§¢ wspotczynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania
$wiezego, barwy:

— bialej na nawierzchni asfaltowej, co najmniej 130 med m? Ix”!,
— bialej na nawierzchni betonowej, co najmniej 160 med m? Ix™',
- z0ltej, co najmniej 100 med m? Ix™'.

Pomiar wspotczynnika luminancji w $§wietle rozproszonym moze by¢ zastapiony
pomiarem wspolczynnika luminancji 8, wg POD-97 [4]. Warto$¢ wspotczynnika 3
powinna wynosi¢ dla oznakowania §wiezego, barwy:

— bialej, co najmniej 0,60,
- zo6ltej, co najmniej 0,40.
Wartos¢ wspotczynnika B powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego barwy:
— bialej, po 12 miesigcach uzywalnosci, co najmniej 0,30,
- zoltej, po 1 miesigcu uzywalnos$ci, co najmniej 0,20.

Barwa oznakowania powinna by¢ okre§lona wg POD-97 [4] przez wspolrzedne
chromatycznosci x iy, ktore dla suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze
zdefiniowanym przez cztery punkty narozne.

Za miar¢ widzialno$ci w nocy przyjeto powierzchniowy wspotczynnik odblasku
Ry, okreslany wg POD-97 [4].

Warto$¢ wspotczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania §wiezego w stanie
suchym, barwy:

— bialej, co najmniej 300 med m? Ix,
- z0ttej, co najmniej 200 med m? Ix™'.
Warto$¢ wspotczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego:
a) cienko- 1 grubowarstwowego barwy:
— bialej, po 12 miesigcach eksploatacji, co najmniej 100 med m? Ix™!,
- z0ttej, po 1 miesigcu eksploatacji, co najmniej 150 med m? Ix™!,
b) folii:
— dla oznakowan trwatych i dtugotrwatych (biatych), co najmniej 300 med m™? Ix”!,



- dla oznakowan tymczasowych (zottych), co najmniej 300 med m™ Ix™.
6.3.1.3. Szorstko$¢ oznakowania

Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid
Resistance Tester) mierzona wahadtem angielskim, wg POD-97 [4]. Warto$¢ SRT
symuluje warunki, w ktorych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z blokada kot
przy predkosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sie, aby warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu:

— $wiezym, co najmniej 50 jednostek SRT,
- uzywanym, w ciggu catego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT.

Dla punktowych elementéw odblaskowych badan szorstko$ci nie wykonuje si¢.

6.3.1.4. Trwalo$¢ oznakowania

Trwalos¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali na
zasadzie porownania z wzorcami, wg POD-97 [4], powinna wynosi¢ po 12-miesi¢gcznym
okresie eksploatacji oznakowania wykonanego:

— farbami wodorozcienczalnymi, co najmniej 5,
- pozostatymi materiatami, co najmniej 6.

6.3.1.5. Czas schnigcia oznakowania (wzgl. czas przejezdnosci oznakowania)

Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje si¢ czas uptywajacy miedzy
wykonaniem oznakowania a jego oddaniem do ruchu.

Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego
przez producenta, z tym ze nie moze przekracza¢ 2 godzin.

6.3.1.6. Grubos¢ oznakowania

Grubo$¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gorng powierzchni¢ nawierzchni,
powinna wynosi¢ dla:
o) oznakowania cienkowarstwowego (grubo$¢ na mokro bez kulek szklanych), co
najwyzej 800 um,
) oznakowania grubowarstwowego, co najwyzej 5 mm,
x) punktowych elementéw odblaskowych umieszczanych na cze¢sci jezdnej drogi, co
najwyzej 15 mm, a w uzasadnionych przypadkach ustalonych w dokumentacji
projektowej, co najwyzej 25 mm.
Wymagania te nie obowiazuja, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest
wyfrezowana.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego lub
grubowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu cienko- lub
grubowarstwowego przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej
wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastepujace
badania:

a) przed rozpoczgciem pracy:
— sprawdzenie oznakowania opakowan,
— wizualng oceng stanu materialu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
— pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
- badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97 [4],
b) w czasie wykonywania pracy:
— pomiar grubosci warstwy oznakowania,



— pomiar czasu schnigcia, wg POD-97 [4],
— wizualng ocen¢ rownomierno$ci roztozenia kulek szklanych,
— pomiar poziomych wymiaré6w oznakowania, na zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa i ,,Instrukcja o znakach drogowych poziomych” [3],
— wizualng ocen¢ rownomierno$ci skropienia (roztozenia materialu) na catej
szerokosci linii,
- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [4].
Protokot z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka na blasze (300 x 250
x 0,8 mm) Wykonawca powinien przechowa¢ do czasu uptywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwo$ci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego,

Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan:

— widzialno$ci w dzien,

— widzialnosci w nocy,
- szorstkosci,
odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod
okreslonych w ,,Warunkach technicznych POD-97” [4]. Jezeli wyniki tych badan wykaza
wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku
przeciwnym - Zamawiajacy.

6.3.3. Badania wykonania znakowania poziomego z punktowych elementéw odblaskowych

Wykonawca wykonujac znakowanie z prefabrykowanych elementow
odblaskowych przeprowadza, co najmniej raz dziennie lub zgodnie z ustaleniem SST,
nastepujace badania:

— sprawdzenie oznakowania opakowan,

— sprawdzenie rodzaju stosowanego kleju lub innych elementéw mocujacych, zgodnie

z zaleceniami SST,

— wizualng oceng stanu elementoéw, w zakresie ich kompletnosci i braku wad,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury powietrza i nawierzchni,

— pomiaru czasu oddania do ruchu (schnigcia),

— wizualng oceng liniowosci przyklejenia elementow,

— rownomiernos$ci przyklejenia elementow na calej dlugosci linii,
- zgodno$ci wykonania oznakowania z dokumentacja projektows i ,,Instrukcja o znakach
drogowych poziomych” [3].

Protokoét z przeprowadzonych badan wraz z probkami przyklejanych elementow,
w liczbie okre$lonej w SST, Wykonawca przechowuje do czasu uptywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego
Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan:

— widzialno$ci w dzien,
- widzialnoéci w nocy,
odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod
okreslonych w ,,Warunkach technicznych POD-97” [4]. Jesli wyniki tych badan wykaza
wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku
przeciwnym - Zamawiajacy.

6.3.4. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatdéw i wykonanego oznakowania
6.4. Tolerancje wymiaréw oznakowania

6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania



Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacja
projektowa i ,,Instrukcja o znakach drogowych poziomych” [3], powinny odpowiadaé
nastgpujacym warunkom:

— szeroko$¢ linii moze r6zni¢ si¢ od wymaganej o = 5 mm,

— dlugos$¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wigksza
co najwyzej o 150 mm,

— dla linii przerywanych, dtugo$¢ cyklu sktadajacego si¢ z linii i przerwy nie moze
odbiegac od s$redniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wigeej niz + 50 mm dlugosci
wymaganej,

- dla strzalek, liter i cyfr rozstaw punktow naroznikowych nie moze mie¢ wigkszej
odchyltki od wymaganego wzoru niz = 50 mm dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla
wymiaru szerokos$ci.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami
organizacji ruchu, nalezy doktadnie usungé¢ zbedne stare oznakowanie.

6.4.2. Tolerancje przy odnawianiu istniejacego oznakowania

Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazy¢ do pokrycia peinej
powierzchni istniejgcych znakow, przy zachowaniu dopuszczalnych tolerancji podanych w
punkcie 6.4.1.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa oznakowania poziomego jest m* (metr kwadratowy)
powierzchni naniesionych znakow lub liczba umieszczonych punktowych elementéw
odblaskowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego

sposobu wykonania robdt, moze by¢ dokonany po:

— oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,

— przedznakowaniu,

— frezowaniu nawierzchni przed wykonaniem znakowania materialem

grubowarstwowym,

— usunigciu istniejacego oznakowania poziomego,

— wykonaniu podktadu (primera) na nawierzchni betonowe;.



8.3. Odbior ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowitym zakonczeniu robdt, na
podstawie wynikow pomiarow i badan jakosciowych okre§lonych w punktach od 2 do 6.

8.4. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST. Sprawdzeniu podlegaja cechy oznakowania okreslone w POD-97 [4].
Zaleca si¢ stosowanie nastepujacych minimalnych okreséw gwarancyjnych:
a) dla oznakowania cienkowarstwowego:

— na odcinkach zamiejskich, z wylaczeniem przej$¢ dla pieszych: co najmniej 12
miesiecy,

— na odcinkach przej$¢ przez miejscowosci: co najmniej 6 miesigcy,

— na przejsciach dla pieszych na odcinkach zamiejskich: co najmniej 6 miesigcy,

— na przejsciach dla pieszych w miejscowo$ciach: co najmniej 3 miesiace,

— dla oznakowania grubowarstwowego lub znakowania punktowymi elementami
odblaskowymi: co najmniej 24 miesigce.
W niektorych przypadkach mozna rozwazaé ograniczenia okresoOw gwarancyjnych
dla oznakowan:
a) cienkowarstwowych

— dla wymalowan farbami problematyczne jest udzielenie gwarancji na wykonane
oznakowanie w przypadku nawierzchni, ktérych czas uzytkowania jest krotszy niz
jeden rok oraz dla oznakowan wykonanych w okresie od 1 listopada do 31 marca,

— na nawierzchniach bitumicznych o warstwie §cieralnej spekanej, kruszacej si¢, z
luznymi grysami, pozadane jest skroci¢ okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych
do 6 miesigcy, przejs¢ dla pieszych i drobnych elementéw do 3 miesigcy,

— na nawierzchniach kostkowych o rownej powierzchni w dobrym stanie, pozadane
jest skrocic¢ okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 3 miesigcy, przejs¢ dla
pieszych i drobnych elementow do 1 miesiaca,

— na nawierzchniach drogowych o silnie zdeformowanej, spgkanej, tuszczacej si¢
powierzchni, na zlaczach podtuznych jesli sa niejednorodne, tj. ze szczelinami,
garbami podtuznymi i poprzecznymi, na nawierzchniach smotowych (takze z
powierzchniowym utrwaleniem smota), na nawierzchniach kostkowych w zlym
stanie (nieréwna powierzchnia, kostka uszkodzona, braki kostki, luzne
zanieczyszczenia w szczelinach migdzy kostkami niemozliwe do usunigcia za
pomoca szczotki i zamiatarki) - w zasadzie gwarancji nie powinno si¢ udzielac,

- w przypadku stosowania piasku lub piasku z sola do zimowego utrzymania drog, okres

gwarancyjny nalezatoby skroci¢ do maksimum 9 miesi¢cy przy wymalowaniu wiosennym i

do 6 miesigcy przy wymalowaniu jesiennym;

b) grubowarstwowych

— na nawierzchniach bitumicznych utozonych do 1 miesigca przed wykonaniem
oznakowania masami chemoutwardzalnymi i termoplastycznymi pozadane jest skroci¢

okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 1 roku, dla przejs¢ dla pieszych i

drobnych elementow do 9 miesiecy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m*> wykonania robdt obejmuje:

— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

— przygotowanie i dostarczenie materiatow,

— oczyszczenie podtoza (nawierzchni),

— przedznakowanie,

— naniesienie powloki znakow na nawierzchni¢ drogi o ksztattach i wymiarach
zgodnych z dokumentacja projektowa i,,Instrukcja o znakach drogowych
poziomych”,

— ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-C-81400Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

2.PN-0-792520pakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatacznik do zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120)

Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,,I” - Informacje,
Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997.
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OZNAKOWANIE PIONOWE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujagca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na
drogach, w postaci:

— znakow ostrzegawczych,
— znakdéw zakazu 1 nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakoéw uzupelniajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest
tres¢ znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tre$ci znaku. Lico znaku
moze by¢ wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nicodblaskowa). W
przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze
by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktorego lico wykonane jest z materialow
zwyklych (lico nie wykazuje wlasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy
(Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktorym wewnetrzne zrodlo $wiatta jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy o$wietlany - znak, ktérego lico jest o§wietlane zrodlem $wiatla
umieszczonym na zewnatrz znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie
do 3 miesiecy od daty produkc;ji.

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres
dtuzszy niz 3 miesigce od daty produkcji.



1.4.11. Pozostale okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma
normy, musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki
drogowe powinny miec¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”’) nadany przez uprawniong
jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢

wykonywane jako:

— prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712
[3]. Zaleca si¢ stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-
B-32250 [6].

2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduje je
dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca si¢ stosowa¢ domieszki napowietrzajace, a w
betonie zbrojonym dodatkowo domieszki uplastyczniajace lub uptynniajace.

2.3.5. Prety zbrojenia



Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-B-06251 [2].

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z
propozycja Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé¢ z ocynkowanych rur lub katownikow
wzglednie innych ksztaltownikow, zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub
innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w
postaci tusek, pgknieé¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieré6wnosci,
pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugos$ciach:

— doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla calej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy
(np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-
H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach Iub luzem wzglednie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajagcym. Rury powinny by¢ cechowane
indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i wigkszych i grubosci scianek 3,2 mm i
wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych od
wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej
obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Ksztattowniki

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [17].
Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad jak widoczne tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa
usuni¢te wady przez szlifowanie lub dfutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna
mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢
si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
peknigé 1 $ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 [14] - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy
pomigdzy Zamawiajacym i wytworca.



Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach z tym, ze
ksztaltowniki o masie do 25 kg/m dostarcza si¢ tylko w wigzkach.

2.4.4. Elektrody lub drut spawalniczy

Jesli dokumentacja projektowa, SST Iub Inzynier przewiduja wykonanie
spawanych polaczen elementow, to elektroda powinna spetnia¢ wymagania BN-82/4131-03
[26] lub PN-M-69430 [22], wzglednie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy
powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynosi¢ polowe grubosci elementéw
faczonych lub 6 do 8 mm, gdy elementy aczone sg grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy,
zgorzeliny, brudu lub smarow.

Do kazdej partii elektrod lub drutéw wytwodrca powinien dostarczy¢
zaswiadczenie, w ktorym podane sa nastgpujace wyniki badan: ogledziny zewngtrzne,
sprawdzenie wymiarow, sprawdzenie sktadu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatos$ci na
rozcigganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wtasnosci elektrod lub
drutéw z norma.

Elektrody, druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach
wolnych od czynnikow wywotujacych korozje.

2.4.5. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiadaé
wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna by¢
zgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnisto$ci. Nie
moze ona wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powloki od podtoza.

2.4.6. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcj¢ wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, ktadki dla
pieszych, stupy latarn itp.), takze elementdw shuzacych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku
uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sa wlasciwos$ci techniczne konstrukeji
wsporczej lub elementdéw mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku shupkow znakdéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i
informacyjnych o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementow, stuzacych do
zamocowania znakow do innych obiektow lub konstrukeji - gwarancja moze by¢ wydana
dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych
i wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukcji
wsporczej.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwato$¢ materiatow na wplywy zewngtrzne

Materialy uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a
takze sposob wykonczenia znaku, musza wykazywac petng odpornos¢ na oddziatywanie
$wiatla, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystgpujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczng) - przez caty czas
trwatosci znaku, okreslony przez wytwoérce lub dostawce.



2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okreslic,
uzgodniong z odbiorcg, trwalo$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze
udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:

o) instrukcj¢ montazu znaku,
B) dane szczegdotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
%)  instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
— Dblacha stalowa,
— Dblacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty techniczne;j.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowe;j

Tarcza znaku z blachy stalowej grubo$ci co najmniej 1,0 mm powinna by¢
zabezpieczona przed korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.
Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakow przed
korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed
korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi
o odpowiedniej trwalosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymato$¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz
310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowe;j

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w
warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:
— zblachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przetloczeniami lub
osadzonych w ramach co najmniej 1,5 mm,
-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja przy zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymatos$¢ dla tarcz z aluminium i stopdw z aluminium powinna wynosi¢:
— dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej
155 MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w
tym pofaldowan, wgig¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny
tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 %
najwickszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi
tarczy znaku, pozostate po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktorym tarcza



ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢
usuniete.

Tarcze znakoéw drogowych sktadanych moga by¢ wykonane z modutowych
ksztattownikoéw aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentoéw stalowych.
Dopuszcza si¢ stosowanie modutowych ksztattownikow z tworzyw syntetycznych lub
sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty techniczne;j.
Szczeliny migdzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wigksze od
0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku
materiatem odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetniaé
wymagania okreslone w aprobacie techniczne;j.

2.6.2. Wymagania jako$ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac¢ petne
zwiazanie z tarcza znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa
lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy
znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakoéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwato$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien
wynosi¢ od 7 do 10 lat, w zalezno$ci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej
wystepowac lokalne nieréwnosci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktore
moga powstac przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byly wigksze
niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowsg czgs$¢ znaku nie powinny
by¢ wieksze w kazdym kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm nie moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pgcherzyki) o
wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz
1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci
nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na calkowitej
dlugosci znaku dopuszcza si¢ nie wigeej niz 5 rys szeroko$ci nie wickszej niz 0,8 mm i
dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcaja
tresci znaku.



W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajacej 6 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pigé na
powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8§ mm?
kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni znaku duzego
Iub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku
wystepowania takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys,
siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponize;.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po wymaganym
okresie gwarancyjnym, co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku
o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowac.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ polgczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by
po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie
uleglo ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakow odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farba
nieodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08
do 0,10 - wedlug wzorca stanowiacego zalacznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza
znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone
farbg ochronng.

2.7. Znaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nicodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykle) moga by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane folia, z materiatow nie wykazujacych odbicia powrotnego
(wspotdroznego). Nie dopuszcza si¢ uzywania na znaki drogowe nicodblaskowe (zwykle)
materialow fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uzyte do wykonania znaku muszg wykazywac pelne zwigzanie z
podlozem (powierzchnig tarczy znaku) przez caly czas wymaganej trwatosci znaku.
Niedopuszczalne sg w szczegdlnosci lokalne niedoklejenia, odklejenia, pgcherze,
ztuszczenia lub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na jego
powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi by¢ jednolita - bez lokalnych
szczelin lub peknigé. Niedopuszczalne sg lokalne nieréwnosci farby oraz czastki
mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Grubos¢ farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 um. Grubos¢ farby na
tylnej stronie znaku nie moze by¢ mniejsza od 20 pm.

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposob polaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej
odklejenie od podloza bez jej zniszczenia.



Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak rowniez krawedzie folii, symboli,
napiséw, obramowan itp. muszg by¢ tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byta
integralno$¢ znaku przez peten okres jego trwatosci.

2.7.5. Wymagania jakosciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakéw drogowych malowanych musi by¢ rowna i gtadka;
niedopuszczalne jest wystgpowanie na nim jakichkolwiek fragmentow nie pokrytych farba.
Struktura powierzchniowa warstwy farby nie moze sprzyja¢ osadzaniu na niej
zanieczyszczen lub czastek kurzu.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
4 cm nie moze wystgpowac wigcej niz jedna lokalna usterka w postaci zarysowan o
szerokosci nie wigkszej od 0,8 mm 1 dlugosci nie wigkszej niz 8 mm. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek innych usterek, w tym pegcherzykow, rozlegtych zarysowan,
wyczuwalnych nierownosci farby - na powierzchni tarczy znaku. Niedopuszczalne jest
wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy
znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci znaku na kazdym z
fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do trzech usterek o
charakterze wskazanym wyzej oraz do jednej powierzchniowej usterki lokalnej (pgcherzyki
itp.) o wymiarach nie wigkszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza si¢
nie wigcej niz 8 zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0,5 mm i dtugosci nie
przekraczajacej 8 cm, jezeli ich gtgbokos$¢ nie sigga do podtoza lub nie wigcej niz 5
zarysowan o dtugos$ci przekraczajacej 10 mm, lecz nie wigkszej od 10 cm, jezeli ich
glebokos¢ sigga do podioza oraz do pigciu ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 4 mm w kazdym kierunku w znakach matych i $rednich lub 6 mm w
znakach duzych i wielkich - pod warunkiem, Ze te zarysowania lub ogniska korozji nie
znieksztalcajg tre$ci znaku.

Wady w postaci nieréwnosci konturéw rysunku znaku, ktére moga powstac przy
nanoszeniu farby na lico znaku, nie moga przekracza¢ 1 mm dla znakow matych i srednich
oraz 2 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie zaciekow o wymiarach wigkszych niz 2 mm
w znakach matych i $rednich oraz 3 mm w znakach duzych i wielkich w kazdym kierunku.

2.7.6. Wymagania jako$ciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ rowna i gltadka; nie mogg na niej
wystepowacé lokalne nier6wnosci i pofatdowania.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm nie moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o
dtugosci nie wigkszej niz 8 mm itp.) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym
kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rozleglych zarysowan oraz
pojedynczych rys dtuzszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci znaku na kazdym z
fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 lokalnych
usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych od 2 mm w kazdym kierunku. Na kazdym z
tych fragmentéw dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i
catkowitej dtugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza
si¢ nie wigcej niz 5 zarysowan szerokos$ci nie wigkszej niz 0,8 mm i dtugosci
przekraczajacej 10 cm lecz nie wigkszej od 20 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie
znieksztalcajg tre$ci znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwalo$ci dopuszcza si¢ rowniez
lokalne odklejenia folii o powierzchni nie przekraczajgcej 8 mm? kazde - w liczbie nie
wigkszej niz pig¢ na powierzchni znaku matego lub §redniego, oraz o powierzchni nie



przekraczajaeej 10 mm? kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach
1200 x 1200 mm lub na catkowitej powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza
od 1,44 m%,

Zarysowania i oderwania folii nie mogg znieksztatcac tresci znaku - w przypadku
wystgpowania takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan,
siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych w dalszym ciagu.

Zachowana musi by¢ co najmniej identyczna doktadno$¢ rysunku znaku, jak dla
znakoéw malowanych (pkt 2.7.5).

W znakach nowych folia nie moze wykazywa¢ zadnych znamion odklejen,
rozwarstwien, zanieczyszczen itp. migdzy poszczegdlnymi warstwami folii lub licem i
tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zar6wno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie wymaganej
gwarancji co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych
2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego fragmentu znaku o wymiarach
4x4cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymagane;j
gwarancji nie moze wystgpowac zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymalo$¢ potaczenia folii z tarcza znaku, by po zgigciu
tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 15 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére moga by¢ bez calkowitego zniszczenia
odklejone od tarczy znaku lub od innej folii, na ktorej zostaly naklejone.

2.7.7. Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa
barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug
wzorca stanowigcego zatacznik do , Instrukceji o znakach drogowych pionowych” [28].
Grubos$¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana
z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po
uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie mogg pozosta¢ niezabezpieczone farbg ochronng. W
przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo -
krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig powloka przeciwkorozyjna.

2.8. Znaki przeswietlane
2.8.1. Wymagania ogolne dotyczace znakow przeswietlanych

Znaki drogowe przeswietlane wykonuje si¢ jako urzadzenia, ktorych integralnym
sktadnikiem jest oprawa o$wietleniowa wbudowana w znak - ostonieta licem znaku z
materiatu przepuszczajacego $wiatlo.

Oprawa o$wietleniowa wbudowana w znak musi by¢ oznaczona znakiem
bezpieczenstwa ,,B” wydanym przez uprawniong jednostke.

Znak drogowy przeswietlany musi mie¢ umieszczone w sposob trwaty oznaczenia
przewidziane na tabliczce znamionowej wedtug ustalenia punktu 5, a ponadto oznaczenie
oprawy: a) napigcia znamionowego zasilania, b) rodzaju pradu, c) liczby typu i mocy
znamionowej zrodet §wiatta, d) symbolu klasy ochronnosci elektrycznej oprawy
wbudowanej w znak, e) symbolu IP stopnia ochrony odpornosci na wnikanie wilgoci i ciat
obcych.



Rownos¢ 1 gltadkos$¢ powierzehni znaku i1 doktadnos$¢ rysunku znaku dla znakéow
przeswietlanych nalezy przyjmowac¢ jak dla znakoéw nieodblaskowych (pkt 2.7).

2.8.2. Lico znaku przeswietlanego

Lico znaku powinno by¢ tak wykonane, aby nie wystgpowaly niedoktadnosci w
postaci pecherzy, peknie¢ itp. Niedopuszczalne sa lokalne nierownosci oraz czastki
mechaniczne zatopione w warstwie przeswietlane;.

2.9. Znaki o$wietlane
2.9.1. Wymagania ogdélne dotyczace znakdw oswietlanych

Znaki drogowe oswietlane wykonuje si¢ jak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem
sprz¢zona jest w sposob sztywny oprawa oswietleniowa, oswietlajaca w nocy lico znaku.
Oprawa umieszczona jest na zewnatrz znaku.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie znaku z materialow
odblaskowych, znak musi spetnia¢ dodatkowo wymagania okreslone w punkcie 2.6.

Oprawa o$wietleniowa znaku musi by¢ oznaczona znakiem bezpieczenstwa ,,B”
wydanym przez uprawniong jednostke.

Oznaczenia na tabliczce znamionowej oprawy musza spelnia¢ wymagania
okreslone w punkcie 2.8.1.

2.9.2. Rodzaj powierzchni znaku

Wymagania dotyczace powierzchni znaku ustala si¢ jak dla znakow
nieodblaskowych (pkt 2.7), a w przypadku wykonania znaku z materialow odblaskowych -
jak dla znakow odblaskowych (pkt 2.6).

Warunki wykonania lica znaku ustala si¢ odpowiednio jak dla znakow
nieodblaskowycnh (pkt 2.7).

2.10. Znaki emaliowane

Znaki drogowe emaliowane moga by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej. Trwato$¢ znaku emaliowanego, w tym réwniez trwato$¢ jego barwy
nie moze by¢ mniejsza od 15 lat.

2.11.Lustra drogowe

Lustra wypukte giete ze szkla "float" o grubosci minimalnej 3mm, powloka
lustrzana AL naniesiona technikg napylania prézniowego. Wytrzymato§¢ mechaniczna na
uderzenie kulka 227g spadajaca z wysokosci 1,5m Warstwa odblaskowa zabezpieczona
podwojng warstwg lakieru oraz folig samoprzylepna na catej powierzchni, ktéra dodatkowo
zabezpiecza lustro przed rozbryzgiem szkta po celowym lub przypadkowym rozbiciu.
Obudowa lustra wykonana z tworzywa odpornego na warunki atmosferyczne i klejona z
lustrem silikonem. Uchwyty montazowe ocynkowane

2.12. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy
sobg elementow konstrukcji wsporczych znakow jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekni¢é¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudelkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.



2.13. Przechowywanie i skladowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakdéw
drogowych powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem
przeswitu minimum 10 cm migdzy podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatlow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien

wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— koparek kotowych, np. 0,15 m® lub koparek ggsienicowych, np. 0,25 m’,

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dolow pod stupki w gruncie spoistym,

— Dbetoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

— $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

— przewoznych zbiornikow na wodg,

- sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow,
powinny by¢ przewozone srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow na srodkach transportu powinno by¢
symetryczne.

Transport znakow, konstrukceji wsporczych i sprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki
itp.) powinien si¢ odbywac §rodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich
przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.



5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t nalezy wyznaczyc¢:

— lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysoko$§¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyé w taki
sposob, aby w czasie trwania 1 odbioru robot istniata mozliwo$§¢ sprawdzenia lokalizacji
znakow.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacija
projektowa.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukeji wsporczych znakéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢
dostosowany do gtgbokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzgtu. Wymiary
wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zaggsci¢. Wolne
przestrzenie migdzy §cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypei¢ materialem
kamiennym, np. klincem i1 doktadnie zaggsci¢ ubijakami rgcznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to géorna powierzchnia
prefabrykatu powinna by¢ rowna z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad t¢
powierzchni¢ nie wigcej niz 0,03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakow
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,,na mokro”
lub z betonu zbrojonego nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy
wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy
nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajacym latwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno
wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscig + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i miejsce
wypehié¢ do spodu fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentow
stykajace si¢ z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsjg kationowa. Po
wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm z doktadnym
zaggszczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wiecej niz = 1 %,
— odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz = 2 cm,
- odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza
lub pasa awaryjnego postoju, nie wigcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalne;j
odleglosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].



5.5. Wykonanie spawanych zlacz elementéw metalowych

Zacza spawane elementdw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-
M-69011 [20].

Wytrzymato§¢ zmgczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki
wymiarow spoin nie powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i+ 1,0
mm dla spoiny o grubo$ci powyzej 6 mm.

Odstep w zlaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do
siebie plaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

ZYacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 5. Inzynier
moze dopusci¢ wady wigksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

5.6.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych bramowych lub wysiegnikowych jedno
lub dwustronnych, jak rowniez konstrukcje wsporcze znakow tablicowych bocznych o
powierzchni wigkszej od 4,5 m?, gdy wystepuje mozliwo$¢ bezposredniego najechania na
nie przez pojazd - musza by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami
ochronnymi lub innego rodzaju urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi,
zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Podobne
zabezpieczenie nalezy stosowaé w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy
najechanie na nie w wigkszym stopniu zagraza bezpieczenstwu uzytkownikow pojazdow,
niz najechanie pojazdu na barierg, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub
Inzynier.

5.6.2. Latwo zrywalne ztacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonigtych barierami ochronnymi -
zaleca si¢ stosowanie tatwo zrywalnych lub tatwo roztaczalnych przekrojow, ztaczy lub
przeguboéw o odpowiednio bezpiecznej konstrukeji, umieszczonych na wysokosci od 0,15
do 0,20 m nad powierzchnig terenu.

W szczegolnosci - zaleca si¢ stosowanie takich przekrojow, ztaczy lub przegubow
w konstrukcjach wsporczych nie ostonigtych barierami ochronnymi, ktore znajduja si¢ na
obszarach zwigkszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgat¢zien drog tacznikowych,
zewngtrzna strona tukow drogi itp.).

Latwo zrywalne lub tatwo rozlgczalne ztacza, przekroje lub przeguby powinny by¢
tak skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcjg wsporcza po zerwaniu nie
przewracat si¢ na jezdnig. Wysoko$¢ czgsci konstrukceji wsporczej, pozostatej po
odlaczeniu gornej jej czesci od fundamentu, nie moze by¢ wigksza od 0,25 m.

5.6.3. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przyleglego - przez
konstrukcje wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢ wykonana w sposob ograniczajacy
zagrozenie uzytkownikow pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikow drogi i
terenu do niej przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza
znaku musi zapewni¢ mozliwo$¢ fatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego
rodzaju uszkodzenia znaku.

5.6.4. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drogowskazow tablicowych,
tablic przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdow itp.)
umieszczanych na dwoch stupach lub podporach - odlegtos$¢ migdzy tymi stupami lub
podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd,



nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wigkszej liczby stupéw niz dwa -
odlegtos¢ migdzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.6.5. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub
innym podobnym - pozadane jest, by gorna czg¢s¢ fundamentu pokrywata si¢ z
powierzchnig pobocza, pasa dzielacego itp. lub byta nad t¢ powierzchni¢ wyniesiona nie
wigcej niz 0,03 m. W przypadku konstrukceji wsporczych, znajdujacych si¢ poza korong
drogi, gérna czes$¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchni¢ terenu nie
wiecej niz 0,15 m.

5.6.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mie¢ barwe szara
neutralng z tym, ze dopuszcza si¢ barwe naturalna pokry¢ cynkowanych. Zabrania si¢
stosowania pokry¢ konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkow,
gdy jest to wymagane odr¢bnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob
uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposob wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi
umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narze¢dzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji
przez caly okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wystepuja czgste przypadki dewastacji
znakow, zaleca si¢ stosowanie elementow zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub
znacznie utrudniajacej ich rozlaczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac pelng integralno$¢ podczas najechania
przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczeg6lno$ci - zaden z segmentow lub
elementow tarczy nie moze si¢ od niej odlgcza¢ w sposdb powodujacy narazenie
kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkodg.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposob
wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia §rub mocujacych przez lico znaku.

5.8. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy peina
czytelnos¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania,
przy czym wplywy zewng¢trzne dzialajace na znak, nie moga powodowac znieksztatcenia
tresci znaku.

5.9. Urzadzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znaku drogowego jakichkolwiek
urzadzen elektrycznych - obowigzuja zasady oznaczania i zabezpieczania tych urzadzen,
okreslone w odpowiednich przepisach i zaleceniach dotyczacych urzadzen
elektroenergetycznych.

5.10. Zrodlo $wiatla znaku przeswietlanego i znaku o$wietlanego

Zrédlo $wiatta nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;,
SST lub wskazaniami Inzyniera, jako:
— lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodno biale;j,
— wysokoprezne lampy rteciowe o poprawionym wspotczynniku oddawania barw,
- lampy metalo-halogenowe.



5.11. Warunki dla oprawy o§wietleniowej znaku przeSwietlanego

Oprawa wbudowana w znak powinna spetnia¢ wymagania PN-E-06314 [7] z
nastgpujacymi uzupetnieniami i zmianami:

— sposob potaczen lica znaku z tarcza znaku w formie komory, w ktoéra wbudowana
jest oprawa, powinien zastapic stopien IP-53 ochrony od wptywu czynnikow
zewnetrznych,

— komora statecznika powinna zapewni¢ co najmniej stopien ochrony IP-23,

— sprawno$¢ $wietlna uktadu nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4,

— karta katalogowa moze nie zawiera¢ krzywych rozsylu §wiattosci, wykresow
sprawnosci i izoluks,

- w oznaczeniu musi by¢ podany rok produkc;ji.

5.12. Warunki dla oprawy oswietleniowej znaku o$wietlanego

Oprawa o$wietlajaca znak powinna spelnia¢ wymagania PN-E-06314 [7] z
nastgpujacymi uzupetnieniami i zmianami:
— oprawa powinna by¢ zbudowana jako zamknigta, o stopniu ochrony IP-53 dla
komory lampowej i co najmniej IP-23 dla komory statecznika,
— dla opraw zawieszanych na wysokosci ponizej 2,5 m klosz oprawy powinien by¢
wykonany z materiatlow odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
— karta katalogowa oprawy moze nie zawiera¢ wykresu $wiatlosci i wykresu
sprawnosci,
- W oznaczeniu oprawy musi by¢ podany rok produkcji.
Oprawa oswietleniowa stanowigca integralng cze$¢ znaku oswietlanego
umieszczana jest przed licem znaku i musi by¢ sztywno i trwale zwigzana z tarczg znaku.

5.13. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢
tabliczke¢ znamionowa z:
95Q nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacjg
wytworey lub dostawcy,
8§l ® datg produkcji,
M@ oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
2@ datg ustawienia znaku.
Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez
miesigc i rok wymaganego przegladu technicznego.
Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaty i
wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.
6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatow do wykonania
fundamentéw betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot

fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby
wykonania badan materialow dla tych robot.



6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z aprobata techniczng lub z
deklaracja zgodnosci wydana przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzaé:

— zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, zgodnie z punktem 21 5,

— prawidlowo$¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem
5.3,

— poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

- poprawno$¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw konstrukcji wsporczych:

— przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,

— ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

— w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymato$ci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],

- zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢

naprawione powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:
szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,
m’ (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostalych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robadt

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.



8.2. Odbior ostateczny

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru
ostatecznego.

Odbior ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na
podstawie wynikow pomiarow i badan jako$ciowych okreslonych w punktach 21 5.

8.3. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentow
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakow drogowych,
- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN-B-06250Beton zwykty

2.PN-B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

5.PN-B-23010Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6.PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
7.PN-E-063 14Elektryczne oprawy o$wietlenia zewngtrznego

8.PN-H-046510chrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowiska

9.PN-H-74219Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania



10.PN-H-74220Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno og6lnego
przeznaczenia

11.PN-H-82200Cynk
12.PN-H-84018Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

13.PN-H-84019Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

14.PN-H-84020Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
15.PN-H-84023-07Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16.PN-H-84030-02Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki
17.PN-H-93010Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

18.PN-H-93401Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne
19.PN-M-06515Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojéw no$nych

20. PN-M-6901 1Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

21.PN-M-69420Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

22 .PN-M-69430Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania

23 .PN-M-69775Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwo$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych

24 PN-S-02205Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

25.BN-89/1076-020chrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

26.BN-82/4131-03Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do napawania

27.BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie.



10.2. Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I. Zasady stosowania znakow
i urzadzen bezpieczenstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).



OGOLNE SPECYFIKACIJE TECHNICZNE

D-07.04.01

BARIERY OCHRONNE
BETONOWE PELNE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z realizacja na drogach barier
ochronnych betonowych petnych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem barier ochronnych betonowych petnych na drogach, z wyta-
czeniem barier na obiektach mostowych.

Niniejsza OST okre$la wymagania dla barier ochronnych betonowych petnych:

95@ wykonywanych z betonu wylewanego na budowie (,,na mokro”),

8§l @ ustawianych z elementow prefabrykowanych, sprowadzanych z wytworni, przy
czym moga by¢ one:

@ barierami wykonanymi na okres staty,

£ barierami ustawianymi czasowo, demontowanymi po spetieniu ich zadan lub

przestawianymi w zaleznosci od potrzeb ruchowych (np.. przy zmianie kierunkdéw

ruchu na pasach ruchu).

Ksztalt bariery ochronnej betonowej petnej powinien by¢ zgodny z ustaleniami
WSDBO (zat. 11.1).

Zasady lokalizacji barier ochronnych betonowych petnych powinny by¢ zgodne z
zaleceniami WSDBO (zal. 11.3).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna betonowa - bariera ochronna wykonana z betonu; moze by¢
wykonana jako bariera petna lub jako bariera belkowa (w ktorej potaczenie belek ze soba i
ze shlupkami zapewnia petng wspotprace konstrukeji).

1.4.3. Bariera ochronna betonowa pelna - bariera ochronna wykonana z betonu jako
konstrukcja pelna (ciagla), o okreslonym ksztalcie (zat. 11.1), ktéra moze by¢ wykonywana
z betonu wylewanego na placu budowy (,,na mokro”) lub ustawiana z elementow
prefabrykowanych na stale wzglgdnie czasowo (w postaci barier przestawnych).

1.4.4. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi
lub obiektu mostowego, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi
lub je ograniczajaca.



1.4.5. Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdziatajaca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnie.

1.4.6. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona migdzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.7. Bariera ochronna stalowo-betonowa - bariera ochronna betonowa pena z
umieszczong nad nig prowadnicg stalowa (zal. 11.2).

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy dla bariery z betonu wylewanego na budowie
2.2.1. Deskowanie

Materiaty i sposéb wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, SST lub okreslone przez Wykonawce i przedstawione do
akceptacji Inzyniera. Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna, z czg§ciowym uzyciem
materiatdow drewnopochodnych lub metalowych, wzglednie z gotowych elementow o
mozliwos$ci wielokrotnego uzycia i wykonania powtarzalnych uktadow konstrukcji jako
deskowanie przestawne, §lizgowe lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PN-B-06251
[5]

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow odpowiadajacych nastepujacym
normom:

— drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-D-95017 [19],
PN-B-06251[5], PN-D-96000 [20] oraz do drobnych elementéw jak kliny, klocki
itp. wg PN-D-96002 [21],

— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [30],

— $ruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82101 [23], PN-M-82121
[24], PN-M-82503 [25], PN-M-82505 [26] i PN-M-82010 [22],

— formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [35],

— plyty pil$niowe z drewna wg BN-69/7122-11 [34],

- sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami okreslonymi przez Wykonawceg i

zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materiatdéw, pod warunkiem

akceptacji Inzyniera.

2.2.2. Beton i jego sktadniki



Wiasciwosci betonu do wykonania barier ochronnych betonowych powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa
B 35, nasigkliwo$¢ powinna by¢ nie wigksza niz 5%, stopien wodoszczelnosci - co
najmniej W 4, a stopien mrozoodporno$ci - co najmniej F 50, zgodnie z wymaganiami PN-
B-06250 [4]. Beton moze odpowiada¢ rowniez wymaganiom PN-S-96015 [27].

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co
najmniej ,,32,5” i powinien spetnia¢ wymagania PN-B-19701 [15].

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywo famane) powinny spelnia¢ wymagania PN-B-06712 [8].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i spelnia¢ wymagania PN-B-32250 [18]. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wod¢ pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku
danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich doboér powinien byé dokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250 [4]. Domieszki powinny spelnia¢ wymagania PN-B-23010 [17].

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je dokumentacja projektowa
lub SST. Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [5]. Stal dostarczona na
budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek.
Wiasciwo$ci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-
03264 [3].

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje zbrojenie betonu
rozproszonymi widknami (drucikami) stalowymi, wtoknami z tworzyw sztucznych lub
innymi elementami, to materiat taki powinien posiada¢ aprobatg techniczng wydana przez
uprawniong jednostke.

2.2.3. Materiaty do szczelin dylatacyjnych

Materiat do wypetnienia szczelin dylatacyjnych powinien by¢ zgodny z
ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazaniami Inzyniera, jak np. asfalt, kit
asfaltowy, dylatex itp. Material ten powinien odpowiada¢ wymaganiom PN, BN lub
aprobaty techniczne;j.

2.3. Materialy dla bariery z elementéw prefabrykowanych

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementow
prefabrykowanych bariery ochronnej powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
Dostarczone elementy muszg posiada¢ dokument dopuszczajacy do ich

stosowania.

Odchyltki wymiarow prefabrykatéw powinny by¢ okreslone w dokumencie
dopuszczajacym do ich stosowania, instrukcji producenta lub odpowiada¢ warto§ciom
tolerancji dla klasy doktadnosci ,,5” wg PN-B-02356 [1].

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkow betonu.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03.01 [33].

Dostarczane prefabrykaty powinny obejmowaé zestaw niezbedny do zmontowania
kompletnej bariery, zawierajacy elementy Srodkowe oraz elementy skrajne (przyktad -
zat. 11.4.2) zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.

2.4. Materialy odblaskowe

Materialy odblaskowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, SST lub
wskazaniami Inzyniera.



Materiaty odblaskowe powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke.

2.5. Skladowanie materialow

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami. Zaleca si¢, aby drobne frakcje kruszywa byly chronione za pomocg plandek lub
zadaszen. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie
dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

Elementy barier powinny by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typoéw nalezy uktadad
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08
[31].

Inne materialy nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania bariery z betonu wylewanego na budowie

Wykonawca przystepujacy do wykonania bariery z betonu wylewanego na
budowie powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— betoniarek do wytwarzania betonu,
— wibratorow zanurzeniowych, przyczepnych itp.,
— przewoznych zbiornikéw na wodg,
- ladowarek, itp.

3.3. Sprzet do wykonania bariery z elementow prefabrykowanych

Wykonawca przystepujacy do wykonania bariery z elementéw prefabrykowanych
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- samochodéw do transportu prefabrykatow,
- zurawi samochodowych,
- ew. specjalnych zestawow transportowych z dzwigiem do montazu prefabrykatéw
itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw do budowy bariery

Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi

materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem,
a kruszywo drobne - przed rozpyleniem. Sposob zatadunku i roztadunku srodkéw



transportowych nalezy dostosowa¢ do wytrzymatosci kruszywa, aby nie dopusci¢ do
obtlukiwania krawedzi. Sposoby zabezpieczania wyrobdéw kamiennych podczas transportu
powinny odpowiada¢ BN-67/6747-14 [32].

Elementy prefabrykowane barier moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportowymi w liczbie sztuk nie przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia
zastosowanego $rodka transportu. Rozmieszczenie elementow na $rodku transportu
powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o
przekroju co najmniej 10 x 5 cm z odstgpami pomigdzy elementami umozliwiajacymi
roztadowanie.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je
przed przemieszczaniem, a elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [31].

Mieszanke¢ betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251
[5].

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, luzem lub w
wiazkach, w warunkach chronigcych ja przed pomieszaniem i przed korozja.

5. WYKONANAIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Podloze pod bariere¢

Podtoze pod barier¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej lub SST jako np.:
- tawa betonowa,
- grunt piaszczysty stabilizowany cementem lub zaggszczony zwir z piaskiem,
- istniejgca warstwa $cieralna lub podbudowa nawierzchni.
Nieréwnosci podtoza pod bariere nie moga przekracza¢ + 4 mm na dlugosci 4 m.

5.3. Bariera z betonu wylewanego na budowie
5.3.1. Roboty betonowe

Bariera ochronna betonowa pelna powinna mie¢ ksztatt i wymiary zgodne z

dokumentacja projektowa a jej wykonanie powinno odpowiada¢ wymaganiom:
— PN-B-06250 [4] w zakresie wytrzymalosci, nasigkliwosci 1 odpornosci na dziatanie
mrozu,
— PN-B-06251 [5] i PN-B-06250 [4] w zakresie sktadu betonu, mieszania,
zaggszczania, dojrzewania, pielggnacji i transportu,
- punktu 2.2.2 niniejszej specyfikacji w zakresie postanowien dotyczacych betonu i
jego sktadnikow.

Wykonanie deskowania powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 [5],
zapewniajac sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukeji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy tatwy jego montaz i
demontaz. Przed wypetnieniem mieszankg betonowa, deskowanie powinno by¢
sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbiorki
deskowania powinien by¢ zgodny z wymaganiami PN-B-06251 [5].



Jesli przewiduje si¢ wykonanie zbrojenia betonu pretami, to powinny by¢ one
oczyszczone zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [5]. Ciecie i gigcie stali zbrojeniowej
nalezy wykonac¢ tak, aby roéznica dlugosci preta w stosunku do dokumentacji projektowe;j
nie przekraczala £ 10 mm. Haki, odgigcia pretow, ztacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy
wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa przy rownoczesnym zachowaniu
postanowien PN-B-03264 [3]. Wykonanie ew. strzemion, siatek, szkieletow plaskich oraz
montaz zbrojenia powinno by¢ zgodne z postanowieniami PN-B-06251 [5].

Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewnié
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Warto$¢ stosunku
wodno-cementowego W/C nie powinna by¢ wigksza niz 0,5. Konsystencja mieszanki nie
powinna by¢ rzadsza od plastycznej. Wszystkie sktadniki mieszanki zaleca si¢ dozowac
wagowo, a mieszanie zaleca si¢ wykonywa¢ w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

Mieszanke¢ betonowa zaleca si¢ uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika, rurociggu pompy lub za posrednictwem rynny i zaggszczaé
wibratorami wgltebnymi.

Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C,
nalezy prowadzi¢ pielegnacj¢ wilgotnosciowa co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania
betonu powinna spelnia¢ wymagania PN-B-32250 [18]. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

W przypadku zbrojenia betonu rozproszonymi wtéknami stalowymi lub z tworzyw
sztucznych, widkno moze by¢ dodawane w zakltadzie wytwarzajacym mieszanke betonowa,
wprost na placu budowy lub w betonowozie bezposrednio przed podaniem go pompa, w
ilosci okres$lonej przez dokumentacj¢ projektowa lub SST.

5.3.2. Szczeliny dylatacyjne

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie szczeliny dylatacyjnej, to
powinna ona przecinaé barier¢ na catej powierzchni przekroju poprzecznego. Szczeliny
moga by¢ wykonane jako ptaskie, ptaskie z poziomymi dyblami lub zazgbione, zgodnie z
PN-B-03010 [2].

Jesli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to szeroko$¢ szczeliny
dylatacyjnej powinna wynosi¢ od 10 do 20 mm, a rozstaw przerw dylatacyjnych nie
powinien przekracza¢ wartosci dla:

a) bariery z betonu niezbrojonego
- nastonecznionej 5m,
- nienastonecznionej 10 m,
b) bariery z betonu zbrojonego
- nastonecznionej 15 m,
- nienastonecznionej 20 m.

Przed wypeieniem, szczeliny musza by¢ suche i nie wykazywac pozostatosci
pylastych.

Wypehienie szczelin dylatacyjnych powinno by¢ wykonane materiatami
podanymi w punkcie 2.

5.3.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania bariery betonowej

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia wymiardéw w stosunku do podanych w
dokumentacji projektowe;:

—  wymiardéw przekroju poprzecznego + 4 mm,

— odchylenie krawedzi od linii prostej, nie wigcej niz 5 mm/m,



— zwichrowanie i skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub
zalozonego szablonu), nie wigcej niz 5 mm/m.

5.4. Bariera z elementow prefabrykowanych

Barier¢ z elementéw prefabrykowanych nalezy ustawia¢ na przygotowanym
podtozu w miejscu okreslonym przez dokumentacj¢ projektowa lub SST.
Montaz bariery powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel
Wykonawcy.
Montaz bariery musi przebiega¢ wedtug instrukcji montazu producenta barier, ze
szczegblnym zwrdceniem uwagi na:
—  stosowanie wlasciwego typu prefabrykatéw przy montazu (dot. wysokosci
gotowego elementu wzglednie rodzaju bariery: stalej lub przestawnej),
—  polaczenie sgsiednich elementow w sposob trwaty przewidziany dla dostarczonych
odcinkow barier (np. systemem pidro-wpust, jarzmem w koronie bariery, pgtlami
stalowymi z pretami, itp.), przy czym boczna powierzchnia bariery w miejscu ztaczenia
nie moze wykazywac wigkszych nierdéwnosci,
—  uwzglednienie uko$nych odcinkow poczatkowych i koncowych bariery z doborem
dtugosci tych elementow, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej lub SST,
—  zachowanie, ustalonej w dokumentacji projektowej, wysokosci korony bariery nad
sasiadujgcg powierzchnig (warstwa $cieralng nawierzchni, powierzchnig pasa
dzielacego),
—  ew. uwzglednienie segmentéw bariery o nietypowej dtugosci,
- ew. ustawienie w okreslonych miejscach nietypowych segmentoéw bariery, np. z
otworami na umieszczenie stupkdéw znakéw drogowych, latarni itp.

5.5. Dodatkowe wyposazZenie bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje dodatkowe wyposazenie bariery, np. w
elementy stalowe lub z tworzyw sztucznych ogrodzenia, oston przeciwol$nieniowych,
barier stalowych itp. to powinny one odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w innych OST
lub innych materiatach.

5.6. Umocowanie element6w odblaskowych

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
- czerwone - po prawej stronie jezdni,
- biale - po lewej stronie jezdni.
Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢ zgodna z
ustaleniami WSDBO [36].
Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposob trwaty,
zabezpieczajac antykorozyjnie ich czgsci metalowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania bariery z betonu wylewanego na budowie

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot



Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania
materialow przeznaczonych do wykonania bariery (cementu, kruszywa oraz w przypadkach
watpliwych wody) i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wlasciwo$ci materiatdéw okreslone w
punkcie 2 niniejszej specyfikacji.

6.2.2. Kontrola wykonania podtoza

W czasie przygotowywania podtoza pod barier¢ nalezy zbadac:
—  zgodno$¢ wykonywanych robot z dokumentacja projektowa,
- rowno$¢ podtoza pod bariere, przy czym dopuszczalne tolerancje wynoszg + 4 mm
na dhugosci 4 m.

6.2.3. Kontrola rob6t betonowych

W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole
sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250 [4],
zgodnie z tablica 1.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, iloci i rozmieszczenia
zbrojenia w poréwnaniu z dokumentacja projektowa oraz z wymaganiami PN-B-06251 [5].

6.2.4. Kontrola wykonania szczelin dylatacyjnych

Szczeliny dylatacyjne nalezy sprawdza¢ przez ogledziny oraz pomiar w celu
porownania z tolerancjami podanymi w punkcie 5.3.2 dotyczacymi szeroko$ci szczeliny
(od 10 do 20 mm) i maksymalnych rozstawow przerw dylatacyjnych.

6.2.5. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania bariery

Po rozmontowaniu deskowania bariery, nalezy sprawdzi¢ co 3 do 5 m, ksztalt i
wymiary, ktéore powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej z
dopuszczalnymi tolerancjami podanymi w punkcie 5.3.3.

6.3. Kontrola wykonania bariery z elementéw prefabrykowanych
6.3.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji aprobate techniczng na elementy bariery z prefabrykatow betonowych, wydang
przez uprawniong jednostke.

6.3.2. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola wykonania montazu bariery z elementow prefabrykowanych powinna
by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji montazu dostarczonej przez producenta lub aprobate
techniczng.

Kontrola montazu bariery powinna uwzglednia¢ sprawdzenie:

—  zastosowania wlasciwego typu prefabrykatéw z uwzglednieniem uko$nych
odcinkow poczatkowych i koncowych, segmentéw o nietypowej dtugosci oraz
nietypowych segmentoéw, np. z otworami,
—  potlaczenia sgsiednich segmentdw w sposob przewidziany w instrukcji montazu
lub aprobacie technicznej,

- poziomu korony bariery zgodnie z dokumentacjg projektowa.

6.4. Kontrola dodatkowego wyposazenia i elementéw odblaskowych

Nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie:



— wykonania dodatkowego wyposazenia bariery zgodnie z zaleceniami dokumentacji
projektowe;j,
- umieszczenia elementéw odblaskowych w odleglosciach zgodnych z ustaleniami
WSDBO [36] i przymocowania ich do korpusu bariery w sposob trwaty.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

)

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne’
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne. )

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  dostarczenie materialow,
—  przygotowanie podloza pod bariere,
—  wykonanie bariery z betonu wylewanego na budowie lub zmontowane;j z
elementow prefabrykowanych,
—  ew. wykonanie szczelin dylatacyjnych,
—  ew. wykonanie dodatkowego wyposazenia bariery,
—  umocowanie elementéw odblaskowych,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-02356Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementow
budowlanych z betonu

2.PN-B-03010Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie



3.PN-B-03264Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

4.PN-B-06250Beton zwykty
5.PN-B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

6.PN-B-06261Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwickowa badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie

7.PN-B-06262Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka SCHMIDTA typu N

8.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu

9.PN-B-06714-12Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych

10.PN-B-06714-13Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pylow
mineralnych

11.PN-B-06714-16Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn
12.PN-B-06714-15Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
13.PN-B-06714-18Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwos$ci

14 PN-B-06714-34Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej

15.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci

16.PN-B-24622Roztwér asfaltowy do gruntowania
17.PN-B-23010Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
18.PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

19.PN-D-95017Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania

20.PN-D-96000Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

21.PN-D-96002Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia



22 PN-M-82010Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
23.PN-M-82101Sruby ze tbem szesciokatnym

24.PN-M-82121Sruby ze tbem kwadratowym

25.PN-M-82503Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
26.PN-M-82505Wkrety do drewna ze tbem kulistym
27.PN-S-96015Drogowe i lotniskowe nawierzchnie z betonu cementowego

28.PN-EN 196-3Metody badania cementu. Oznaczanie czasow wiazania i
statosci objetosci

29.PN-EN 196-6Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

30.BN-87/5028-12Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragltym i
kwadratowym

31.BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie
32.BN-67/6747-14Sposoby zabezpieczania wyrobéw kamiennych podczas transportu

33.BN-80/6775-03.01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

34.BN-69/7122-11Plyty pil$niowe z drewna

35.BN-73/9081-02Formy stalowe do produkcji elementow budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.

zataczniki

PRZYKELADOWE ROZWIAZANIA
STOSOWANE PRZY WYKONYWANIU BARIER OCHRONNYCH
BETONOWYCH PELNYCH
Zatacznik 11.1
Bariera ochronna betonowa pelna wykonywana na drogach, wg [36]
a) ksztalt bariery skrajnej, b) ksztalt bariery dzielacej, ¢) zarys Sciany bocznej

a) b) c)
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Zatacznik 11.2

Przyktad bariery ochronnej stalowo-betonowej wykonywanej na drogach w pasie
dzielacym, wg [36]

(Bariery stalowo-betonowe zaleca si¢ stosowa¢ na obiektach mostowych i murach
oporowych. Betonowa czg¢$¢ bariery powinna mie¢ wysokos$¢ co najmniej 0,45 m, z
zarysem $ciany bocznej jak w zalaczniku 11.1 pkt ¢).

Zakacznik 11.3

Lokalizacja barier betonowych petlnych w przekroju poprzecznym drogi
(na podstawie WSDBO [36])

Najmniejsze odleglosci Sciany bocznej bariery w dolnej jej czgsci, wynosza:
- od krawedzi pasa awaryjnego lub utwardzonego pobocza - 0,5 m,
- od krawedzi pasa ruchu, gdy brak jest utwardzonego pobocza - 1,0 m,
¢) od kraweznika o wysokos$ci co najmniej 0,14 m: 0,5 m
(Warunku tego nie stosuje si¢, gdy spelniony jest warunek b).
Zaleca si¢ ustawianie barier w wigkszej odleglo$ci, niz najmniejsza dopuszczalna.
Na drogach krajowych i wojewddzkich pozadane jest, aby odlegto$¢ bariery od krawedzi
pasa ruchu nie byla mniejsza niz 2,0 m.

Sposoby lokalizowania barier w przekroju poprzecznym drogi

Na drogach z pasami awaryjnymi (utwardzonymi poboczami)

10m 050m

Zakacznik 11.4
Przyktady barier t‘-/—.l:‘s él.\_. &
wykonywanych przez . W
ro6znych krajowych
producentow

11.4.1. Betonowa bariera stata i przestawna o wysoko$ci 810 mm i szerokosci podstawy
530 mm Na drogach z kraweznikiem wystajacym Na drogach bez utwardzonych poboczy

050m
10m




Bariere przestawna
ustawia si¢ na istniejgcej
nawierzchni jezdni lub
powierzchni podtoza - z
zachowaniem wysokoSci
pionowej,
przynawierzchniowej czgsci
bariery wynoszacej 75 mm.

Bariere stata
ustawia si¢ na fundamencie
betonowym lub na
istniejgcym utwardzonym
podiozu - przykrytym
nawierzchnig jezdni lub
pasa dzielacego - tak, by
zachowa¢ wysoko$¢
pionowej,
przynawierzchniowej czesci
bariery wynoszacg 75 mm.

Otwory J 52 mm
po montazu bariery zaslepia
sig.

BARIERA STALA

BARIERA PRZESTAWNA
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11.4.2. Betonowa bariera o wysokosci 80, 100 i 120 cm i szeroko$ci podstawy 64 cm
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OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-07.06.02

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
RUCH PIESZYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajacymi ruch
pieszych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajacymi ruch pieszych, do ktérych nalezg:

— ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygradzajace na linkach lub w ramach z
katownikow, barierki rurowe, barierki z ksztaltownikéw w ramach, plotki
szczeblinowe, ptotki panelowe z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego,

— bariery tancuchowe podwdjne,

- zapory z kwietnikow betonowych lub zelbetowych.
Celem stosowania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych jest ochrona zycia
i zdrowia uczestnikow ruchu drogowego, zardwno pieszych jak i kierowcoéw oraz
pasazerdw pojazdow poprzez uniemozliwienie naglego wtargnigcia na jezdni¢ (torowisko
tramwajowe, tory kolejowe) w miejscach do tego nieprzeznaczonych.
Urzadzenia zabezpieczajace ruch pieszych powinny by¢ zlokalizowane w
szczegolnosci:

— migdzy jezdnig i chodnikiem potozonym bezposrednio przy jezdni, gdy predkosé
projektowa na drodze wynosi V,, > 80 km/h,

— na pasach dzielgcych w miejscach przewidywanego nieprzepisowego przekraczania
jezdni,

— w miejscach o niedostatecznej widoczno$ci, gdzie spodziewane jest przekraczanie
jezdni,

— wrejonie wyjs¢ ze szkot i terendow zabaw dzieci,

— w sasiedztwie bezkolizyjnych przejs¢ dla pieszych,

- na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanych mig¢dzy jezdniami o

przeciwnych kierunkach jazdy (np. w torowisku tramwajowym lub w weztach drog
ekspresowych) .

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikow stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z
ksztattownikdéw wypekionych siatka, szczeblinami Iub panelami z tworzyw sztucznych lub
szkla zbrojonego.1.4.2. Bariery tancuchowe - przegrody fizyczne oddzielajace ruch pieszy
od ruchu kotowego wykonane z rur i tancuchow stalowych.



1.4.3. Zapory z kwietnikéw betonowych - formy betonowe spetniajace role donic
kwiatowych o réznych ksztattach Iub elementéw betonowych lub zelbetowych w formie
stupow o ksztaltach przewaznie cylindrycznych o niewielkich wysokosciach i znacznych
srednicach potaczonych ze sobg réznego rodzaju tancuchami stalowymi o bardzo réznych
asortymentach.

1.4.4. Ksztaltowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztalcie ztozonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych
lub w potaczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o r6znym sposobie jego splotu
(ptéciennym, skosnym), pleciona z ptaskich i okragtych spirali, zgrzewana, skrecana oraz
kombinowana (harfowa, petlowa, potpetlowa) o roznych wielkosciach oczek.

1.4.6. Siatka pleciona $limakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich
spiral wykonanych z drutu okragtego.

1.4.7. Stalowa linka usztywniajaca - rownomiernie skrecone splotki z drutu okragltego
tworzace line stalows.

1.4.8. Lancuch techniczny ogniwowy - wyrob z pretow lub walcowki stalowej o ogniwach
krotkich, $rednich i dlugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szklo zbrojone - szkto majace wewnatrz wtopiona rownolegle do powierzchni siatke
druciana.

1.4.10.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajacych ruch

pieszy, objetych niniejsza OST, sa:

— siatki metalowe,

— liny stalowe,

— shupki metalowe i elementy polaczeniowe,

— prety stalowe,

— lancuchy techniczne ogniwowe,

— szklo ptaskie zbrojone,

— beton i jego sktadniki,



— prefabrykaty betonowe (zelbetowe) do zapor z kwietnikow,
- materialty do malowania i renowacji powtok malarskich.

2.3. Siatki metalowe
2.3.1. Siatka pleciona slimakowa

Siatka pleciona $limakowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez
BN-83/5032-02 [45].
Szeroko$¢ siatki mierzy si¢ tacznie z wystajacymi koncami drutdow.
Dopuszczalne odchylki szerokosci siatki nie powinny przekraczaé £ 0,6 dlugosci boku
oczka.
Po porozumieniu mi¢dzy producentem i odbiorcg dopuszcza si¢ wykonanie siatek o innych
szerokosciach.

Dlugosc¢ dostarczanej przez producenta siatki zwinigtej w rolke powinna wynosic¢
od 10 do 25 m. Odchytki dlugos$ci nie powinny przekracza¢ =+ 0,1 m dla wielkosci 30 oraz
+ 0,2 m dla siatek wielko$ci od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gladka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen.
Spirala powinna by¢ wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢
przeprowadzone przez polgczenie spirali wszystkimi zwojami. Konce spirali z obydwu
stron powinny by¢ rowno obcigte w odleglosci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalezy przechowywa¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach
suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujaco.

Drut w siatce powinien by¢ okragty, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026
[33]. Dopuszcza si¢ pokrywanie drutu innymi powtokami, pod warunkiem zaakceptowania
przez Inzyniera. Wytrzymatos¢ drutu na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej 588
MPa (dopuszcza si¢ wytrzymatos¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez
Inzyniera).

Najmniejsza $rednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 2 mm.

2.3.2. Siatki metalowe innych typoéw

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwijana z drutu, siatka o splocie
tkackim, siatka jednolita z cigtej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatki skrgcane z
roznymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowych i inne, powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym w punkcie 2.3 niniejszej OST, z wytaczeniem zalecen
dotyczacych bezposrednio cech siatki plecionej §limakowej.

Wszystkie odstepstwa i zmiany w stosunku do wymagan okreslonych w
punkcie 2.3.1 Wykonawca winien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniajace siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym przez PN-M-80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebie $ci$le przylegaé, by¢ rowno naciagnicte,
nie powinny krzyzowac si¢ w poszczegodlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutow
Iuznych. Konce drutow powinny by¢ faczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie
mosigdzem. Miejsca faczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny by¢ kruche i
posiada¢ zgrubienia i $cie$nienia. Odleglo§¢ miedzy poszczegdlnymi miejscami taczenia



drutéw zwijanych w jednej operacji nie powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna $rednica
splotki.

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34], na zadanie
Zamawiajacego, powinno by¢ dotaczone za§wiadczenie wytworcy z protokotem
przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia sity zrywajacej ling i jakosci powtoki
cynkowej.

Liny powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych, z
dala od substancji dziatajagcych korodujaco.

Za zgoda Inzyniera, zamiast liny stalowej, mozna stosowa¢ drut stalowy okragly
$rednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiadajacy wymaganiom PN-M-80026 [33],
podanym w punkcie 2.3.1 niniejszej specyfikacji.

2.5. Stupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.5.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywac¢ z ocynkowanych rur okragtych i
wyjatkowo z rur kwadratowych lub prostokatnych, wzglednie z ksztattownikow:
katownikow, ceownikow (w tym: czeSciowo zamknigtych), teownikow i dwuteownikow,
zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera.

2.5.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub
innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w
postaci tusek, peknig¢, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci,
pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konice rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

— dlugosciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopuszczalng odchytka + 10
mm,

- dlugosciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych ditugosci doktadnych
ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla catej
dlugosci wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie
powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [15], PN-H-
84030-02 [18] Iub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3. Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [20].
Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubo$é



ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla
ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien,
peknigé 1 $ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci
mechaniczne wedlug PN-H-84020 [16] lub innej uzgodnione;j stali i normy pomiedzy
zglaszajacym zamowienie 1 wytworca.

2.5.4. Wymagania dla elementéw potaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy polaczeniowe przewidziane do
mocowania mi¢dzy sobg barier i plotkow jak: §ruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé
czyste, gladkie, bez peknigé¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wtasno$ci mechaniczne elementéw potaczeniowych powinny odpowiadac
wymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnione;j.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach w zaleznos$ci od wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych
przed uszkodzeniem.

Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach
uzytkowania:

a) umiarkowanych - 8 pum,
b) ciezkich - 12 pm,
zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.5.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduja wykonanie
spawanych potaczen elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetniaé
wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw taczonych lub
od 6 do 8 mm, gdy elementy taczone sg grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu Iub
smarow.

Wytrzymatos¢ drutéw na rozcigganie powinna wynosi¢:

$rednica drutu - mm wytrzymalo$¢ na rozcigganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
0d 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 0od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w krggach, na szpulach lub w pakietach. Kregi
drutow powinny sktadac si¢ z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane.
Laczna maksymalna masa pakowanych drutdéw i pretow nie powinna przekraczac¢ 50 kg
netto.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych
od czynnikow wywotujacych korozje.

2.5.6. Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych



W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiadac
wymaganiom BN-89/1076-02 [44].

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe mozna uzywac do wykonywania wygrodzen z ram z katownikow
zgodnie z dokumentacja, SST lub wskazaniami Inzyniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne odchytki wymiarowe dla
walcowki 1 pretow stalowych walcowanych na goraco, powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-H-93200-02 [20].

Lancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barierach tancuchowych winny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [40],
PN-M-84543 [41].

Ogniwa fancuchow powinny mie¢ powierzchnie gtadkie, bez wglebien, peknigc i
naderwan. Dopuszcza si¢ drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraczajace
dopuszczalnych odchytek ustalonych dla pretow, z ktorych wykonany jest tancuch.

Do wyrobu tancuchéw dopuszcza si¢ tylko materialy posiadajace zaswiadczenia
hutnicze z pretow lub walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z i 16GA. Dopuszcza si¢ inne
gatunki stali zaakceptowane przez Inzyniera.

Lancuchy musza by¢ zabezpieczone przed korozja przez ocynkowanie Iub
powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szklo plaskie zbrojone

Szklo zbrojone stosowane w barierach panelowych winno odpowiada¢ PN-B-
13051 [7]. Szkto ptaskie zbrojone dzieli si¢:
w zalezno$ci od rodzaju siatki uzytej do zbrojenia:
Z - szklo plaskie zbrojone siatkg zgrzewana o oczkach kwadratowych,
L - szklo plaskie zbrojone siatka zgrzewana o oczkach kwadratowych tamanych,
w zaleznos$ci od wykonania powierzchni:
G - gladkie,
W - wzorzyste,
w zalezno$ci od rodzaju masy szklane;j:
B - bezbarwne,
K - barwne,
w zalezno$ci od jako$ci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I 1 II.

2.9. Beton i jego skladniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob
umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowe;j,
mozliwo$¢ znieksztalcen lub odchylen w betonowanej konstrukeji.

Klasa betonu - jesli w dokumentacji projektowej lub SST nie okreslono inaczej,
powinna by¢ B 15 lub B 20. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [3].
Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.



Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co
najmniej ,,32,5”, odpowiadajacym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport
i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08
[46].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa lamanego i otoczakéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06712 [5].

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [10]. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wod¢ pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku
danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich doboér powinien by¢ dokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250 [3]. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa
lub SST. Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [4]. Wlasciwosci mechaniczne
stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe (Zelbetowe) do zapo6r z kwietnikow

Dla ustawienia zap6r z kwietnikow betonowych uzywa si¢ tylko gotowych
elementow odpowiadajacych ofercie producentow, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wygrodzenia izolujace ruch pieszych od ruchu lokalnego w obrgbie hoteli,
gmachow uzytecznos$ci publicznej, dworcow itp. sktadajace si¢ ze stupkow (w ksztalcie
stozkoéw Scigtych, walcow itp.) betonowych (lub zelbetowych) moga by¢ potaczone
fancuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542
[40], PN-M-84543 [41].

Potgczenia elementdow betonowych mogg by¢ taczone innymi tancuchami, zgodnie
z dokumentacja projektowa lub SST.

2.11. Materialy do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywac
materiaty zgodne z PN-B-10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do ustalen SST, badz wskazan
Inzyniera.

Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu,
nie majacych uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami
norm. W przypadku, gdy barwa i polysk odgrywaja istotng role, a nie sg ujgte w
normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajgcych ruch
pieszych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:



— szpadli, dragoéw stalowych, wyciagarek do napinania linek i siatek, mtotkow, kluczy
do montazu elementéw panelowych itp.

— $rodkow transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwigztym (lecz
nie w terenach uzbrojonych w centrach miast),

— ewentualnych mtotow (bab), wibromtotow do wbijania lub wwibrowania stupkéw w
grunt,

— przewoznych zbiornikow do wody,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentoéw betonowych ,,na mokro”,

— koparek kotowych (np. 0,15 m®) lub koparek gasiennicowych (np. 0,25 m?),
- sprzetu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Siatke metalowa nalezy przewozi¢ w zasadzie krytymi srodkami transportu,
zabezpieczajacymi jg przed uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami atmosferycznymi.
Przewozenie siatki odkrytymi $rodkami transportu jest dozwolone za zgoda Inzyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg moga by¢ dostarczane na bebnach drewnianych,
metalowych lub w kregach. Liny nalezy przewozi¢ w warunkach nie wptywajacych na
zmiang wiasnosci lin.

Rury stalowe na stupki, przeciagi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi
srodkami transportu. W przypadku zatadowania na Srodek transportu wigcej niz jednej
partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu luzem lub w
wiazkach. W przypadku tadowania na $rodek transportu wigcej niz jednej partii wyroboéw
nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow
metalizowanych zalecana jest ostroznos$¢ ze wzgledu na podatno$¢ powlok na uszkodzenia
mechaniczne, wystgpujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozié w warunkach
zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;j.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed
korozja, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Lancuchy techniczne ogniwowe dostarcza si¢ luzem bez opakowania. Dopuszcza
si¢ dostawe tancuchow w paletach skrzynkowych. Lancuchy nalezy przewozi¢ dowolnymi
krytymi $rodkami transportu.

Szkto ptaskie zbrojone powinno by¢ przewozone w opakowaniach ustawionych w
pozycji pionowej na dtuzszym boku, srodkami transportowymi w sposob zabezpieczajacy
je przed przesuwaniem i opadami atmosferycznymi. Opakowania ze szklem w czasie



transportu nalezy ustawia¢ czotami réwnolegle do kierunku ruchu. Ladowanie skrzyni i
pojemnikow w kilku warstwach jest dopuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia ich przed
przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszcza si¢ inny rodzaj transportu za zgoda Inzyniera.

Prefabrykaty betonowe i zelbetowe powinny by¢ przewozone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
ich na $rodkach transportowych winno by¢ symetryczne, a gérna warstwa nie powinna
wystawaé poza §ciany Srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokoSci tej warstwy.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46], za$
mieszanke betonowa wg PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zaleznos$ci od wielkosci robdt Wykonawcea przedstawi do akceptacji Inzyniera
zakres robot wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robot przygotowawczych
na zapleczu.

Przed wykonywaniem robot nalezy wytyczy¢ lokalizacj¢ barier, ptotkéw i innych
urzadzen liniowych zabezpieczajacych ruch pieszych na podstawie dokumentacji
projektowej, SST lub zalecen Inzyniera.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejsza OST przy wykonywaniu ww.
robo6t naleza:

— wykonanie dotow pod stupki,

— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

— ustawienie stupkow,

— zamontowanie elementow w ramach z ksztaltownikow,
— przymocowanie tancuchoéw w barierach tancuchowych,
- ustawienie zapdr z kwietnikow, wazonow itp.

5.3. Wykonanie dolow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to doty pod stupki
powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiarow stupka, a
glebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod shupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to stupki moga by¢
osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na
zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych. Po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe mogg by¢ obtozone kamieniami lub
gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napeli¢ otwor mieszanka betonowa
odpowiadajacg wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy
podeprze¢.



Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna
wykorzystywac do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny staé
pionowo w linii urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny
znajdowac si¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny
otwor rury.

Stupki koficowe, narozne oraz stojace na zatamaniach wygrodzenia o kacie
wigkszym od 15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ uko$nymi stupkami
wspierajacymi, ustawiajac je wzdhuz biegu ogrodzenia pod katem okoto 30 do 45°.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na
nich linek usztywniajacych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwordéw do
zaczepow 1 hakow metalowych. Stupki koncowe lub narozne powinny by¢ dodatkowo
przystosowane do umocowania do nich siatki (np. przez przymocowanie do nich preta
stalowego).

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa lub SST ustali bezposrednie wbijanie lub
wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy

odksztatcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzetu (i jego charakterystyke techniczng), dotyczacy np. mlotow (bab)
recznych podnoszonych bezposrednio (lub przy uzyciu urzadzen pomocniczych) przez
robotnikdéw, mlotow mechanicznych z wciggarka reczng lub napedem spalinowym,
wibromtotdw pograzajacych shupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe
przy zachowaniu wymagan ustawienia stupkow podanych w p. 5.5 z anulowaniem
postanowien dotyczacych wykonania dotow i fundamentow podanych w punktach 5.3 1 5.4.

5.7. Rozpigcie siatki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to nalezy rozwiesi¢
trzy linki (druty) usztywniajace: u gory, na dole i w $rodku siatki przymocowujac je do
shupkéw. Do stupkdéw koncowych i naroznych linki muszg by¢ starannie przymocowane
(np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto 10 cm i okrecone na biezacym
drucie). Linki powinny by¢ umocowane tak, aby nie mogty przesuwac si¢ i wywieraé
nacisku na shupki narozne, a w przypadku zerwania si¢ zwalniaty siatke tylko migdzy
stupkami. Linki napina si¢ wyciggarkami, wzglednie ztaczami rzymskimi wmontowanymi
co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera.  Nie nalezy zbyt
silnie napina¢ linek, aby nie oddziatywaly one ujemnie na stupki narozne.

Siatke metalowg przymocowuje si¢ do stupkdéw koncowych i naroznych za
pomoca pretow plaskich lub zaokraglonych lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Siatk¢ napina si¢ w sposob podobny do napinania linek i przymocowuje si¢ (np.
kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gérng krawedz siatki metalowe;j
nalezy taczy¢ z linka zaginajac na niej poszczeg6lne druty siatki. Siatka powinna by¢
napigta sztywno, jednak tak, aby nie znieksztalci¢ jej oczek.



5.8. Wykonanie siatki w ramach

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to siatka powinna by¢
umieszczona w ramach z katownika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm)
lub innego ksztattownika zaakceptowanego przez Inzyniera.

Zaleca si¢ wykonanie jednakowych odlegtos$ci migdzy stupkami, w celu
zachowania mozliwie jednego wymiaru ramy. Krétsze ramy mozna wykonaé przy
naroznikach. Gorne krawedzie ram powinny by¢ zawsze poziome.

Przeswity miedzy ramg a stupkiem nie powinny by¢ wigeksze niz 8 do 10 cm.

Ramy z siatkg umieszcza si¢ migdzy stupkami i przymocowuje do stupkdéw w
sposob zgodny z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. W celu
uniknigcia wydluzenia lub kurczenia si¢ ram pod wptywem temperatury zaleca si¢
mocowac ramy do shupkdéw za pomoca $rub i ptaskownikow z otworami podtuznymi.

5.9. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych z ram wypelnionych
réznymi materialami

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to ramy moga by¢
wykonane z katownikéw o wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub innego
ksztattownika zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wysokos¢ i szeroko$¢ elementéow w ramach z katownikéw winna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa lub SST.

Wypetnienie ram moze by¢ wykonane z plaskownikow, pretow stalowych, szkta
zbrojonego, tworzyw sztucznych itp.

Pozostate warunki montazu obowigzuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Pore¢cze oddzielajace ruch pieszy od kolowego winny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa lub SST.

W przypadku braku szczegétowych wskazan, za zgoda Inzyniera mozna stosowac
porgcze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm
(szczebliny, przeciagi) 1 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwytem z ceownika
80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz przeciagami z rur ? 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z
przeciggami z katownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownika 80E, stupkami z
dwuteownika 80 oraz przeciggami z rur ? 32x3 oraz typ 3B jak wyzej lecz z przeciaggami z
katownika 45x45x5 mm. Dlugos¢ segmentow: dla porgczy ze szczeblinami 1,0 m dla
pozostatych 2,0 m. Wysokos$¢ poreczy wynosi 1,0 m. Porgcze powinny odpowiadac
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji poreczy powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa lub
SST.

Maksymalng dlugos¢ porgezy nie dylatowanych okresla si¢ na 50 m pod
warunkiem zgody Inzyniera.

5.11. Wykonanie spawanych zlacz elementéw urzadzen zabezpieczajgcych ruch
pieszych

Zacza spawane elementdéw urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011 [12].



Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosic¢ od 19 do 32 MPa. Odchyiki
wymiardw spoin nie powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla grubos$ci spoiny do 6 mm i £ 1,0
mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do
siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ogrodzenia fancuchowe winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa
lub SST. W przypadku braku szczegdétowych wskazan za zgodg Inzyniera mozna
wykonywac¢ ogrodzenia tancuchowe z rur stalowych wedtug PN-H-74219 [11], PN-H-
74220 [12] lub BN-73/0658-01 [43] oraz z tancuchow ogniwowych wedlug PN-M-84540
[38], PN-M-84541 [39], PN-M-84543 [41].

Potaczenie tancuchoéw ze stupkami nalezy wykonaé za pomoca przyspawanych
uszek z pretow lub drutu, odgigtych koliscie w strong shupka.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie okreslajg inaczej, wysoko$¢ stupkow
wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub 2,00 m [50]. Strzalka ugigcia tancuchéw wynosi 0,10 m.

Jesli linia barier tancuchowych pokrywa si¢ z urzagdzeniami podziemnymi
zlokalizowanymi w chodniku, nalezy zrezygnowaé z posadowienia stupkéw na
fundamencie betonowym wykonywanym ,,na mokro”, a stara¢ si¢ szuka¢ innego
rozwiazania (np. na ptytach z blachy o grubosciach od 5 do 10 mm i zaglgbionymi ok. 0,5
m ponizej poziomu chodnika). Rozwiazania te winny uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

5.13. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w
dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowaé
pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowa¢ metoda
natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, thuszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie starg tuszczacg si¢ farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace
przyczepno$¢ farby do podioza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow $ciernych, piaskowania,
odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-ISO-8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],

— przed malowaniem nalezy wypetni¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca
kitow lub szpachléwek ogoélnego stosowania, a nastgpnie - wygltadzi¢ i zeszlifowaé
podtoze pod farbe,

— do malowania mozna stosowa¢ farby ogoélnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewnetrznego, dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

— farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery
przeciwkorozyjne),

— farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-
styrenowe, akrylowe itp.) oraz rozcienczalniki zalecone przez producenta
stosowanej farby,

— farbe dtuzej przechowywana nalezy przygotowa¢ do malowania przez
usunigcie ,.kozucha” (zestalonej substancji btonotworczej na powierzchni
farby), doktadne wymieszanie (potaczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikow



farby), rozcienczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie
(usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pgdzlami, watkami malarskimi lub
ewentualnie metoda natryskowa (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami
kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i
farbg nawierzchniows, przy czym kazda nastgpng warstwe mozna natozy¢ po
catkowitym wyschnigciu farby poprzednie;j.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczbg jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg SST

lub Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych
miejscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekow sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z niskg zawarto$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy
stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera
badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikow (np. trujacego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i
pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwac do izolowanych zbiornikow, w celu ich naturalne;j
lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenia o jakosci (atesty) oraz wykonaé badania materiatow przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatow,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.3.

Do materiatow, ktorych producenci sa zobowiazani (przez wtasciwe normy PN i
BN) dostarczy¢ zaswiadczenia o jakoSci (atesty) naleza:

— siatki ogrodzeniowe,

— liny stalowe,

— rury i ksztaltowniki,

— Iancuchy stalowe ogniwowe,

— drut spawalniczy,

— prety zbrojeniowe,

— szklo ptaskie zbrojone,

- elementy betonowe i zelbetowe.



Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg
materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajac
nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier
moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakos$ci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianami punktu 2.3.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
zbadanie wtasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdw w zakresie wymagan podanych
w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych nalezy zbadac:

o) zgodno$¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktami od 2.3 do
2.11,

%) prawidlowo$¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

0) poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.4,

€) poprawnos$¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.51 5.6,

¢) prawidlowo$¢ wykonania siatki zabezpieczajacej zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw urzadzen:

o) przed oglgdzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy,
farb 1 innych zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

B) ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

x) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymato$ci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

0) zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione

powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych (siatek,
barierek, ptotkdéw, barier tancuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na okresleniu
rzeczywistej dtugosci urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych.

Jednostka obmiarowa przy zaporach z kwietnikéw betonowych jest szt. (sztuka).



8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzen ochronnych sztywnych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji barier, ptotkdéw,
poreczy, paneli lub innych ogrodzen sztywnych oraz materialdw pomocniczych,

— dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz przygotowanie masy betonowej w
przypadkach jej uzycia,

— zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposob zapewniajacy stabilnosc,

— doprowadzenie terenu wokot wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w
dokumentacji projektowej lub wedhlug zalecen Inzyniera,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

Cena 1 m barier ochronnych tancuchowych obejmuje:

— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier oraz rozstawu stupkow,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementow barier fancuchowych,

— wykopanie dotkow pod stupki,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji barier, ptotkéw,
poreczy, paneli oraz innych ogrodzen sztywnych, oraz materiatow pomocniczych,

— zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym i zatozenie tancuchow,

— doprowadzenie terenu wzdtuz wykonanych barier do stanu pierwotnego (np.
ponowne utozenie rozebranego chodnika) przewidzianego w dokumentacji
projektowej albo wedlug zalecen Inzyniera,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.
Cena elementow zapor ochronnych z kwietnikow betonowych (zelbetowych)
obejmuje:

— wyznaczenie linii ustawienia kwietnikow zgodnie z dokumentacjg projektowg lub
wskazaniami Inzyniera,

— dostarczenie kwietnikow na miejsce ustawienia,

ustawienie kwietnikdw za pomoca dzwigu zgodnie z uprzednio wyznaczong lokalizacja.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-03264Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne 1 projektowanie
2.PN-H-046510chrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjne;j
srodowisk
3.PN-B-06250Beton zwykty
4.PN-B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
5.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu
6.PN-B-10285Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych
7.PN-B-13051Szkto ptaskie zbrojone
8.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
9.PN-B-23010Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
10.PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
11.PN-H-74219Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdélnego zastosowania
12.PN-H-74220Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogo6lnego
przeznaczenia
13.PN-H-82200Cynk
14.PN-H-84018Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
15.PN-H-84019Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia.
Gatunki
16.PN-H-84020Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
17.PN-H-84023-07Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury
18.PN-H-84030-02Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki
19.PN-H-93010Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco
20.PN-H-93200-02Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na goragco. Walcowka i
prety ogolnego zastosowania. Wymiary
21.PN-H-93401Stal walcowana. Katowniki rownoramienne
22.PN-H-93402Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na goraco
23.PN-H-93403Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
24 PN-H-93406Stal. Teowniki walcowane na gorgco
25.PN-H-93407Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco
26.PN-H-970510chrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne
27.PN-H-970520chrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania
28.PN-H-970530Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne
29.PN-M-06515Dzwignice. Ogoélne zasady projektowania ustrojéw nosnych
30.PN-M-69011Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania
31.PN-M-69420Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
32.PN-M-69775Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewngtrznych



33.PN-M-80026Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia
34.PN-M-80201Liny stalowe z drutu okraglego. Wymagania i badania
35.PN-M-80202Liny stalowe 1 x 7

36.PN-M-82054Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogolne wymagania i badania
37.PN-M-82054-03Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wtasciwosci mechaniczne $rub i
wkretow

38.PN-M-84540Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich
39.PN-M-84541Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach $rednich

40.PN-M-84542F ancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

41.PN-M-84543F ancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

42 PN-ISO-8501-1Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok
43.BN-73/0658-01Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

44 BN-89/1076-020chrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
45BN-83/5032-02Siatki metalowe. Siatki plecione §limakowe

46BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

47.Porgcze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiow i Projektow
Drég i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.

48.Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.

49.Leszek Mikotajkow, ,,Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i £acznos$ci, Warszawa 1988.

50.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I - Zasady stosowania znakow

1 urzadzen bezpieczenstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.07.01

PROGI ZWALNIAJACE NA JEZDNIACH



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem progéw zwalniajacych na jezdni
przy wykonaniu robot drogowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem progéow zwalniajacych wypuktych na jezdniach.

Progi zwalniajace stosuje si¢ na:

- obszarach zabudowanych drég i ulic lokalnych (L) oraz dojazdowych (D), a wyjatkowo -
innych drég publicznych,

- drogach i ulicach niepublicznych (wewngetrznych), np. na osiedlach mieszkaniowych,

- ciagach pieszo-jezdnych, parkingach i dojazdach do nich,

- terenach zamknietych (np. zaktadéw przemystowych, osrodkow akademickich),

- innych miejscach ustalonych w wytycznych stosowania progéw zwalniajacych .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prog zwalniajacy - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, wykonane zwykle
w formie wygarbienia, wymuszajace zmniejszenie predkosci.

1.4.2. Prég zwalniajacy liniowy - prog, obejmujacy cala szerokos$¢ jezdni . Progi te moga
by¢ wykonane jako listwowe lub ptytowe.

1.4.3. Prog zwalniajacy wyspowy - prog wykonany w formie wysp, umieszczonych na
jezdni . Progi te moga by¢ wykonane jako trapezowe lub tukowe.

1.4.4. Prog zwalniajacy listwowy - prog wykonany z elementu listwowego (jednolitego lub
sktadanego z segmentow), utozonego i zamocowanego na jezdni lub wbudowanego w nig .
1.4.5. Prog zwalniajacy ptytowy - prog, wykonany w formie ptyty poprzez odpowiednie
uksztattowanie nawierzchni jezdni lub ulozenie i zamocowanie na niej odpowiednich
elementow .

1.4.6. Prog o zmniejszonej szerokosci (prog skrocony) - prog liniowy, nie zajmujacy catej
szerokosci ulicy, ze wzgledu na potrzeby odwodnieniowe, np. zachowania $cieku wzdhuz
kraweznika.

1.4.7. Prog zwalniajacy podrzutowy - prog o malej dtugosci i stromej ptaszczyznie
najazdowej, powodujacy przy najechaniu silny podrzut pojazdu.

1.4.8. Dlugos¢ progu - wymiar progu rownolegly do osi jezdni.

1.4.9. Szeroko$¢ progu - wymiar progu prostopadty do osi jezdni w miejscu jego
umieszczenia.

1.4.10. Wysoko$¢ progu - wymiar progu mierzony prostopadle do nawierzchni jezdni.
1.4.11. Nachylenie powierzchni najazdowej (zjazdowej) progu - nachylenie ukosnej lub
tukowej powierzchni progu od strony najazdu (zjazdu), mierzone jako stosunek jej
wysokosci do dtugosci.



1.4.12. Graniczna predkos$¢ przejazdu przez prog - najwyzsza predkosé, przy ktorej
samochod osobowy $redniej wielko$ei (o masie 950 - 1050 kg) moze przejechaé przez prog
bez wyraznych niedogodnosci ruchu oraz bez zagrozenia bezpieczenstwa ruchu.

1.4.13. Typ progu zwalniajacego - ksztalt progu uzalezniony od predkosci przejazdu przez
prog. Rozroznia si¢ trzy typy progow:

1. typ 1, dla predkosci przejazdu ? 25-30 km/h.:

a) listwowy dhug. 3,7 m; wys. 0,10 m, ksztatt wycinka kota o R =17,2 m,

b) ptytowy z powierzchniami najazdowymi tukowymi (1A1), dlug. ? 5,0 m, wys. 0,10 m,
¢) plytowy z powierzchniami najazdowymi uko$nymi (1A2), dtug. ? 4,0 m, wys. 0,10 m.
2. typ 2, dla predkosci przejazdu ? 18-20 km/h:

dlug. 1,5 m, wys. 0,07 m, ksztalt wycinka kotao R =4,1 m

3. prog podrzutowy, dla predkosci przejazdu ? 10-15 km/h :

diug. 0,30 + 1,0 m, wys. 0,05 + 0,10 m.

1.4.14. Pozostale okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
[7] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
[7] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [7] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania progu zwalniajacego

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatow do wykonania progu z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania progu zwalniajacego powinny by¢ zgodne z ustaleniami

dokumentacji projektowej lub SST, nawigzujacymi do okreslonej konstrukceji progu.

2.2.2. Materiaty do wykonania progow zwalniajacych z nawierzchni drogowych

Materiaty do wykonania progéw zwalniajacych z nawierzchni drogowych, wymienionych

ponizej, Ip. 1-9:

1. nawierzchnia z betonowej kostki brukowej,

. nawierzchnia klinkierowa,

. nawierzchnia z kostki kamiennej,

. nawierzchnia z ptyt betonowych (np. szesciokatnych),

. nawierzchnia z asfaltu lanego,

. nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”,

. nawierzchnia z betonu asfaltowego,

. nawierzchnia z betonu cementowego,

. nawierzchnia progu mieszana, z réznych materiatow.

2.2.3. Materiaty do wykonania progu z prefabrykatow betonowych i zelbetowych
Ksztalt i wymiary elementow prefabrykowanych z betonu lub zelbetu do

wykonania progu powinny by¢ zgodne z aprobatg techniczng i katalogiem producenta.
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Odchytki wymiaréw prefabrykatow powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w aprobacie techniczne;j.

Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknieé 1 ubytkow betonu.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia
powierzchni i krawedzi elementdéw nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w
aprobacie technicznej lub w przypadku niepetnych danych w BN-
80/6775-03/01 [6].

Dostarczone prefabrykaty powinny obejmowac zestaw niezb¢dny do zmontowania
kompletnego progu zwalniajacego, zawierajacy elementy najazdowe, srodkowe, zjazdowe i
ew. skrajne, zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.

Elementy progu moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegodlnych typow nalezy uktadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek.

2.2.4. Materiaty do wykonania progu z gotowych wyrobdéw, produkowanych z réznych
tworzyw

Materiaty do wykonania progu z gotowych wyrobow, produkowanych z ré6znych
tworzyw sztucznych, mieszanek gumowych, materiatdéw termoplastycznych itp. powinny
by¢ zgodne z aprobatg techniczng IBDiM, wydang dla okreslonego typu progu

Dostarczony prég powinien by¢ kompletny, obejmujacy wszystkie elementy
sktadowe progu:
najazdowe, srodkowe, zjazdowe i skrajne oraz materiaty mocujace je do nawierzchni, np.
$ruby i kolki rozporowe. W przypadku produkowania elementdow progu w réznych
kolorach (np. w kolorze czarnym, z6ttym, bialym, czerwonym) dostawa musi objac
wystarczajacg liczbe poszczegdlnych elementow, niezbedna do przemiennego
skonstruowania progu, zgodnego z dokumentacja projektowa, SST lub instrukcja
producenta.

Elementy progow, dostarczane z zasady na paletach, moga by¢ sktadowane na
nich - pod wiatami, w magazynach lub na otwartej przestrzeni, jednowarstwowo.

2.4.5. Materiaty do warstwy wyrownujacej

Wykonywanie progu zwalniajacego na istniejacej jezdni, w niektorych
przypadkach progéw z nawierzchni, wymaga warstwy wyrownujacej istniejaca
nawierzchni¢ do wypuktego ksztattu progu.

Materiaty do warstwy wyrownujacej powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST wzglednie zaproponowane przez Wykonawce do akceptacji Inzyniera,
przy nawiazaniu do materiatu istniejacej podbudowy, jako:

- kruszywo stabilizowane mechanicznie, odpowiadajace wymaganiom OST D-
04.04.00+04.04.03 [9],

- chudy beton, odpowiadajacy wymaganiom OST D-04.06.01 [11],

- warstwa z betonu cementowego, odpowiadajaca wymaganiom PN-S-96014:1997 [4],

- kruszywo stabilizowane spoiwami hydraulicznymi, odpowiadajace wymaganiom OST D-
04.05.00+04.05.04 [10],

- asfalt lany, odpowiadajacy wymaganiom OST D-05.03.07 [17],

- inne rodzaje warstw wyréwnujacych, odpowiadajace wymaganiom OST, norm,
wytycznych lub indywidualnie opracowanych SST zaakceptowanych przez Inzyniera.
2.4.6. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje podsypke pod nawierzchnia
progu, to materialy do jej wykonania powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi



przez te dokumenty, a w przypadku niepelnych danych, powinny by¢ zgodne z ponizszymi
wskazaniami:

a) podsypka cementowo-piaskowa

- mieszanka cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego
wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [1], cementu powszechnego uzytku
spelniajacego wymagania PN-B-19701:1997 [2] i wody odmiany 1 odpowiadajace;j
wymaganiom PN-B-32250:1988 [3],

b) wypelnienie spoin w nawierzchniach kostkowych na podsypce cementowo-piaskowej

- zaprawa cementowo-piaskowa 1:4, spetniajgca wymagania wg pktu a).

Sktadowanie piasku, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowg, powinno odbywac¢ si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze
odwodnionym, przy zabezpieczeniu go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [5].

2.4.7. Materiaty do oznakowania poziomego progu

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to materiaty do
poziomego oznakowania progu z nawierzchni drogowych i prefabrykatow betonowych i
zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom OST D-07.01.01 [20].

Rodzaj wybranego materiatu do poziomego znakowania drég (np. farby do
znakowania cienkowarstwowego, masy chemoutwardzalne, masy termoplastyczne,
punktowe elementy odblaskowe, kulki szklane odblaskowe) powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

2.4.8. Materiaty do oznakowania pionowego progu
Materiaty do oznakowania pionowego progu powinny odpowiada¢ wymaganiom OST D-
07.02.01

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
[7] pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania progéow zwalniajacych

Wykonawca przystepujacy do wykonania progéw zwalniajacych, powinien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania:

a) w przypadku progéw z nawierzchni drogowych i przy wykonaniu warstwy
wyrownawczej - ze sprz¢tu odpowiadajacego wymaganiom okreslonym w pkcie 2.4.5,

b) w przypadku progéw z gotowych wyrobow z tworzyw sztucznych - z drobnego sprzgtu
pomocniczego do recznego przymocowania progu do jezdni, wedlug wymagan okreslonych
w aprobacie technicznej lub instrukcji producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” [7] pkt4.



4.2. Transport materialéw do wykonania progéw zwalniajacych
Transport materiatdw do wykonania progéw zwalniajacych:
a) z nawierzchni drogowych i przy wykonaniu warstwy wyrdwnawczej powinien
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w zat. 5, Ip. 1+10 oraz w pkcie 2.4.5,
b) z gotowych wyrobow z tworzyw sztucznych powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w aprobacie technicznej (zazwyczaj moze odbywacé si¢ dowolnym srodkiem
transportu, z wyrobami utozonymi na paletach).
Piasek mozna przewozi¢ dowolnym §rodkiem transportu w warunkach
zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [5].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [7]
pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania progu zwalniajacego

Konstrukcja progu zwalniajacego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa lub
SST.

Prog zwalniajacy moze by¢ wykonany:

a) razem z budowa nawierzchni ulicy lub drogi,

b) osobno, po wybudowaniu nawierzchni ulicy lub drogi.

Wykonanie progu razem z budowa nawierzchni ulicy lub drogi, wymaga
odpowiedniego uksztaltowania ulepszonego podtoza lub podbudowy (przyktady pokazano
w zalaczniku 7).

Wykonanie progu osobno, na istniejacej nawierzchni, wystepuje czgsciej,
obejmujac:

1. rozebranie istniejacej nawierzchni,
2. ew. wykonanie warstwy wyrdwnujace;j,
3. ew. wykonanie podsypki,
4. ulozenie nawierzchni z czynno§ciami pomocniczymi, jak ubicie, walowanie, wypelnienie
spoin, profilowanie itp.,
5. ew. pielggnacja nawierzchni progu.
Prog nalezy wykona¢ w taki sposob, aby:
- nie byt utrudniony przeptyw wody wzdtuz Sciekow przykraweznikowych,
- wykluczone bylo powstawanie katuzy wody lub tafli lodu przed i za progiem,
- nie byt ograniczony dostep do urzadzen znajdujacych si¢ w jezdni lub pod nia (np.
studzienek $ciekowych, rewizyjnych),
- byt odpowiednio oznakowany i o§wietlony.

5.3. Roboty przygotowawcze
5.3.1. Rozbiorka nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje rozebranie istniejacej
nawierzchni, to roboty te powinny obejmowaé wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do
rozbiorki, rozkucie i zerwanie nawierzchni,



ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jej uzycia lub
zatadowania i wywiezienia oraz wyrownanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki.
Wykonanie rozbiorki nawierzchni powinno odpowiada¢ wymaganiom OST D-
01.02.04 ,,Rozbiorka elementow drog, ogrodzen i przepustow”, zawartej w zeszycie OST
D-01.00.00 [8].
5.3.2. Warstwa wyrownujaca i podsypka
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy
wyrownujacej i/lub podsypki, to powinny one odpowiada¢ wymaganiom wymienionych
dokumentéw, a w przypadku niepelnych danych powinny by¢ zaproponowane przez
Wykonawce do akceptacji Inzyniera, przy nawigzaniu do rodzaju materiatu istniejacej
podbudowy.
Warstwa wyrownujgca moze by¢ wykonana z:
- kruszywa stabilizowanego mechanicznie, odpowiadajac wymaganiom OST D-
04.04.00+04.04.03 [9],
- chudego betonu, odpowiadajac wymaganiom OST D-04.06.01 [11],
- betonu cementowego, odpowiadajac wymaganiom PN-S-96014:1997 [4],
- kruszywa stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi, odpowiadajac wymaganiom OST
D- 04.05.00+04.05.04 [10],
- asfaltu lanego, odpowiadajac wymaganiom OST D-05.03.07 [17],
- innych rodzajow materiatdéw odpowiadajac wymaganiom wlasciwych OST, norm,
wytycznych lub indywidualnie opracowanych SST, zaakceptowanych przez Inzyniera.
Podsypka cementowo-piaskowa powinna mie¢ grubo$¢ po zageszczeniu 3+5 cm,
jesli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, a dopuszczalne odchytki od
przyjetej grubosci nie powinny przekracza¢ + 1 cm. Wymagania dla materiatéw na
podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.4.6. Podsypke
cementowo-piaskowg przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie. W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢
taka, aby po $cisnigciu podsypki w dioni, podsypka nie rozsypywala si¢ i nie bylo na dtoni
sladow wody, a po nacisni¢ciu palcami podsypka rozsypywala si¢. Rozscielona podsypka
powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona w stanie wilgotnym, np. Zageszczarkami
wibracyjnymi. Calkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢
zakonczone przed rozpoczgciem wigzania cementu w podsypce.

5.4. Prég zwalniajacy z nawierzchni drogowych

Sposob wykonania progu zwalniajacego z nawierzchni drogowych powinien by¢
zgodny z ustaleniami
dokumentacji projektowej lub SST, a w przypadku niepelnych danych, zaproponowany
przez Wykonawce do akceptacji Inzyniera po przedstawieniu:
- ksztattu i wymiaréw progu,
- rodzaju nawierzchni .
Sposdb wykonania progu zwalniajacego z:
- nawierzchni z betonowej kostki brukowej, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-
05.03.23a[19],
- nawierzchni klinkierowej, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.02 [13],
- nawierzchni z kostki kamiennej, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.01
[12],



- nawierzchni z ptyt betonowych (np. szesciokatnych), powinien odpowiada¢ wymaganiom
OST D-05.03.03 [14],
- asfaltu lanego, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.07 [17],
- mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST
D-05.03.06 [16],
- betonu asfaltowego, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.05 [15],
- betonu cementowego, powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.14 [18],
- materiatéw mieszanych (r6znych) lub materiatéw innych, powinna odpowiadac
wymaganiom wilasciwych OST, norm, wytycznych lub indywidualnie opracowanych SST,
zaakceptowanych przez Inzyniera.

W przypadku wykonywania nawierzchni z kostek, spoiny nalezy wypehic¢
zaprawa cementowopiaskows, spelniajaca wymagania pktu 2.4.6.

5.5. Prog zwalniajacy z prefabrykatéow betonowych lub Zelbetowych

Wykonanie progu z prefabrykatéw betonowych lub zelbetowych powinno by¢
zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST. Materiaty do wykonania progu
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkcie 2.2.3.

Montaz progu powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy.
Montaz progu musi by¢ zgodny z instrukcja montazu producenta i ew. aprobata techniczna,
ze zwroceniem uwagi na:
- stosowanie wlasciwej kolejnosci montazu poszczegdlnych prefabrykatow,
- potaczenie sasiednich elementéw w sposob uniemozliwiajacy wzajemne przesunigcie si¢
tych elementéw wzglgdem siebie i wzgledem nawierzchni jezdni.

5.6. Prog zwalniajacy z gotowych wyrobéw produkowanych z réznych tworzyw
sztucznych

Sposdb wykonania progu z gotowych wyrobéw powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowa, SST i aprobatg techniczng. Materialy do wykonania progu
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkcie 2.2.4 .

Montaz progu powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy,
wedlug instrukcji montazu producenta i ew. aprobaty technicznej, ze zwréceniem uwagi na:
- stosowanie wlasciwej kolejnosci montazu poszczegdlnych elementéw (skrajnych,
srodkowych, najazdowych, bocznych itp.),

- przemienne montowanie elementéw progéow dostarczonych w roznych kolorach (np.
biatych i zottych lub czerwonych i czarnych),

- zastosowanie profilu stalowego (np. rury ocynkowanej) pod progiem, w kierunku
poprzecznym do osi jezdni (jesli jest przewidziany do wzmocnienia i usztywnienia progu),
- dostosowanie wymiaru progu do szeroko$ci jezdni, z nieutrudnionym przeptywem wody
wzdhiz §ciekow przykraweznikowych,

- przymocowanie progu do nawierzchni jezdni, np. za pomocg wkretoéw kotwigcych i
kotké6w rozporowych.

5.7. Oznakowanie progu
5.7.1. Oznakowanie poziome progu

Oznakowanie poziome progu z nawierzchni drogowych i prefabrykatow powinno
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub SST, a w przypadku niepeinych danych,
zaproponowane przez Wykonawce do akceptacji Inzyniera.



Materiaty do wykonania oznakowania poziomego progu powinny odpowiadaé
wymaganiom pktu 2.4.7.

Sposob wykonania oznakowania poziomego progu powinien odpowiadac
wymaganiom OST D- 07.01.01 [20].

Prog zwalniajacy z gotowych wyrobow produkowanych z réznych tworzyw
sztucznych moze by¢ oznakowany przez przemienne ukltadanie gotowych elementéw progu
o roznych kolorach, np. czarnych i zottych, po zaakceptowaniu przez Inzyniera.

5.7.2. Oznakowanie pionowe progu

Oznakowanie pionowe progu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub
SST i projektem organizacji ruchu. Przyktad oznakowania pionowego progu, na podstawie
zalecen ,,Tymczasowych wytycznych stosowania progow zwalniajacych” [23], podano w
zataczniku 1, pkt 10 i zataczniku 4, rys. 1.

Materiaty do wykonania oznakowania pionowego progu powinny odpowiadaé
wymaganiom pktu 2.4.8.

Sposéb wykonania oznakowania pionowego progu powinien odpowiadaé
wymaganiom OST D- 07.02.01 [21].

Ze wzgledu na koniecznos$¢ skoordynowania oznakowania pionowego progu z
oznakowaniem pionowym catej ulicy lub jej fragmentu, zaleca si¢ traktowac te roboty jako
towarzyszace, ujgte w osobnych pozycjach kosztorysowych (niz prog).

5.7.3. Oswietlenie progu

Tymczasowe wytyczne [23] wymagaja oSwietlenia progow od zmroku do §witu w
warunkach niedostatecznej widocznosci.

W przypadkach braku istniejgcego o$wietlenia ulicznego, o$wietlenie progu nalezy
wykona¢ na podstawie indywidualnej dokumentacji projektowej, przy ujeciu tych robdt w
osobnych pozycjach kosztorysowych. Przy opracowywaniu dokumentacji projektowej
oswietlenia mozna korzysta¢ z wymagan OST D-07.07.01 [22].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
[7] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialoéw wykonane przez
dostawcow itp.),
- wykona¢ badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
w pkcie 2,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot



Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktore nalezy wykonaé w czasie robot podaje
tablica 2.

6.4. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- konstrukcje, wyglad zewnetrzny i kompletno$¢ wykonania progu,

- uksztattowanie wysokosciowe progu,

- mozliwos$¢ przeptywu wody przy progu, wzdtuz kraweznikoéw ulicznych,

- brak zaglebien przed i za progiem, w ktorych powstawatyby katuze wody lub tafle lodu,
- kompletno$¢ oznakowania poziomego i pionowego,

- zgodno$¢ o$wietlenia progu z wymaganiami przepisow (patrz pkt 5.7.3).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [7] pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego progu zwalniajacego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
[7] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- ew. rozbidrka istniejgcej nawierzchni,

- ew. warstwa wyréwnujaca i/lub podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” [7] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 progu obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow,



- ew. rozebranie istniejgcej nawierzchni,
- ew. wykonanie warstwy wyrownujacej i/lub podsypki,
- ulozenie kompletnej konstrukeji (nawierzchni) progu z wszystkimi czynno$ciami
pomocniczymi,
- oznakowanie poziome progu,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m2 progu zwalniajacego nie obejmuje robdt towarzyszacych
(np. Podbudowy, oznakowania pionowego, os§wietlenia), ktére powinny by¢ ujete w innych
pozycjach kosztorysowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

1. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych;piasek

2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

3. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

4. PN-S-96014:1997 Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu cementowego
pod nawierzchni¢ ulepszong. Wymagania i badania

10.2. Branzowe Normy

5. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

6. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

10.3. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

7. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

8. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze

9. D-04.04.00+04.04.03 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
10. D-04.05.00+04.05.04 Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi

11. D-04.06.01 Podbudowa z chudego betonu

12. D-05.03.01 Nawierzchnia z kostki kamienne;j

13. D-05.03.02 Nawierzchnia klinkierowa

14. D-05.03.03 Nawierzchnia z ptyt betonowych

15. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

16. D-05.03.06 Nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i
wbudowywanych na zimno

17. D-05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego

18. D-05.03.14 Nawierzchnia z betonu cementowego dla drog o ruchu lekkim

19. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drog i ulic lokalnych oraz
placow i chodnikow

20. D-07.01.01 Oznakowanie poziome

21. D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

22. D-07.07.01 Os$wietlenie drog



10.4. Przepisy

23. Tymczasowe wytyczne stosowania progéw zwalniajacych, GDDP, Warszawa 1994
(wprowadzone do stosowania zarzadzeniem nr 17/94 z dnia 17 pazdziernika 1994 r.
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych)

24. Wytyczne projektowania skrzyzowan drogowych, GDDP, Warszawa 2001



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-04.04.00

PODBUDOWA Z KRUSZYW.
WYMAGANIA OGOLNE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania
ogoblne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudoéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-
S-06102 [21] i obejmuja OST:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z
ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocniczg i
podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i
poisztywnych [31].

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.4 oraz w OST dotyczacych poszczegdlnych rodzajow podbudow z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiaty stosowane do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie podano w OST dotyczacych poszczegoélnych rodzajow podbudow:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,



D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-B-06714-15 [3] powinna
leze¢ migdzy krzywymi granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie

moze przekracza¢ 2/3 grubos$ci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa
2.3.3. Materiat na warstw¢ odsaczajaca

Na warstweg odsaczajaca stosuje si¢:
— zwir i mieszanke¢ wg PN-B-11111 [14],
- piasek wg PN-B-11113 [16].

2.3.4. Material na warstwe odcinajaca

Na warstwe odcinajaca stosuje sie:
— piasek wg PN-B-11113 [16],
— miat wg PN-B-11112 [15],
- geowldkning o masie powierzchniowej powyzej 200 g/m wg aprobaty technicznej.

2.3.5. Materiaty do ulepszania wtasciwosci kruszyw

Do ulepszania whasciwosci kruszyw stosuje sie:
— cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
— wapno wg PN-B-30020 [19],
— popioly lotne wg PN-S-96035 [23],
- zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza si¢ stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania réwnorzgdnych
efektow ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Rodzaj i ilo$¢ dodatku ulepszajacego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102
[21].
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2.3.6. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
95 mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace
wode. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o
wilgotnosci optymalnej,
&) @ rowniarek albo ukladarek do rozktadania mieszanki,
M@ walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.
W miejscach trudno dostgpnych powinny byc¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,»,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostalych materiatow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami
norm przedmiotowych.

5. WYKONANAIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST
D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza” i OST D-02.00.00
,-Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podlozu zapewniajacym nieprzenikanie
drobnych czastek gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢
wzorem:
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w ktorym:
D5 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub

warstwy odsaczajacej, w milimetrach,
dss - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza,

w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ speliony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe

odcinajgca lub odpowiednio dobrang geowlokning. Ochronne wasciwos$ci geowldkniny,
przeciw przenikaniu drobnych czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

<12 ©)

w ktorym:

dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu podloza,
w milimetrach,

Oy - umowna $rednica poréw geowtdkniny odpowiadajaca wymiarom frakceji gruntu
zatrzymujaca si¢ na geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); warto§¢ parametru O
powinna by¢ podawana przez producenta geowlokniny.

Paliki Iub szpilki do prawidlowego uksztattowania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do
osi drogi, lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow

lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalne;j
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki
sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubos$¢ po zaggszczeniu byta rowna grubosci projektowane;.
Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu.



Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagniecie
wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej
niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona
z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczgcie budowy
kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadac
wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1]
(metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. Jezeli wilgotno§¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
wartos$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong ilosciag wody i rownomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalne;j
0 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien
odpowiadac¢ przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co
najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek
probny w celu:

— stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozkladania i zageszczania
kruszywa jest wtasciwy,
— okreslenia grubo$ci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu,
- okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania
wymaganego wskaznika zaggszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprzgtu
do mieszania, rozktadania i zaggszczania, jakie beda stosowane do wykonywania
podbudowy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m?.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu
odcinka probnego przez Inzyniera.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywat, za zgoda
Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowiazany naprawic
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych
z niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu
akceptacji materialow. Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wlasciwos$ci okreslone w
pkt 2.3 niniejszej OST.



6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.
Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem.
Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnos$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslone;j
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.
Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zaggszczenie podbudowy

Zaggszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia
wymaganego wskaznika zageszczenia.

Zaggszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12 [30]. W
przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
kruszywo, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych, wg BN-
64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m? lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac¢ za
prawidlowe, gdy stosunek wtoérnego modutu £, do pierwotnego modutu odksztalcenia E;
jest nie wickszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.
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6.3.5. Wtasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowa¢ oceng wszystkich wlasciwosci
okreslonych w pkt 2.3.2.

Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposdb
losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow
6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos$¢ podbudowy nie moze r6znic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szeroko$é podbudowy powinna by¢ wigksza od
szeroko$ci warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w
dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows fata lub
planografem, zgodnie z BN-68/8931-04 [28].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa latg.
Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,



- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja = 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi
projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Nos$nos¢ podbudowy

— modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27]
- ugigcie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29]

16.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od
okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do
glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnane i powtdrnie zaggszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokos$ci projektowanej o wigcej
niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na
wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng grubos¢ do
potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materialu i powtorne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca
wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie
lub wybranie warstwy na odpowiednia gleboko$¢, zgodnie z decyzja Inzyniera,
uzupelione nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyro6wnane i ponownie
zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt
Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nosno$¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca
wykona wszelkie roboty niezb¢dne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez
Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy,
gdy zanizenie no$nosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez
Wykonawce podbudowy.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

)

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne’
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynno$ci objetych ceng jednostkowa 1 m* podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie, podano w OST:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN-B-04481Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2.PN-B-06714-12Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych

3.PN-B-06714-15Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
4.PN-B-06714-16Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
5.PN-B-06714-17Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
6.PN-B-06714-18Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwos$ci

7.PN-B-06714-19Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda
bezposrednig

8.PN-B-06714-26Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych



9.PN-B-06714-28Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci siarki metoda
bromowa

10.PN-B-06714-37Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
11.PN-B-06714-39Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

12.PN-B-06714-42Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los
Angeles

13.PN-B-06731Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe.
Badania techniczne

14 PN-B-11111Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

15.PN-B-11112Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

16.PN-B-11113Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

17.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

18.PN-B-23006Kruszywo do betonu lekkiego

19.PN-B-30020Wapno

20.PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

21.PN-S-06102Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
22 PN-S-96023Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
23.PN-S-96035Popioty lotne

24 BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

25.BN-84/6774-02Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni
drogowych

26.BN-64/8931-01Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

27.BN-64/8931-02Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

28.BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i lata



29.BN-70/8931-06Drogi samochodowe. Pomiar ugi¢¢ podatnych ugigciomierzem
belkowym

30.BN-77/8931-120znaczanie wskaznika zagg¢szczenia gruntu
10.2. Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa
1997.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-04.04.01

PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
og6lne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie.

Ustalenia zawarte sg w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
og6lne” pkt 1.3.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub
wiecej warstw zageszczonej mieszanki, ktdra stanowi warstwe no$ng nawierzchni
drogowe;j.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materialem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa naturalnego
stabilizowanego mechanicznie, powinna by¢ mieszanka piasku, mieszanki i/lub zwiru,
spetniajaca wymagania niniejszej specyfikacji.

Materiatem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszywa naturalnego
stabilizowanego mechanicznie powinna by¢ mieszanka piasku, mieszanki i/lub zwiru z
dodatkiem kruszywa famanego, spetniajagca wymagania niniejszych specyfikacji. Kruszywo
famane moze pochodzi¢ z przekruszenia ziarn zwiru lub kamieni narzutowych albo
surowca skalnego.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek
gliny.

2.3. Wymagania dla materialéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa



Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podtoza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarza¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.3.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanie kruszyw cementem,
wapnem lub popiotami przy WP od 20 do 30% lub powyzej 70%, szczegblowe warunki i
wymagania dla takiej podbudowy okresli SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozkladania i zageszczania mieszanki podano w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.4.

5.5. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinki probne,
zgodnie z zasadami okreslonymi w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0g6lne” pkt 5.5.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw,
zgodnie z ustaleniami OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogo6lne”
pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie robot podano w
OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w
OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej
podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualng naprawe¢ podloza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— roztozenie mieszanki,
— zageszczenie roztozonej mieszanki,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji
technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwigzane podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 10



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 05.03.03

NAWIERZCHNIA Z PLYT BETONOWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z ptyt
betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujagca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z plyt betonowych szesciokatnych i
kwadratowych.

Plyty betonowe moga by¢ stosowane na drogach i ulicach obcigzonych ruchem
lekkim, na placach sktadowych, na miejscach postojowych, parkingach, drogach o
charakterze tymczasowym (objazdy) i drogach wewnatrzzaktadowych.

Nawierzchnia z ptyt betonowych moze by¢ uktadana bezposrednio na podtozu lub
na odpowiedniej podbudowie z zastosowaniem podsypki.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktdrej warstwa $cieralna jest
wykonana z plyt betonowych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.2. Plyty betonowe

Do budowy nawierzchni z ptyt betonowych stosuje si¢ ptyty betonowe
szeSciokatne - T, wg BN-80/6775-03/02 [8].

2.2.1. Wymagania



Do produkc;ji ptyt drogowych betonowych szesciokatnych nalezy stosowaé beton
klasy B 251 B 30.
Ksztalt ptyt betonowych :

(plyta potéwka)
(pyta

(ptyta infuta) I n
(o] 0

Plyty betonowe
moga by¢ produkowane o Lu
innym ksztalcie (np.
czworokatnym), pod
warunkiem spetnienia pozostatych wymagan normy.
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé:
- plyty betonowe, gatunek 1 - 3,5 mm,
- plyty betonowe, gatunek 2 - 4,5 mm.
Powierzchnie ptyt betonowych powinny by¢ bez rys, peknigc i ubytkéw betonu, o
fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie ptyt betonowych powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w normie BN-80/6775-03/01 [7].

2.3. Krawezniki

zwykla)

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z ptyt betonowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg BN-80/6775-03/01 [7] i wg BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypelienia spoin migedzy ptytami
powinien by¢ cementem portlandzkim - klasy 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-B-19701 [2].

Transport i przechowywanie cementu wg BN-88/6731-08 [4].

2.5. Piasek

Piasek do zaprawy cementowej powinien by¢ gatunku 1 wg PN-B-06712 [1],
natomiast do wypetniania spoin przez zamulenie - piasek gatunku 1, lecz o zawartosci
pytéw mineralnych w granicach od 3 do 8%.

2.6. Woda

Woda do zaprawy cementowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250
[3]. Powinna to by¢ woda ,,odmiany 1”.

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetniania spoin i szczelin dylatacyjnych powinna by¢
stosowana na goraco i odpowiada¢ wymaganiom normy BN-74/6771-04 [5].

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.



3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z plyt

Uktadanie nawierzchni z ptyt betonowych wykonuje si¢ recznie.

Do wytwarzania zaprawy stosuje si¢ betoniarki, do zageszczania warstwy z piasku
ubijaki rgczne lub mechaniczne oraz drobny sprzet pomocniczy do wypehiania spoin i
szczelin dylatacyjnych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport plyt i skladowanie

Plyty betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiggnigciu przez beton wytrzymato$ci minimum 0,5 R. W czasie transportu ptyty
betonowe powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami, a
gorna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportu wigcej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

Ptyty betonowe moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym i odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek utozonych w
pionie jedna nad drugg. Ptyty betonowe nalezy uklada¢ na ptask w stosach, po 10 warstw w
stosie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Podloze

Podtoze moze stanowi¢ grunt rodzimy lub nasypowy, na ktorym bezposrednio
uktadana jest nawierzchnia.

Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed
skutkami przemarzania. Wskaznik zageszczenia gruntu oznaczony wg BN-77/8931-12 [11]
powinien wynosi¢ I > 1,0.

Podtoze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami
okreslonymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza”.

5.3. Podbudowa

Podbudowe pod utozenie nawierzchni z ptyt betonowych moze stanowic:
— podtoze z gruntu rodzimego, ulepszone piaskiem, zwirem, odpadami z
kamieniotomow, wyprofilowane i zaggszczone do I > 1,0,

- istniejgca nawierzchnia zwirowa, thuczniowa lub brukowa z zastosowaniem warstwy
wyrownawczej z piasku od 3 do 5 cm lub inny rodzaj podbudowy zgodny z dokumentacja
projektowa.

Warunki wykonania podbudowy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
odpowiednich OST.



5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z plyt betonowych nalezy stosowaé krawezniki
betonowe uliczne lub betonowe drogowe wg BN-80/6775-03/04 [9] oraz krawezniki
kamienne drogowe wg BN-66/6775-01 [6].

Rodzaj stosowanych kraweznikéw powinien by¢ zgodny z dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace ustawiania kraweznikow powinny by¢ zgodne z OST
D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe”.

5.5. Podsypka

Na podsypke (warstwe wyrdwnawczg) nalezy stosowac piasek gruby wg PN-B-
06712 [1]. Grubos$¢ podsypki i warunki jej stosowania powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera.

5.6. Ukladanie plyt
5.6.1. Sposob uktadania ptyt

Sposob (desen) uktadania ptyt betonowych na odcinkach prostych i tukach
powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Ogodlne
zasady uktadania ptyt na prostych i tukach podano w p. 5.6.2 1 5.6.3.

5.6.2. Uktadanie ptyt na odcinkach prostych

Plyty szesciokatne na odcinkach prostych powinny by¢ utozone tak, aby dwa boki
kazdej z nich byty prostopadte do osi drogi. Na krawedziach bocznych nawierzchni
powinny by¢ utozone ptyty infuty lub potowki.

Ptyty kwadratowe na odcinkach prostych powinny by¢ utozone rz¢dami
prostopadtymi do osi drogi albo rzgdami nachylonymi do osi drogi pod katem 45° z
infutami.

5.6.3. Uktadanie ptyt na tukach

Plyty szesciokatne na tukach powinny by¢ utozone w ten sam sposéb jak na
odcinkach prostych, tak jednak aby kierunki spoin poprzecznych pokrywaty si¢ z
promieniami tuku.

Ptyty kwadratowe na tukach powinny by¢ utozone w ten sam sposob jak na
odcinkach prostych z tym zastrzezeniem, ze w przypadku utozenia ptyt rzedami
prostopadtymi do osi kierunki spoin poprzecznych powinny pokrywac si¢ z promieniami
tuku. W przypadku utozenia ptyt rzgdami uko$nymi, kierunki spoin powinny by¢
nachylone pod katem 45° do stycznych tuku.

5.7. Wypeknienie spoin

Wypehnienie spoin w nawierzchniach z ptyt betonowych powinno by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera.

Przy wypehianiu spoin przez zamulanie - piasek powinien zawiera¢ od 3 do 8%
frakcji mniejszej od 0,05 mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng wysoko$¢ piyt.

Wypehienie spoin zaprawg cementowa o wytrzymatosci R,s > 20 MPa, powinno
by¢ wykonane w glab nie mniej niz na 2/3 wysokosci plyty.

Przy wypehianiu spoin masg zalewowg - przed zalaniem spoiny powinny by¢
wypehione piaskiem do 2/3 wysokosci ptyt.



5.8. Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w nawierzchni z ptyt betonowych powinny by¢ stosowane
tylko w przypadku wypehienia spoin zaprawg cementows.

Szczelin dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masa zalewowa w taki sam sposob
jaki stosuje si¢ przy wypelianiu spoin masg zalewowa.

W nawierzchniach drog i ulic, wykonywanych z plyt szesciokatnych i
kwadratowych szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane co 10 do 15 m. Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢ wykonane rowniez mi¢dzy nawierzchnig i krawgznikami. Na
nawierzchniach placow oprdcz szczelin poprzecznych powinny by¢ wykonane szczeliny
podtuzne w odstepach co 5 do 7 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Ptyty betonowe powinny by¢ badane w zakresie badan petnych i zwyktych.

Badania petne przeprowadza producent plyt.

Badania zwykle nalezy przeprowadza¢ przy kazdym odbiorze ptyt, wedtug
nastepujacego zakresu:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie ksztattu i wymiarow,
- sprawdzenie wytrzymatos$ci na $ciskanie.

Sposob pobierania probek, badania i ocena wynikow badan powinny by¢ zgodne z
BN-80/6775-03/01 [7].

Badania pozostatych materialow stosowanych do wykonania nawierzchni z plyt
betonowych powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci, ktore zostaty okreslone w
normach podanych dla odpowiednich materiatéw wg pkt 2.3 do 2.7.

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji wyniki badan materialow przeznaczonych do wykonania nawierzchni z ptyt
betonowych.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badanie podtoza

Nalezy sprawdzi¢, czy przygotowane podtoze odpowiada wymaganiom wg pkt
5.2.

6.3.2. Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni

Konstrukeje i grubo$¢ podbudowy wg pkt 5.3 nalezy sprawdza¢ w jednym miejscu
na kazdym kilometrowym odcinku drogi lub na kazde 6000 m* powierzchni oraz w
miejscach budzacych watpliwosci.

6.3.3. Sprawdzenie obramowania nawierzchni

Nalezy przeprowadzi¢ oceng wizualng obramowania nawierzchni na catej dlugosci
budowanego odcinka.

6.3.4. Sprawdzenie ulozenia ptyt



Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptyt nalezy przeprowadzaé przez dokonanie
oceny wizualnej na calej dlugosci budowanego odcinka, czy jest zgodne z warunkami
podanymi w pkt 5.6.

6.3.5. Sprawdzenie spoin

Sprawdzenie wypehienia spoin wykonuje si¢ co najmniej w trzech losowo
wybranych miejscach na:
— kazdym pelnym lub rozpoczg¢tym kilometrze drogi,
- kazdych pelnych lub rozpoczetych 6000 m? placu.
Sprawdzenie wypelnienia spoin wykonuje si¢ przez usuni¢cie materiatu
wypetniajacego na dtugosci okoto 10 cm oraz zbadaniu, czy wypekienie spoin jest zgodne
z wymaganiami podanymi w pkt 5.7.

6.3.6. Sprawdzenie szczelin dylatacyjnych

Rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny na calej
dlugosci budowanego odcinka lub catej powierzchni placu.

Sprawdzenie wypehienia szczelin dylatacyjnych wykonuje si¢ w taki sam sposob
jak spoin, w zgodnosci z wymaganiami wg pkt 5.8.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Rownos$¢

Nierownosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrows fatg lub
planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 [11].
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nie powinny przekraczaé¢ 1,0 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja £ 0,5%.

6.4.3. Rzedne wysokoSciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.4.4. Uksztaltowanie osi

O$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi
projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

6.4.5. Szerokos$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz+ 5 cm.

6.4.6. Grubos¢ podsypki (warstwy wyréwnawczej)

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekracza¢ = 1,0 cm.

6.4.7. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow



7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

>

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedlug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza lub podbudowy,
- wykonanie podsypki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z plyt betonowych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podtoza lub podbudowy,
— dostarczenie materialow,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie plyt,
— wypehienie spoin i szczelin dylatacyjnych,
— pielegnacje nawierzchni,
- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

2.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci



3.PN-B-32250Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
4.BN-69/6731-08Cement. Transport i przechowywanie
5.BN-74/6771-04Drogi samochodowe. Masa zalewowa
6.BN-66/6775-01Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

7.BN-80/6775-03/01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

8.BN-80/6775-03/02Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Plyty drogowe

9.BN-80/6775-03/04Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

10.BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i lata

11.BN-77/8931-120znaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 05.03.23

NAWIERZCHNIA
Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki
brukowej betonowej.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoélna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujagca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j.
Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:
— drog i ulic lokalnego znaczenia,
— parkingdw, placow, wjazdow do bram i garazy,
- chodnikéw, placow zabaw, $ciezek ogrodowych i rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch
warstwach polaczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny



Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ roéwna i szorstka, a krawedzie kostek
rowne i proste, wklesnigcia nie powinny przekraczac:
— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grubo $ci > 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu
samochodowego,
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza:
— na dhugosci + 3 mm,
— na szerokosci + 3 mm,
- nagrubo$ci +5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy i brazowy.

2.2.4. Wytrzymato$¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢
mniejsza niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymalos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢
mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwo$¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-06250 [2] i wynosi¢ nie wig¢cej niz 5%.

2.2.6. Odpornos$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajaca, jezeli:
— probka nie wykazuje peknigé,
— strata masy nie przekracza 5%,
- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnoé

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111
[1] powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkc;ji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].



2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712
(3]

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek
brukowych powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$¢, mniejsza
nasiakliwo$¢ i wigksza odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale zabarwienie. Powinny to
by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna
stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, sluzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do
wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé¢ mechaniczne urzadzenie na
rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na
palecie. Po uzyskaniu wytrzymato$ci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na

stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina taSma stalowa, co
gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.



Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach
transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Podloze

Podloze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze
stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki
brukowej przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu
samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na podlozu z gruntu piaszczystego w
uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i
zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymogami okreslonymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podloza”.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod ulozenie nawierzchni z
kostki brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.
Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkow
gruntowo-wodnych, moze stanowié:
— grunt ulepszony pospotka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym,
spoiwem itp.,
— kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,
- podbudowa tluczniowa, zwirowa lub zuzlowa,
lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;.
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w
specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé
krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] Iub inne typy kraweznikow zgodne
z dokumentacja projektowa lub zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-
06712 [3].

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do
5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe
jest utozenie dowolnego wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowe;j i
zaakceptowanego przez Inzyniera.



Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm
wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania)
podsypka ulega zaggszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypehi¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$§¢
powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory
plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢
nawierzchni¢. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -
moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej OST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zadaé¢ od producenta
wynikow biezacych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymatosci
na $ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m?
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie
wymagan podanych w pkt 2.2.2 1 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
dokumentacja projektowa i odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podluznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowsa oraz pkt 5.5
niniejszej OST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych polega na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej OST:



— pomierzenie szerokos$ci spoin,

— sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nierownosci podtuzne nawierzchni mierzone fata lub planografem zgodnie z
norma BN-68/8931-04 [8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja £ 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekraczaé¢ = 1 cm.

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz+ 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekracza¢ = 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos$¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiardéw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty
przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach
charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszgdzie tam, gdzie
poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z
betonowe;j kostki brukowe;.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

il

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne’
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podioza,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
— wykonanie podsypki,
- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podloza (ewentualnie podbudowy),
— dostarczenie materialow,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie 1 ubicie kostki,
— wypelnienie spoin,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1.PN-B-04111Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
2.PN-B-06250Beton zwykty
3.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci



5.PN-B-32250Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

6.BN-80/6775-03/04Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7.BN-68/8931-01Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8.BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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LIKWIDACJA KOLEIN
NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem napraw nawierzchni
skoleinowanych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z likwidacja kolein i naprawami nawierzchni skoleinowanych.

Metoda likwidacji kolein i naprawy nawierzchni skoleinowanych powinna by¢
dostosowana do stopnia uszkodzenia i obcigzenia drogi ruchem pojazdow. Wybor metody
naprawy powinien wynika¢ z przeprowadzonego rozpoznania stanu starej nawierzchni. O
wyborze metody naprawy powinny decydowaé wzgledy techniczne i ekonomiczne,
uwzgledniajace zatozony okres eksploatacji nawierzchni.

Decyzja o sposobie naprawy skoleinowanej nawierzchni powinna by¢ podjeta na
podstawie rozpoznania stanu nawierzchni, obejmujacego m.in.:

— rozpoznanie ogolne (ocena wizualna, glebokos¢ kolein, ustalenie kategorii ruchu),

— rozpoznanie konstrukcji nawierzchni,

— rozpoznanie wlasciwosci wytrzymatosciowych warstw,

- rozpoznanie wlasciwosci fizycznych mieszanek (analiza sktadu, wlasciwosci
wyekstrahowanego asfaltu).

Naprawg skoleinowanych nawierzchni wykonuje sig:

95Q@ metodami doraznymi likwidacji kolein, polegajacymi przede wszystkim na
frezowaniu cze$ciowym lub ptytkim skoleinowanej nawierzchni z ewentualnym
wykonaniem powierzchniowego utrwalenia lub cienkiej warstwy z mieszanek
mineralno-asfaltowych,

)@ trwatymi metodami napraw nawierzchni, polegajagcymi na przetworzeniu lub

usuni¢ciu warstw niestabilnych i ulozeniu warstw mieszanek przetworzonych lub

nowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdhuz kierunku ruchu
pojazdéw, w $ladach najczestszych przejazdow kot samochodowych, spowodowane
odksztatceniem lepko-plastycznym warstwy lub warstw bitumicznych lub odksztatceniem
warstw no$nych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych odksztatcen.

1.4.2. Pelzanie - wolno postgpujace odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata
statego lub pozornie statego, gdy dziata na nie state i ograniczone w wielkosci obcigzenie,
przy czym petzanie jest funkcja obcigzenia, czasu jego trwania i temperatury.



1.4.3. Modut sztywnosci pelzania - stosunek napr¢zenia $ciskajacego przy pelzaniu do
odksztalcenia jednostkowego, wywotanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach
badania (obcigzenia, temperatury i czasu), wyrazony w MPa.

1.4.4. Odksztalcenie lepko-plastyczne - odksztatcenie o charakterze trwatym, ktorego
wielkos¢ jest wprost proporcjonalna do obcigzenia i czasu jego trwania oraz do
temperatury.

1.4.5. Likwidacja kolein - zabieg poprawiajacy réwnos¢ poprzeczng jezdni lub pasa ruchu,
lecz nie usuwajacy przyczyn utworzenia si¢ kolein ze wzgledu na wlasciwosci warstwy lub
warstw nawierzchni.

1.4.6. Naprawa nawierzchni skoleinowanej - zabieg poprawiajacy roéwnos¢ poprzeczng
jezdni lub pasa ruchu i usuwajacy rowniez przyczyny utworzenia si¢ kolein ze wzgledu na
wlasciwosci warstwy lub warstw nawierzchni.

1.4.7. Srodek regenerujacy asfalt (odnawiajacy) - produkt pochodzacy z przerobki ropy
naftowej, ktory dodany w odpowiedniej proporcji do ogrzanej mieszanki mineralno-
asfaltowej ze starej nawierzchni, przywraca asfaltowi w niej zawartemu pierwotne
wlasnosci.

1.4.8. Destrukt - material mineralno-bitumiczny lub mineralno-cementowy, rozkruszony
do postaci okruchow zwigzanych lepiszczem bitumicznym lub spoiwem cementowym,
powstaly w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w temperaturze
otoczenia, lub w wyniku kruszenia w kruszarce bryt pochodzacych z rozbiorki starej
nawierzchni.

1.4.9. Mieszanka odzyskana - mieszanka mineralno-asfaltowa odzyskana ze starej
nawierzchni w wyniku frezowania.

1.4.10. Mieszanka korygujaca - mieszanka mineralno-asfaltowa dodawana do mieszanki
odzyskanej, w celu poprawienia jej sktadu i uzyskania wtasciwosci zgodnych z
wymaganiami, stawianymi mieszance przetworzonej, przeznaczonej do wbudowania.

1.4.11. Mieszanka przetworzona - mieszanka mineralno-asfaltowa przeznaczona do
wbudowania, sktadajaca si¢ z mieszanki odzyskanej, mieszanki korygujacej 1 ewentualnie
srodka regenerujacego, lub sktadajaca si¢ z mieszanki odzyskane;j i $srodka regenerujacego.

1.4.12. Grysy otoczone - pojedyncza frakcja grysow otoczonych asfaltem drogowym w
iloci od 0,4 do 0,8 % w temperaturze nie powodujacej jego utwardzenia; stosowane sg do
poprawienia uziarnienia mieszanki odzyskane;j.

1.4.13. Cienka warstwa z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na goraco” - warstwa $cieralna
o grubosci nie wigkszej niz 3,5 cm, uktadana i zaggszczana w jednej warstwie.

1.4.14. Cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej ,,na zimno” - warstwa $cieralna
o0 facznej grubosci nie wickszej niz 3,0 cm, uktadana w jednej, dwoch lub trzech warstwach
bez zaggszczania.

1.4.15. Frezowanie nawierzchni bitumicznej - czynno$¢ techniczna, majaca na celu
poprawienie rownos$ci poprzecznej i podtuznej jezdni lub usunigcia warstwy nawierzchni,
przy czym: jezeli czynno$¢ ta jest wykonywana sposobem na zimno, otrzymuje si¢
destrukt, jezeli zas czynnos¢ ta jest wykonywana sposobem na goraco, otrzymuje si¢
mieszanke odzyskang.



1.4.16. Frezowanie czesciowe - Scigcie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu
poprawienia réwnos$ci poprzecznej pasa ruchu.

1.4.17. Frezowanie ptytkie - przypowierzchniowe $ci¢cie warstwy Scieralnej na calej
szerokosci jezdni lub pasa ruchu na gigbokos$¢ do kilkunastu mm ponizej dna koleiny.

1.4.18. Frezowanie warstwowe - catkowite usuni¢cie warstwy $cieralnej lub usunigcie
warstwy $cieralnej i cz¢Sciowe lub calkowite warstwy nizej lezacej.

1.4.19. Profilowanie warstwy $cieralnej (ang. reshaping) - czynno$¢ technologiczna
wykonywana sposobem na ,,goragco” na miejscu, w celu poprawienia réwnosci poprzecznej
i podtuznej warstwy Scieralnej do zalozonych spadkéw w przypadku, gdy warstwy lezace
ponizej warstwy $cieralnej sa stabilne, za$ koleiny wystapity w warstwie $cieralnej z
innych przyczyn niz odksztalcenia lepko-plastyczne; profilowanie moze by¢ wykonywane
technikg remiksingu.

1.4.20. Recykling gl¢boki na miejscu - powtorne uzycie destruktu pochodzacego z
frezowania warstw nawierzchni po ewentualnym doziarnieniu go nowym kruszywem,
dodaniu $rodkoéw wigzacych w postaci cementu lub emuls;ji asfaltowej albo cementu i
emulsji asfaltowej, wymieszaniu w warunkach optymalnej wilgotnos$ci i wykonanie z tak
uzyskanej mieszanki warstwy podbudowy w jednym procesie technologicznym przy
pomocy samobieznej maszyny frezujgco-uktadajace;j.

1.4.21. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Kruszywa

Kruszywami stosowanymi przy naprawie skoleinowanych nawierzchni
bitumicznych, sa:

— kruszywa tamane granulowane, wg PN-B-11112 [2],
— kruszywa tamane zwykte, wg PN-B-11112 [2],

— piasek, wg PN-B-11113 [3],

— zwir i mieszanka, wg PN-B-11111 [1],

— zwir kruszony, wg WT [15],

- wypehiacz kamienny, wg PN-S-96504 [10].

Klasa i gatunek kruszywa uzytego do mieszanek mineralno-asfaltowych
stosowanych do naprawy nawierzchni skoleinowanych powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w odpowiednich OST:

OST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,
OST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowo-mastyksowej (SMA),



OST D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego,
OST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,na goraco”,
OST D-05.03.08 - 05.03.10 Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana.

2.3. Asfalt

Asfalt powinien spetnia¢ wymagania zawarte w PN-C-96170 [8].
Rodzaje asfaltu nalezy przyjmowac¢ wedtug tablicy 1, w zaleznosci od warstwy
nawierzchni i kategorii ruchu.

2.4. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt (asfalt modyfikowany polimerami) powinien by¢ gotowym
produktem wytwarzanym przemystowo, otrzymanym z polaczenia asfaltu naftowego z
polimerami, przeznaczonym do produkcji betonow asfaltowych. Polimeroasfalt powinien
mie¢ aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Jesli aprobata techniczna lub instrukcja producenta nie podaje inaczej, to
polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zamknigtych, izolowanych zbiornikach
stalowych lub betonowych wyposazonych w system grzewczy olejowy. Nie zaleca si¢
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu podczas jego stosowania. Zaleca
si¢ bezposrednie jego zuzycie po dostarczeniu w stanie plynnym przez producenta. W
przypadku konieczno$ci dtuzszego przechowywania, zaleca si¢ schtodzenie go do
temperatury otoczenia, a po powtérnym rozgrzaniu jego przemieszanie w celu uniknigcia
niejednorodnosci.

Polimeroasfalt powinien by¢ transportowany w stanie ptynnym izolowanymi
cysternami samochodowymi.

2.5. Srodek regenerujacy

Srodkami regenerujacymi moga byé asfalty drogowe rodzajow D70, D100, D200 i
D300 wg PN-C-96170 [8], pozostalosci podestylacyjne oraz cigzkie oleje ponaftowe.

2.6. Asfalt ze starej nawierzchni

W przypadku stosowania metod polegajacych na przetworzeniu warstwy
nawierzchni sposobem na goraco nalezy poprawi¢ wlasciwosci starego asfaltu, gdy:
— penetracja jest mniejsza od 45 x 0,1 mm, wg PN-C-04134 [7],

— temperatura mig¢knienia jest wicksza od +57° C, wg PN-C-04021 [5],
- temperatura tamliwosci jest wicksza od -6° C, wg PN-C-04030 [6]
dodajac srodek regenerujacy.
Asfalt w mieszance przetworzonej (stary lub stary ze §rodkiem regenerujagcym w
proporcjach ustalonych recepta), zbadany przed zastosowaniem procesu ogrzewania,
powinien charakteryzowac si¢ nastgpujacymi cechami:

— penetracja - od 45 do 85 x 0,1 mm,
— temperatura migknienia - 0d 40 do 57° C,
- temperatura famliwosci - <-6°C.

2.7. Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw asfaltowych nalezy stosowa¢ kationowa emulsje asfaltowa
szybkorozpadowa odpowiadajaca wymaganiom WT.EmA-94 [17].



3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do likwidacji kolein

W zaleznosci od przyjetego rozwigzania naprawy nawierzchni skoleinowane;j
Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania ze sprzetu okreslonego w
odpowiednich OST:

OST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,

OST D-05.03.11 Recykling,

OST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowo-mastyksowej (SMA),
OST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,na goraco”,

OST D-05.03.08 - 05.03.10 Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport materiatu odzyskanego z nawierzchni (destruktu) powinien odbywac¢ si¢
wedhug zasad okreslonych dla kruszyw w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 4.

Transport przetworzonych mieszanek mineralno-asfaltowych oraz materialéw do
nowych mieszanek powinien odbywac¢ si¢ wedtug zasad okreslonych dla mieszanek
mineralno-asfaltowych w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 5.

5.2. Sposoby likwidacji kolein i napraw nawierzchni skoleinowanych

Przy doraznej likwidacji kolein (gdy glebokos$¢ koleiny nie przekracza 25 mm, a
ich powstanie spowodowane zostalo dogeszczeniem si¢ warstw nawierzchni, nie zas
nadmierng podatnoscig warstw bitumicznych na odksztatcenia lepko-plastyczne lub
brakiem no$nosci konstrukeji nawierzchni) nalezy stosowac¢ nastgpujace metody
wykonania:

- Frezowanie czegSciowe.

- Frezowanie czgéciowe lub plytkie i wykonanie powierzchniowego utrwalenia.

- Frezowanie czgsciowe lub plytkie i utozenie cienkiej warstwy ,,na goraco” lub ,,na
zimno”.

- Utozenie cienkiej warstwy ,,na goraco” lub ,,na zimno”.



- Profilowanie warstwy $cieralnej potaczone z ewentualnym dodaniem $rodka

regenerujacego stary asfalt.

Przy trwalej naprawie nawierzchni skoleinowanej nalezy stosowac¢ nastepujgce metody:
Przypadek, gdy wszystkie warstwy bitumiczne sg niestabilne:

- usunigcie (metodg frezowania lub mechanicznej rozbiorki) wszystkich warstw
niestabilnych i utozenie nowych warstw z mieszanek wyprodukowanych w otaczarce
stacjonarnej,

- sfrezowanie gornych warstw niestabilnych, przetworzenie na miejscu, ,,na goraco”
pozostalej, niestabilnej warstwy (wg technologii remiksingu), utozenie na warstwie
przetworzonej nowych warstw bitumicznych, z mieszanek wyprodukowanych w otaczarce
stacjonarne;.

2. Przypadek, gdy niestabilne sg warstwy $cieralna i wigzaca:

- postepowanie podobne do opisanego w punktach 1a) i 1b), lecz ograniczonego do
tych dwoch warstw.

3. Przypadek, gdy niestabilna jest warstwa §cieralna:

- frezowanie warstwowe starej warstwy $cieralnej i ulozenie nowej warstwy §cieralne;j
z mieszanki wyprodukowanej w otaczarce stacjonarnej,

- remiksing warstwy $cieralnej,

- remiksing plus warstwy $cieralne;j,

- przetworzenie warstwy Scieralnej w warstwe wigzaca na miejscu wg technologii
remiksingu lub recyklingu w otaczarce ruchomej, utozenie nowej warstwy $cieralnej,
wyprodukowanej w otaczarce stacjonarnej.

4. Przypadek, gdy niestabilna jest warstwa ponizej warstwy $cieralnej lub ponizej warstw
$cieralnej 1 wigzacej:
- grubos$¢ warstwy niestabilnej 1,5 cm:
sfrezowanie warstwy $cieralnej lub $cieralnej i wigzacej, przetworzenie na miejscu
,na goraco” pozostalej niestabilnej warstwy na warstwe spetniajaca wymagania
zgodnie z jej przeznaczeniem w konstrukcji (wg technologii remiksingu), utozenie
na warstwie przetworzonej nowych warstw bitumicznych z mieszanek
wyprodukowanych w otaczarce stacjonarne;j,
- grubos$¢ warstwy niestabilnej 1,5 cm:
jezeli gleboko$¢ koleiny nie przekracza 25 mm i tworzyla si¢ ona w
okresie co najmniej kilku lat, mozna wykorzysta¢ metody stosowane przy doraznej
likwidacji kolein lub postepowac wedlug ustalen zalacznika 5 ,,Instrukcji
likwidacji kolein i napraw skoleinowanych nawierzchni bitumicznych” [14].
Jezeli glgbokos¢ kolein jest wigksza od 30 mm lub jezeli w koleinie znajduje si¢
wycisnigty mastyks, wowczas nalezy przed zastosowaniem remiksingu wykonaé
frezowanie czg¢sciowe lub ptytkie starej warstwy $cieralne;j.

5.3. Recykling powierzchniowy na goraco

Przy likwidacji kolein i naprawach nawierzchni skoleinowanych mozna stosowaé
recykling powierzchniowy na goraco, wedtug zasad podanych w OST D-05.03.11
Recykling.

Nie zaleca si¢ stosowaé recyklingu powierzchniowego na goraco gdy:

95@ warstwy sg z mieszanki mineralno-smotowej. Warstwa smotowa powinna by¢
sfrezowana,

8§l D warstwy sg z asfaltu lanego,

M@ warstwy sg o bardzo niejednorodnym sktadzie mieszanek z duzg liczbg tat z
asfaltu lanego,



L2 brak jest no$nosci - ze wzgledu na mata trwato$¢ zabiegu, gdyz nawierzchnia
wymaga najpierw wzmocnienia,

M, @ warstwa asfaltowa o malej grubosci (ponizej 10 cm) lezy na podbudowie sztywnej

- ze wzgledu na mozliwos$¢ wystapienia spekan odbitych.

5.4. Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno

Frezowanie warstw nawierzchni asfaltowych na zimno powinno odpowiadaé
wymaganiom OST D-05.03.11 ,,Recykling”.

5.5. Mechaniczna rozbiérka nawierzchni

Rozbidrka nawierzchni, wykonana w sposob mechaniczny lub reczny, w celu
usuni¢cia warstw niestabilnych starej, skoleinowanej nawierzchni, przed ulozeniem
nowych warstw nawierzchni, powinna odpowiada¢ wymaganiom OST D-01.02.04
,,-Rozbiorka elementow drdg, ogrodzen i przepustow”.

5.6. Powierzchniowe utrwalenie sfrezowanej nawierzchni

Powierzchniowe utrwalenie warstwy nawierzchni bitumicznej, na ktorej dokonano
frezowania kolein, powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
powinno odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.08+05.03.10 ,,Nawierzchnia
powierzchniowo utrwalana”.

5.7. Cienkie warstwy nawierzchni ,,na goraco”

Utozenie cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumiczne;j ,,na
goraco”, na uprzednio sfrezowanej, starej, skoleinowanej nawierzchni bitumicznej powinno
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz powinno odpowiadac
wymaganiom OST D-05.03.24 ,,Cienkie warstwy nawierzchni ,,na goraco”.

5.8. Cienkie warstwy nawierzchni ,,na zimno”

Utozenie cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumiczne;j ,,na
zimno”, na uprzednio sfrezowanej, starej, skoleinowanej nawierzchni bitumicznej powinno
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz powinno odpowiadaé
wymaganiom OST D-05.08.19 ,,Cienkie warstwy na zimno”.

5.9. Remiksing

Remiksing, wzglednie remiksing plus nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz zgodnie z wymaganiami OST D-05.03.11 ,,Recykling”.

5.10. Recykling w otaczarce

Recykling w otaczarce powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D- 05.03.11 ,,Recykling”.

5.11. Wytwarzanie i wbudowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Wytwarzanie i wbudowanie mieszanek mineralno-asfaltowych dla poszczegodlnych
warstw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz powinno odpowiadaé:
OST D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego,
OST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,
OST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowo-mastyksowej (SMA),
OST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,na goraco”.



5.12. Wymagania wobec naprawionej nawierzchni

Warstwy poddane naprawie powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

1. réwnos¢ podiuzna i poprzeczna warstw - mierzona wg BN-68/8931-04 [12]
powinna by¢ oceniana wg PN-S-96022 [9],

2. grubo$¢ warstw - mierzona na probkach wywierconych z nawierzchni, powinna
by¢ zgodna z zatozeniami technologicznymi, przy czym dopuszcza si¢ odchylenia
wg PN-S-96022 [9],

3. szeroko$¢ warstw - powinna by¢ zgodna z projektem lub zatozeniami
technicznymi oraz powinna by¢ mierzona i oceniana wg PN-S-96022 [9],

4. spoiny i jednorodnos$¢ powierzchni - powinna by¢ oceniana na podstawie oglgdzin,
zgodnie z PN-S-96022 [9],

5. wskaznik zaggszczenia - oznaczony na probkach wywierconych z nawierzchni i
obliczony wg PN-S-96022 [9], powinien mie¢ wymagang warto$¢ tego wskaznika
nie mniej niz 98 %,

6.  wyniki oznaczenia sktadu wbudowanej mieszanki, wolnej przestrzeni i
wypelnienia wolnej przestrzeni asfaltem w zageszczanej warstwie porownuje si¢ do
projektu technologicznego (recepty) i ocenia si¢ stosownie do wymagan odpowiednich
OST.

5.13. Naprawy skoleinowanej nawierzchni na mostach i wiaduktach

Technologia naprawy nawierzchni na mostach i wiaduktach powinna by¢
kazdorazowo przedmiotem odrebnego, szczegélowego opracowania, nawigzujacego do
warunkoéw danego obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie
wymagania okre$lone w punkcie 2.

6.3. Badania naprawionej nawierzchni

W zalezno$ci od przyjetego rozwigzania naprawy skoleinowanej nawierzchni,
nalezy prowadzi¢ badania i pomiary okreslone w odpowiednich OST, pkt 6:
OST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,
OST D-05.03.11 Recykling,
OST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowo-mastyksowej (SMA),
OST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,na goraco”,
OST D-05.03.08 - 05.03.10 Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni, na ktore;j
zlikwidowano koleiny.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* powierzchni, na ktérej zlikwidowano koleiny obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— ew. frezowanie nawierzchni lub mechaniczna rozbiorka nawierzchni, z
przewiezieniem destruktu i ew. jego przekruszeniem,

— ew. recykling powierzchniowy (remiksing, remiksing plus lub recykling w otaczarce
ruchome;j),

— ew. utozenie nowych warstw nawierzchni z mieszanek wyprodukowanych w
otaczarce stacjonarnej, z mieszankami korygujacymi, warstwami wyrownawczymi
itp.,

— ew. utozenie cienkich warstw mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”, ,,na
zimno” lub powierzchniowego utrwalenia,

— ew. skropienie warstw nawierzchni,

— ew. rozwigzania zmniejszajace mozliwo$¢ powstawania spgkan odbitych w
nawierzchni,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaroéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w

specyfikacji techniczne;.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

2. PN-B-11112Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

4. PN-C-04008Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu w tyglu otwartym
metoda Marcussona

5. PN-C-04021Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury mi¢knienia asfaltéw metoda
,,Pierscien i kula”

6. PN-C-04130Przetwory naftowe. Pomiar temperatury famliwosci asfaltow wg Fraassa

7. PN-C-04134Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

8. PN-C-96170Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

9. PN-S-96022Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego

10. PN-S-96504Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

11. BN-70/0537-040znaczanie odparowalnos$ci asfaltow w cienkiej warstwie

12. BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

13. ASTM D-2007,,Standard Test Method for Characteristic Group in Rubber Extender and
Processing Oils and Other Petroleum-Derived Oils by the Clay-Gel Absorption
Chromatographic Method”

10.2. Inne dokumenty
Instrukcja likwidacji kolein 1 napraw skoleinowanych nawierzchni bitumicznych,
GDDP, 1996
Wiytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwir6w kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonych do nawierzchni
drogowych. Centralny Zarzad Drég Publicznych, 1984
TWT. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe TWT-PAD-97,
IBDiM - 1997.
Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM, 1994
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1. WSTEP
1. 1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem przepustow pod
zjazdami.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem przepustow rurowych pod zjazdami na drogi boczne.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjne;j,
shuzacy do przeprowadzenia wody matych ciekéw wodnych pod nasypami zjazdow.

1.4.2. Przepust rurowy - przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z rur
betonowych lub zelbetowych.

1.4.3. Scianka czotowa - konstrukcja stabilizujaca przepust na wlocie i wylocie i
podtrzymujaca nasyp zjazdu.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéw z typowych

prefabrykowanych rur betonowych, objetych niniejsza OST, sa:

— prefabrykaty rurowe,

— kruszywo do betonu,

— cement,

— woda,

— mieszanka pod fawe fundamentowa,

— drewno na deskowanie,



— materialy izolacyjne,
- zaprawa cementowa.

2.3. Prefabrykaty rurowe

Ksztalt i wymiary prefabrykatéw powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
i SST. Odchytki wymiaréw prefabrykatow powinny odpowiada¢ PN-B-02356 [1].

Powierzchnie elementow powinny by¢ gtadkie, bez pekniec i rys. Dopuszcza si¢
drobne pory jako pozostalosci po pecherzykach powietrza i wodzie, ktorych gltgbokos$¢ nie
przekracza 5 mm.

Prefabrykaty rurowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-30.

Sktadowanie prefabrykatow powinno odbywac si¢ na wyrdwnanym, utwardzonym
i odwodnionym podtozu.

2.4. Kruszywa do betonu

Kruszywa stosowane do wyrobu betonowych elementow konstrukceji przepustow
powinny spelnia¢ wymagania PN-B-06712 [5].

Kruszywa nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podloze
sktadowiska powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Cement

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustow
powinien spetnia¢ wymagania PN-B-19701 [7].

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki zwykty (bez dodatkow) klasy 42,5 do betonu
klasy B-30 i klasy 32,5 do betonu klasy B-25.

Cement nalezy przechowywac zgodnie z BN-88/6731-08 [14].

2.6. Woda

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [9]. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.

2.7. Mieszanka kruszywa naturalnego

Mieszanka do wykonania fawy fundamentowej powinna spetnia¢ wymagania PN-
B-06712 [5].

2.8. Drewno

Drewno na deskowanie, stosowane przy wykonywaniu betonowych scianek
czotowych przepustéw powinno spetnia¢ wymagania PN-D-96000 [12] i PN-D-95017 [11].

2.9. Materialy izolacyjne

Do wykonania izolacji przepustow i cianek czotowych mozna stosowac:

— emulsje¢ kationowa, wg BN-68/6753-04 [17] lub aprobaty technicznej,

— roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [8],

— lepik asfaltowy na goraco bez wypetniacza wg PN-C-96177 [10],

— papg asfaltowa wg BN-79/6751-01 [15] i BN-88/6751-03 [16] lub aprobaty

technicznej,

- wszelkie inne materialy izolacyjne sprawdzone do§wiadczalnie i posiadajace aprobate
techniczng - za zgoda Inzyniera.



2.10. Zaprawa cementowa

Stosowana zaprawa cementowa powinna by¢ marki nie nizszej niz M 12 i spetnia¢
wymagania PN-B-14501 [6].
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania przepustéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustow pod zjazdami powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparek,
— Dbetoniarek,
— dozownikow wagowych do cementu,
- sprzgtu do zaggszczania: ubijaki rgczne 1 mechaniczne, zageszczarki plytowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport materialdéw do budowy przepustow pod zjazdami podano w OST
D-03.01.01 ,,Przepusty pod korong drogi”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
— odwodnienia,
— czasowego przetozenia koryta cieku w przypadku przeptywu wody w rowie, na
ktorym bedzie wykonywany przepust,
— wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu,
- innych robét podanych w dokumentacji projektowej i SST.

5.3. Wykop

Sposoéb wykonywania robot ziemnych pod fundamenty $cianek czotowych i tawe
fundamentowa powinien by¢ dostosowany do wielko$ci przepustu, gtebokosci wykopu,
uksztattowania terenu i rodzaju gruntu.

Wykop nalezy wykonywaé w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ do wykonywania przepustu.



5.4. Lawa fundamentowa pod przepust

Lawa fundamentowa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa
i SST.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej to fawa fundamentowa moze
by¢ wykonana:

— z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, zgodnie z wymaganiami
OST D-04.04.01 ,,Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie”,

-z gruntu stabilizowanego cementem R,, = 5 MPa wedlug normy PN-S-96012 [13].
Dopuszczalne odchylki dla taw fundamentowych przepustow wynosza:
— dla wymiaré6w w planie +5cm,
- dla rzednych wierzchu fawy + 2 cm.

5.5. Ukladanie prefabrykatow rurowych

Uktadanie rur betonowych lub zelbetowych nalezy wykona¢ wg BN-74/9191-01
[18]. Styki rur nalezy wypeié zaprawa cementowa wg pkt 2.10 i uszczelni¢ materiatem
wg pkt 2.9 zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.6. Scianki czolowe

Deskowanie $cianek czotowych wykonywanych z betonu ,,na mokro” nalezy
wykona¢ wg PN-B-06251 [3].

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wg PN-B-06253 [4]. Klasa betonu powinna by¢
nie mniejsza niz B-30.

Powierzchnie elementow betonowych, ktdre po zasypaniu znajda si¢ pod ziemia,
nalezy zagruntowac przez:

— dwukrotne smarowanie betonu emulsjg kationowa w przypadku powierzchni
wilgotnych,
— smarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych,

Iub innymi metodami zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5.7. Zasypka przepustow

Zasypke (mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy uktada¢ jednoczesnie z obu
stron przepustu, warstwami o jednakowej grubosci z jednoczesnym zaggszczaniem.
Wilgotno$¢ zasypki w czasie zaggszczania powinna odpowiadaé¢ wilgotno$ci optymalne;j
wg normalnej proby Proctora, metodg I wg PN-B-04481 [2] z tolerancjg -20%, +10%.

Wskaznik zageszczenia poszczegdlnych warstw powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowa i SST.

5.8. Umocnienie wlotow i wylotow

Umocnienie wlotow i wylotow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST. Umocnieniu podlega dno oraz skarpy.

W zaleznos$ci od materiatu uzytego do umocnienia, wykonanie rob6t powinno by¢
zgodne z OST D-06.01.01 ,,Umocnienie skarp, rowow i Sciekdw”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.



6.2. Kontrola jakoSci wykonywanych robot

Kontrole jako$ci robdt nalezy wykonaé zgodnie z OST D-03.01.01 ,,Przepusty pod
korong drogi” pkt 6, oraz SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanego przepustu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,
— dostarczenie materialow,
— wykonanie faw fundamentowych,
— wykonanie deskowania i rozebranie,
— montaz konstrukcji przepustu,
— betonowanie konstrukcji fundamentu i $cianki czolowe;j,
— wykonanie izolacji,
— wykonanie zasypki i zaggszczenie,
— umocnienie wlotow i wylotow,
— uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie badan i pomiaré6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-02356Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarowa
elementow budowlanych z betonu

2. PN-B-04481Grunty budowlane. Badania probek i gruntu



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

PN-B-06251Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06253Konstrukcje betonowe. Warunki wykonania i ochrony w §rodowisku
agresywnych wod gruntowych

PN-B-06712Kruszywo mineralne do betonu
PN-B-14501Zaprawy budowlane zwykle

PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-24622Roztwoér asfaltowy do gruntowania
PN-B-32250Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
PN-C-96177Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco
PN-D-95017Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste
PN-D-96000Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-S-96012Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podtoze z gruntu
stabilizowanego cementem.

BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

BN-79/6751-01Materiaty do izolacji przeciwwilgotnosciowe;j. Papa asfaltowa na
ta§mie aluminiowe;j

BN-88/6751-03Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych

BN-68/6753-04Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji
przeciwwilgotnosciowych

BN-74/9191-01Urzadzenia wodno-melioracyjne. Przepusty z rur betonowych i
zelbetowych. Wymagania i badania przy odbiorze
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z ustawieniem kraweznikow
betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem kraweznikow:
— betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwykte;j,
betonowych na tawie thuczniowej lub zwirowej,
betonowych wtopionych na tawie betonowej, zwirowej lub thuczniowe;j,
- betonowych wtopionych bez tawy, na podsypce piaskowej lub cementowo-
piaskowej.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Krawe¢zniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi s3:
— krawezniki betonowe,
— piasek na podsypke i do zapraw,
— cement do podsypki i zapraw,
— woda,
- materiaty do wykonania tawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].



2.3.1. Typy

W zaleznosci od przeznaczenia rozrdznia si¢ nastgpujace typy kraweznikow
betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zalezno$ci od ksztattu przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ nastepujace
rodzaje kraweznikéw betonowych:
— prostokatne $cigte - rodzaj ,,a”,
- prostokatne - rodzaj ,,b”.

2.3.3. Odmiany
W zaleznosci od technologii i produkceji kraweznikow betonowych, rozroznia si¢
odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki
W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli si¢
na:
— gatunek 1 - Gl1,
— gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b),
jednowarstwowego (1) o wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100
BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztatt i wymiary

Ksztalt kraweznikéw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano
w tablicy 1.

Wymiary kraweznikow betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych podano w tablicy 2.
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¢) wpusty na powierzchniach stykowych kraweznikow
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2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkow
betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie
z BN-80/6775-03/01 [14].

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedlug typow, rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek
drewnianych o wymiarach: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dhugo$¢ min. 5 cm wicksza niz
szerokos$¢ kraweznika.

2.4.4. Beton i jego sktadniki
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikdéw nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25
i B 30. W przypadku wykonywania kraweznikow dwuwarstwowych, gorna (licowa)
warstwa kraweznikdw powinna by¢ wykonana z betonu klasy B 30.
Beton uzyty do produkcji kraweznikéw powinien charakteryzowac sig:
— nasigkliwo$cia, ponizej 4%,
— Scieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
— mrozoodporno$cig i wodoszczelnoscia, zgodnie z normg PN-B-06250 [2].

2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie
nizszej niz ,,32,5” wg PN-B-19701 [10].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5].
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, gatunkow i marek.

2.4.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06712 [5], a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701
[10].



Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.6. Materialy na lawy

Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:
-fawy betonowe;j - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktorego sktadniki
powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.4,
- fawy zwirowej - zwir odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11111 [7],
-tawy thuczniowej - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112 [8].

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypelnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna
odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub aprobaty techniczne;.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej,
- wibratoréw plytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na §rodkach transportowych w pozycji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i
uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $Sciany
srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materialéw

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-
08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.



Mase zalewowa nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki drewniane.
Transport powinien odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem
bebnow i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie law
Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].
5.3.1. Lawa zwirowa

Lawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez
zasypanie koryta zwirem i zageszczenie go polewajac woda.

Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywaé dwuwarstwowo, starannie
zaggszczajace poszczegolne warstwy.

5.3.2. Lawa tluczniowa

Lawy nalezy wykonywac przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem.

Thuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac woda. Gorng powierzchni¢ lawy
thuczniowej nalezy wyréwnac klincem i ostatecznie zagescic.

Przy grubo$ci warstwy tlucznia w lawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe
wykona¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegdlne warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy
gruntach sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w
szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami.
Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym
nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

5.4. Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania krawgznikow

Swiatto (odlegto$é gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne
z ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno
wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzglgdu na ,,wyrobienie”
$cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu
kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie krawgznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].



5.4.2. Ustawienie kraweznikéw na tawie zwirowej lub tluczniowej

Ustawianie kraweznikow na tawie zwirowej i thuczniowej powinno by¢
wykonywane na podsypce z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu.

5.4.3. Ustawienie krawegznikow na tawie betonowe;j

Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku
lub na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zaggszczeniu.

5.4.4. Wypehhianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy
wypehié zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskows, przygotowang w stosunku
1:2. Zalewanie spoin krawgznikOw zaprawg cementowo-piaskowg stosuje si¢ wytacznie do
kraweznikow ustawionych na fawie betonowe;.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla
zabezpieczenia przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewac co 50 m bitumiczna
masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng lawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Badania krawgznikow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatdow przeznaczonych do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i glgbokosci
uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia
do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z
doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie
z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow
wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z
doktadno$cig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatow stosowanych przy ustawianiu kraweznikow
betonowych powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci, okres§lone w normach podanych
dla odpowiednich materialow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.



Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi £+ 2 cm. Zaggszczenie podtoza powinno

by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

b)

¢)

d)

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:
Zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang
niweletg. Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.
Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100
m tawy. Tolerancje wymiaré6w wynosza:
- dla wysokos$ci + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokos$ci + 10% szerokosci projektowane;.
Rownos¢ gornej powierzchni taw.
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwoch punktach,
na kazde 100 m fawy, trzymetrowe;j taty.
Przeswit pomiedzy goérng powierzchnig tawy i przylozong lata nie moze przekraczac
1 cm.
Zaggszczenie taw.
Zaggszczenie law bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub
piasku nie moga wykazywac §ladu urzadzenia zaggszczajacego.
Lawy z tlucznia, badane proba wyjecia poszczegolnych ziarn tlucznia, nie powinny
pozwala¢ na wyjgcie ziarna z tawy.
Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé
+ 2 cm na kazde 100 m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia krawgznikow

7.

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzaé:
— dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowane;j,
ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
— dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny kraweznika od niwelety
projektowanej, ktore wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
— roéwno$¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w
dwoch punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym
przeswit pomigdzy gorng powierzchnia kraweznika i przylozona tata nie moze
przekracza¢ 1 cm,
—  doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny musza by¢
wypetnione catkowicie na pelng glebokos¢.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta pod tawe,
— ew. wykonanie szalunku,
— wykonanie tawy,
— wykonanie podsypki,
— ustawienie kraweznikéw na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
— wypehhienie spoin kraweznikow zaprawa,
— ew. zalanie spoin masg zalewowa,
— zasypanie zewngtrznej Sciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-B-06050Roboty ziemne budowlane

2.PN-B-06250Beton zwykty

3.PN-B-06251Roboty betonowe i zelbetowe

4.PN-B-06711Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

5.PN-B-06712Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

6.PN-B-10021Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
7.PN-B-11111Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

8.PN-B-11112Kruszywa mineralne. Kruszywo tfamane do nawierzchni drogowych
9.PN-B-11113Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

10.PN-B-19701Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

11.PN-B32250Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
12.BN-88/6731-08Cement. Transport i przechowywanie

13.BN-74/6771-04Drogi samochodowe. Masa zalewowa
14.BN-80/6775-03/01Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
15.BN-80/6775-03/04Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe
16.BN-64/8845-02Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru

10.2. Inne dokumenty

Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i
1982 1.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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PRACE REMONTOWE MOSTOW



1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna odnosi si¢ do wymagan wspoélnych dla poszczegolnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktdre zostang wykonane w ramach
remontu mostow.

Zapis Polskie Normy uzyty w Specyfikacjach nalezy rozumie¢ jako ,,Polskie Normy lub ich
odpo-wiedniki”, ktérych wymagania techniczne sg zgodne z aktualnymi normami
miedzynarodowymi Unii Europejskie;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢s¢ Dokumentoéw Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

1.3.1. Wymagania og6lne nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

M.14.02.01 Antykorozyjne powtoki malarskie na
konstrukcjach stalowych

M.15.01.01 Powlokowa izolacja bitumiczna

M.17.00.02 Lozyska stalowe

M.20.02.08 Konstrukcja pomostu

1.4. OKkreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos$¢
techniczno-uzytkowsa (droge) albo jego czes$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny
Iub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuni¢ty od jezdni, przeznaczony
do ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugos$¢ mostu - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu a w
przypadku mostéw tukowych z nadsypka - odlegtos¢ w swietle podstaw sklepienia
mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzagdzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem
1 zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona
do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia organu wydajacego pozwolenie na roboty
budowlane (budowg) zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen
zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw Robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy
Inzynierem, Wykonawca i Projektantem.

1.4.7. InZynier - Osoba wyznaczona przez Zamawiajacego i wymieniona w Zalaczniku do
Oferty do petnienia funkcji Inzyniera dla potrzeb Kontraktu lub inna osoba, takze Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego, wyznaczona przez Zamawiajacego za powiadomieniem
Wykonawcy.

1.4.8. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
Krzysztof Kolasal.4.10. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami,
pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
polaczenia.



1.4.12. Konstrukcja nos$na (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu
oparta na podporach mostowych, tworzaca ustr6j niosacy dla przeniesienia ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢$¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korona drogi
i skarpami rowow.

1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

1.4.15. Rejestr Obmiardow - akceptowany przez Inzyniera rejestr z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w
formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw
podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezb¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z
oceng jako$ci materialow oraz Robot.

1.4.17. Materialy (Wyroby Budowlane) — rzeczy ruchome, bez wzgledu na stopien ich
przetworzenia, przeznaczone do obrotu, wytworzone w celu zastosowania w sposob trwatly
w obiekcie budowlanym, wprowadzone do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw
wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa 1 majaca wptyw na spetnienie wymagan podstawowych okreslonych Prawem
Budowlanym. Ilekro¢ w ST bedzie mowa o ,,materiatach” nalezy przez to rozumie¢
,.wyroby budowlane” wg definicji podanej w ,,Ustawie o wyrobach budowlanych”.

1.4.18. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i
rozkladania obciazen od ruchu na podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla
ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralng a podbudowa,
zapewniajaca lepsze roztozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowg.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub
profilu istniejacej nawierzchni.

1.4.20. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.
1.4.22.0dpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z
przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot
budowlanych.

1.4.23. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rdwniez obejmowac
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chroniagcych ludzi i sSrodowisko
przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.24 Pobocze - cz¢s$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.25 Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania.



1.4.26. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem Dokumentacji
Projektowej

1.4.27. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.28. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia
drogowego lub catkowita modernizacja (zmiana parametroéw geometrycznych trasy w
planie i przekroju podtuznym) istniejacego polaczenia.

1.4.29. Zaprawa typu PCC — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych.

1.4.30. Hydroizolacja — ochronna powtoka elementéw konstrukcji mostowych obcigzona
innymi elementami wyposazenia i nawierzchnig.

1.4.31. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.32. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.33. Uproszczona Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji Przetargowej,
ktora za pomoca schematycznych rysunkow i opisu okresla sposob wykonania obiektu
bedacego przedmiotem Robot

1.4.34. Przyczolek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac si¢ z pelnej
$ciany, shupow lub innych form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.35. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.36. Rozpietos¢ teoretyczna - odleglo$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami),
przesta mostowego.

1.4.37. Szeroko$¢ calkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odleglo$¢ miedzy zewnetrznymi
krawegdziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje
catkowitg szerokos$¢ konstrukcyjng ustroju niosgcego.

1.4.38. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szerokos¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegblnych rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w $wietle porgczy
mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od
ruchu pieszego.

1.4.39. Przedmiar Robét - wykaz Robot z podaniem ich ilo$ci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.40. Wyroby Budowlane (materialy) — rzeczy ruchome, bez wzgledu na stopien ich
przetworzenia, przeznaczone do obrotu, wytworzone w celu zastosowania w sposob trwatly
w obiekcie budowlanym, wprowadzone do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw
wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa 1 majaca wptyw na spetnienie wymagan podstawowych okreslonych Prawem
Budowlanym.

1.4.41. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsiewzigeia budowlanego, stanowigca odrebna
catos¢ konstrukeyjna lub technologiczna, zdolnga do samodzielnego spehienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu
Robot zwigzanych z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowe;j
lub jej elementu.

ROZBIORKA I REMONT ELEMENTOW MOSTU

1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidorkowych w ramach remontu mostow.

1.2 Zakres stosowania ST.



Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
rozbidrka elementow mostu i obejmuje:
= malowanie balustrad bez piaskowania,
= prostowanie balustrad stalowych z ptaskownikoéw oraz montaz §rub w balustradzie
(tacznikow),
= uzupehienie ubytkéw zaprwami PCC ér. gr.2cm,
= zalanie rys powstatych w nawierzchni jezdni,
= uzupehienie ubytkéw betonem w deskowaniu,
= wymiana kraweznikdéw z belek drewanianych,
= konserwacja tozysk stalowych stykowych,
= zabezpieczenie antykorozyjne stali,
= oczyszczenie terenu z resztek powstatych podczas rozbiorki,
= koszenie traw na skarpach, oczyszczanie z ziemi, porostow, traw i roslinnosci mostow.
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami,
"Wymagania ogolne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w "Wymagania ogélne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Uproszczona Dokumentacja Projektowa, ST, normami i poleceniami Inzyniera.
2.WYROBY BUDOWLANE
Nie wystepuja.
3.SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ,,Wymagania og6lne”. Prace roz-biorkowe
moga by¢ prowadzone sposobem wyburzenia lekkimi miotami pneumatycznymi lub
elektrycznymi. Sprzet nalezy dostosowac do rodzaju wykonywanych robdt rozbiorkowych.
Sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne” .
Gruz z rozbiérki moze by¢ odwozony dowolnymi §rodkami transportu w miejsce wskazane
przez Inzyniera.
5.WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do robot wykona¢ przekopy kontrolne dla ustalenia ewentualnego
przebiegu urzadzen uzbrojenia terenu. W przypadku natrafienia na kolizje dalsze roboty
nalezy prowadzi¢ pod nadzorem stuzb branzowych.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt technologii rob6t rozbidorkowych
oraz harmonogram robdt, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda
roboty.
Przy prowadzeniu robot rozbidérkowych nalezy stosowac podesty zabezpieczajace przed
spadaniem gruzu do rzeki. Metoda robdt rozbidrkowych i rodzaj sprzetu powinny by¢
dostosowane do poszczegolnych elementow rozbieranych i uzgodnione z Inzynierem.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymagania ogol-ne” .
Sprawdzeniu podlegajg :

e 7zgodnos¢ sposobu prowadzenia robot z zaakceptowanym przez Inzyniera

Projektem technologii i or-ganizacji robot,
e  zakres robot.



7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Roboét podano w ,,Wymagania ogolne”.

Jednostkami obmiaru jest:

- 1 m3 obje¢tosci rozbieranego muru kamiennego.

8.0DBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaja:

e przed przystapieniem do prac rozbiérkowych: tymczasowe podpierajgce rusztowania,
pomosty robo-cze i podesty zabezpieczajace przed spadaniem gruzu,

¢ wykonanie zakresu robot przewidzianego Uproszczona Dokumentacjg Projektows i
poleceniami Inzyniera.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymagania og6lne”.

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie
zamontowanie i rozbiorke tymczasowych rusztowan, podestow roboczych oraz podestow
zabezpieczajacych przed spadaniem gruzu, wykonanie prac rozbidrkowych oraz
odwiezienie produktow rozbiorki, ich utylizacja i oczyszczenie miejsca pracy. Cena
obejmuje rowniez koszt wykonania i uzgodnienia projektow rusztowan, podestow robo-
czych i podestow zabezpieczajacych przed opadaniem gruzu.

10.PRZYPISY ZWIAZANE

Odpowiednie przepisy BHP

M.14.02.01. ANTYKOROZYJNE POWLOKI MALARSKIE NA
KONSTRUKCJACH STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru ro-bot zwigzanych z wykonaniem malarskich zabezpieczen antykorozyjnych
stalowej konstrukcji w ramach remontu mostow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja stanowi jeden z dokumentow przetargowych przedsigwzigcia inwestycyjnego
z zakresu bu-dowy mostow o konstrukcji stalowej. W ramach zawartej umowy (kontraktu)
na wykonanie robot jest elemen-tem regulujacym sprawy jakosci produkcji migdzy
Inwestorem (Zamawiajacym) a Wykonawca.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania malarskich powtok antykorozyjnych
na stalowej konstrukcji nosnej obiektu mostowego i jego elementdéw drugorzednych, po
uprzednim natozeniu warstw metalizujacych i obejmuja:

- wykonanie dwuwarstwowej powtoki malarskiej posiadajacej aktualng aprobate techniczng
IBDiM, a dotyczacg catosci zestawu malarskiego grubosci 180-200 um ma konstrukcji
stalowe;j.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
"Wymagania og6lne".

2.2. Akceptowanie uzytych wyrobéw

Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy wyrobow. Wykonawca jest obowigzany
do dokumento-wania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw wyrobow.

2.3. Badanie wyrobow

Inzynier moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci wyrobow do zabezpieczen
antykorozyjnych. Badania nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy przedmiotowej w oparciu o
ktérg materiat zostat dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badania farb nalezy
przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.4. Przechowywanie wyrobow



Wyroby do zabezpieczen antykorozyjnych powinny by¢ przechowywane w zamknigtych
fabrycznie opakowaniach. Nalezy przestrzega¢ okreslone przez producenta okresy
gwarancji i warunki przechowywania.

3. SPRZET

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzgtu, ktory
bedzie sto-sowat do:

e przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powlok

e nanoszenie powtok

¢ kontroli biezacej jakoSci materialdéw i wykonania.

Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy uzycia probnie sprzetu i wykonania badan jakosci
wykonanych probek. Do wykonania prac potrzebne sa:

e urzadzenia do natryskowego malowania konstrukcji (natrysk hydrodynamiczny -
bezpowietrzny lub natrysk konwencjonalny);

e pedzle z naturalnej szczeciny,

e walki o $rednim wlosiu,

e termometr do pomiaru temperatury i wilgotno$ciomierz do mierzenia wilgotnosci
powietrza,

e przyrzad do nieniszczacego mierzenia grubosci nalozonych powlok malarskich,

e aparat typu Ké&rcher do zmywania konstrukcji wodg pod cisnieniem,

¢ mieszadto pneumatyczne lub elektryczne

4. TRANSPORT

Transport materiatow, urzadzen pomocniczych i sprz¢tu dowolnymi $rodkami
transportowymi, w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniami.

Przechowywaé¢ wewnatrz pomieszczen w temperaturze od okoto 7 do 25stC przy
wilgotnosci 0 do 95%.

Czas przechowywania okreslony jest doktadnie na opakowaniach i w kartach technicznych
produktow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt wykonawczy, organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty.
Projekt wykonawczy zabezpieczenia antykorozyjnego powinien zawierac:

e okreslenie jakosci przygotowania powierzchni,

e zestawienie materialdbw malarskich z podaniem liczby warstw i grubosci krycia,

¢ okreslenie warunkow klimatycznych w czasie malowania,

¢ technologi¢ malowania,

e zestawienie sprzgtu do wykonania prac zwigzanych z czyszczeniem i malowaniem,
e okreslenie warunkéw dozoru 1 kontroli,

e okreslenie sposobow ochrony srodowiska w czasie czyszczenia i malowania,

e okre$lenie miejsca sktadowania (wysypiska) produktow czyszczenia konstrukcji stalowej,
spetniaja-cego wymogi dla tego typu materiatéw szkodliwych dla §rodowiska,

e warunki BHP i PPOZ.

5.1.1. Przygotowanie powierzchni stali

Przygotowanie powierzchni juz metalizowanych. Wtasciwe oczyszczenie powierzchni stali
przed metali-zacja powinno odpowiada¢ stopniowi przygotowania powierzchni Sa 3.



Dla wykonania malarskiej warstwy posredniej nanoszonej natryskowo wymagane jest
oczyszczenie po-wierzchni stali metalizowanej z plam olejowych, ttustych oraz produktow
korozji (co w warunkach warszta-towych nie powinno mie¢ miejsca).

5.1.2. Wykonanie warstw malarskich na konstrukcji stalowej ustroju no$nego
Warstwy malarskie nanosi si¢ na powierzchnie metalizowane po zmontowaniu konstrukeji.
Ostatnig wierzchnig warstwe mozna nanies¢ po wbudowaniu konstrukcji. Powierzchnia
metalizowana powinna by¢ czysta, sucha bez ttustych plam.

Wykonawca malowania powinien dysponowa¢ takim ciagiem technologicznym, by
nanoszenie natryskowe farby nastgpowalo na tej samej zmianie roboczej co czyszczenie.
Przedstawiciel Inzyniera powinien mie¢ udostgpniona mozliwos$¢ sprawdzenia jakosci
oczyszczenia powierzchni.

Powierzchnia stali przed nalozeniem warstw malarskich powinna by¢ odebrana przed
poczatkiem malowania przez przedstawiciela Inzyniera.

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z projektem technicznym. Wykonanie robot
powinno spelni¢ wymagania aktualnych norm.

Nie naktada¢ materiatu na poprawki podczas porywistego wiatru oraz deszczu. Ulozone
materialy chroni¢ przed deszczem. Mozna roboty wykonywac pod namiotami z folii.
Odstepy migdzy nanoszeniem warstw co najmniej jeden dzien przy +20st C. Pelne
utwardzenie nastepuje zaleznie od grubosci warstwy 1 temperatury w ciggu 1-2 tygodni.
Badania sprawdzajace mozna dokonywac po osiagnigciu pelnego utwardzenia.
Malowanie pgdzlem lub watkiem tylko do matych poprawek. Unika¢ wielokrotnych
pociagnie¢ pedzla.

5.1.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

wykona¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w projekcie wykonawczym. Polaczenia srubowe
powinny by¢ na obrzezach uszczelnione gesta farba podktadowsa z pigmentem metalowym
lub specjalnym kitem.

5.1.5. Wykonywanie napraw i uzupeknien

Naprawy i uzupelnienie zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powinny
polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczenia do stopnia Sa 3, na
naniesieniu warstwy metaliza-cyjnej, posredniej i warstw nawierzchniowych. Wytworca
musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwosci odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

5.1.6. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Przed wykonaniem ostatniej warstwy powloki malarskiej Inzynier powinien si¢ upewnic,
czy miejscowe wladze architektoniczne nie wnoszg zastrzezen do proponowanej
kolorystyki.

Przed malowaniem kazdej nast¢pnej warstwy Inzynier dokonuje odbioru powtok
dotychczas wykonanych i nakazuje w miar¢ potrzeb wykonanie napraw.

Jezeli w trakcie wykonywania powlok stwierdzono wystepowanie fragmentow stale
zawilgoconych, ktérych powstania w projekcie technicznym nie przewidziano Inzynier
moze nakaza¢ wykonania dodatkowych warstw malarskich na koszt Inwestora.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiér koncowy powloki malarskiej. Odbior
polega na ogledzinach wykonanych przez przedstawiciela Inzyniera i sprawdzeniu, czy
pomierzone w losowo wskazanych przez Inzyniera punktach grubosci powloki spetniaja
wymagania projektu technicznego.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i
ochrony §ro-dowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania
czynno$ci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

Nalezy dazy¢ do tego, by czyszczenie konstrukcji na budowie odbywato si¢ przy pomocy
urzadzen o zamknigtym obiegu, by do srodowiska nie przedostawaly si¢ pyly metaliczne.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot powinna by¢ prowadzona po wykonaniu kazdej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z aktualnymi normami.

Do zadan kontroli jakosci dla powtokowych zabezpieczen antykorozyjnych nalezy;



e Zapoznanie si¢ z technologia powlokowego zabezpieczenia antykorozyjnego

e Zapoznanie si¢ z instrukcjami stosowania materiatow

e Zapoznanie si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyj$ciowego zanieczyszczen

¢ Ewentualne uzupetnienie technologii o proces odtluszczania wynikajacy ze
stwierdzonych zanieczyszczen oraz przypuszczalnych zattuszczen w wyniku obrobki
powierzchni

e Odbior powierzchni do malowania z uwzglednieniem wymaganych wiasciwosci
powierzchni

e Nadzoér nad prawidtowym przygotowaniem materialow zabezpieczajacych; tozsamos¢,
okres gwarancji, prawidlowos¢ rozmieszania, rodzaju i ilosci dodawanego rozpuszczalnika,
prawidtowosci proporcji mieszanek

¢ Sprawdzenie warunkOw wykonywania prac malarskich - ustalenie zgodnosci z instrukcja
stosowania

e Nadzor nad parametrami malowania natryskowego - ustalenie zgodnos$ci z ww. instrukcja
¢ Nadzor nad malowaniem - pomiar grubosci powloki mokrej

e Odbior malowania - migdzyoperacyjny

e Warunki sktadowania i transportu elementow

Prowadzenie dokumentacji malowania - protokoty odbioru, sprawdzania warunkoéw
wykonywania robot.

6.1. Kontrola przygotowania powierzchni metalizowanej do malowania

Ocenie przygotowania powierzchni do malowania podlega¢ powinny nastepujace
wlasciwosci:

e wyglad powierzchni,

e stopien czystosci,

e profil powierzchni,

¢ obecno$¢ zapylenia,

e obecnos$¢ zattuszczen.

6.2. Metody badania powierzchni

6.2.1. Obecno$¢ zathuszezen

Na powierzchni metalu bada si¢ metodami benzyna ekstrakcyjng badz metoda przerw
wodnych lub jej modyfikacji z 40 do 70 % wodnego roztworu alkoholu. W przypadku
powierzchni zatluszczonej kropla nie roz-lewa si¢ po powierzchni. Na powierzchniach
pionowych, w przypadku czystej powierzchni pozostaje owalny $lad i droga sptywania jest
krotka.

Na juz pomalowanych dolnymi warstwami farby powierzchniach polewa si¢ je woda
destylowana na ob-szarze okoto 1 m2. Po 10 sekundach oceniamy szacunkowo %
powierzchni zwilzone;j.

6.2.2. Ocena skutecznos$ci odpylania

Na badang powierzchni¢ naktada si¢ pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A o dt. okoto 15
cm i trzykrot-nie przesuwa kciukiem przez calg dtugos$¢. Tasmie po zdjeciu naktada sig¢
kontrastowe podtoze i poréwnuje z rys. Wzorcowym wg ISO 8502-3:1992. Przeprowadzi¢
po 3 oznaczenia na kazdy element. Probg przeprowa-dzi¢ tuz przed malowaniem.

6.3. Sprawdzanie warunkéw prowadzenia prac malarskich

Sprawdza si¢ na biezaco czy prace malarskie prowadzone sa w warunkach okreslonych w
Instrukcji do stosowania farby.

Niezaleznie od wymogoéw podanych dla danej farby, najlepsza powloke uzyskuje sie w
temperaturze oto-czenia od 10 do 25stC, dla temperatury podtoza 30stC.



6.4. Kontrola procesu malowania

Wynika z przepisow aktualnych norm i powinna obejmowac:

e Sprawdzenie stopnia wyschnigcia warstwy poprzedniej,

e Zgodnos$¢ odstepu czasu malowania z podanym w Instrukcji,

¢ Wyglad malowania; $wiezo naniesiona lub nie wyschnigta powtoka malarska nie powinna
wykazywaé wtracen mechanicznych, krateréw, zaciekow i niedomalowan,

¢ Grubos¢ powloki malarskiej na mokro wg PN 93/C-81515; sprawdzenie wydajnosci w
trakcie malowania jak rdwniez ustalenie optymalnej techniki natrysku w celu uzyskania
jednorodnosci wymiarowej - dokonuje si¢ pomiaru grubos$ci przyrzadem krazkowym lub
grzebieniowym. Pomiar powinien by¢ dokonywany bezposrednio po nalozeniu farby, co
najmniej dwukrotnie w ré6znych miejscach pomiarowych.

e Sprawdzenie zgodno$ci parametrow natrysku bezpowietrznego; rozmiar dyszy i ci$nienie
zasilajace,

e Sprawdzenie przygotowania farby; wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu
dojrzewania farb wielosktadnikowych, a takze w trakcie malowania przestrzegania czasu
przydatnosci farby do malo-wania.

6.5. Ocena jakosci powloki malarskiej

Powinna zawiera¢ oprocz sprawdzenia stopnia wyschnigcia i wygladu powtoki
charakteryzowanego przez klase starannosci, oceng technicznych parametrow powtoki
takich jak grubos¢, przyczepnosc, szczelnos¢ i inne. Przed odbiorem trzeba jasno okresli¢
metodyke pomiaréw i kryterium odbioru powtoki. Uniknie si¢ wtedy szeregu
nieporozumien zwigzanych z interpretacjg wynikow pomiarow. Doktadniej metody
pomiarow gru-bosci powloki suchej ujete s w opracowaniu pt. "Problemy z korozja"
Andrzeja Chmielewskiego oraz w od-powiednich normach (polskie PN-93/C-81515, PN-
71/H-97053 1 BN-82/3702-09).

Z badania grubos$ci powlok sporzadzi¢ nalezy protokoét, ktory powinien zawieraé:

e date badania,

¢ wszystkie dane potrzebne do identyfikacji produktu,

¢ powotanie si¢ na aktualng norme,

e dodatkowe dane wg normy odbiorowe;j,

e metod¢ oznaczenia grubosci,

e wyniki z badan (poszczegodlne pomiary i $rednig),

e kazde odstgpstwo od znormalizowanych metod badan.

Badanie szczelno$ci powtoki malarskiej przeprowadza si¢ w uzasadnionych przypadkach
$cisle z instrukcja badania.

Badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do podtoza przeprowadza si¢ wg PN-80/C-
81531 metoda siatki naci¢¢ albo metoda odrywowa.

6.6. Protokét odbioru koncowego

Powinien zawiera¢ zgodnie z wymogami aktualnych norm przedmiotowych.
Elementy wynikajace z oceny przygotowania powierzchni do malowania

° Wyglqd

e stopien oczyszczenia powierzchni

e chropowatos¢

e zapylenie

e zathuszczenie

e clementy wynikajace z oceny warunkéw do malowania

e temperaturg podtoza

o wilgotno$¢ wzgledng powietrza



e temperaturg powietrza

e clementy wynikajace z oceny jako$ci powlok malarskich
e wyglad powierzchni

e grubo$¢ powloki suchej (dotaczone wyniki pomiarow).

7. OBMIAR.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 zabezpieczonej i odebranej powierzchni.

8. ODBIOR KONCOWY.

Odbidr koncowy zabezpieczen antykorozyjnych nalezy prowadzi¢ tacznie z odbiorem
obiecktu Na konstrukcji powinny pozosta¢ trwale oznaczenia sposobu wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych i ich wykonawcy.

9. PLATNOSC

9.1. Ogolne warunki platnosci podane sa w ST.

9.2. Szczegélowe warunki platnosci.

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji, przygotowania
podloza i naniesienie w warsztacie wszystkich zaktadanych bez wyjatku warstw powtoki
ochronnej w tym metalizowanej powierzchni z uwzglednieniem réznych technologii
zabezpieczenia glownych elementow konstrukcyjnych i pozostatych powierzchni
elementow drugorzednych, takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumen-tow i
oznakowan elementow, wykonanie wszystkich wymaganych badan, umozliwienie
przedstawicielowi Inzyniera wykonywania jego czynno$ci, wykonanie i rozbiorka
rusztowan i oston chronigcych ludzi i teren w obszarze robdt, wykonanie wyniktych w
transporcie, spawaniu i montazu napraw i uzupelnien polegajacych na czyszczeniu i
nanoszeniu powtok.

Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykonac:

- wykonanie dwuwarstwowej powtoki malarskiej posiadajacej aktualng aprobate techniczng
IBDiM, a dotyczacg catosci zestawu malarskiego grubosci 180-200 um ma konstrukcji
stalowe;j.

Integralna czescia niniejszej specyfikacji jest przedmiar robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych. IBDiM. Warszawa 1999 r.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocg ochronnych
systemow malar-skich.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe.

ISO 8501-2:1994 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Arkusz 2: Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami

ISO 8501-2:1994 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Arkusz 2: Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych
powtok.

M.15.01.01. POWLOKOWA 1ZOLACJA BITUMICZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru izolacji czesci odziemnej tawy podiozyskowej, w ramach
remontu mostow.



1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania izolacji pionowej i
obejmuja:

- przygotowanie powierzchni betonu i nalozenie warstwy izolacji - Abizol R+P.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w ST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Uproszczong Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania
podano w ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Do wykonania rob6t w zakresie okre§lonym punktem 1.3. przewiduje si¢ zastosowanie
nastgpujgcych materiatow:

- Roztwor asfaltowy do gruntowania — np.Abizol R -wg PN-74/B-24622

- Roztwor asfaltowy do izolacji - np.Abizol P

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane re¢cznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym
mozna uzywaé watkéw lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca
powinien dysponowac¢ sprawnym technicznie natryskiwaczem materialow izolacyjnych.
4. TRANSPORT

Transport materialdéw dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu
robot pod wzgledem moznosci utozenia i umocowania fadunku akceptowanymi przez
Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywanych robot

Izolacje nalezy wykona¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gltadkim, suchym i
wolnym od plam olejowych i pylu. Temperatura powietrza i podloza w czasie
wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od 50C i nizsza od 350C

5.2. Gruntowanie podloza

Gruntowanie podloza betonowego ma na celu zwigkszenie przyczepnosci, a w niektorych
przypadkach wytworzenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza.

W przypadku koniecznos$ci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworow
dyspersyjnych, szybkorozpadowych, np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak
przypadek szczegdlny, wymaga-jacy pisemnej zgody Inzyniera i autora projektu
organizacji.

Przy gruntowaniu podloza nalezy stosowa¢ nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowac podloze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,
- beton w gruntowanym podtozu powinien mig¢¢ co najmniej 28 dni,

- powierzchni¢ przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujacego, ile beton ten zdota catkowicie wchtona¢ tak, aby na
powierzchni nie powstata powtoka z warstewki asfaltu: ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0,31
1/m2, ($rednio 0,20+0,25 I/m2),

- §rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi, lub szczotkami do srodkow
gruntujacych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow, gtéwnie
weglowodordéw aromatycznych),

5.4. Wykonanie izolacji

Wykonanie moze by¢ r¢czne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu
natryskiwacza.



Naktadanie roztworu asfaltowego (np.Abizolu P) moze odbywac si¢ po wyschnigciu
warstwy gruntujacej (np.Abizol R).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoSci robot.

Kontrolg jakosci roboét przy wykonywaniu izolacji na drogowym obiekcie mostowym
sprawuja:

* Inzynier

* Kierownik robot,

* Shuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.
Zakres kontroli jako$ci sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych
* jakos¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

* jako$¢ materiatow do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacj¢ wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

* jako$¢ materialow hydroizolacyjnych - wg wymagan IBDiM,

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu
do dziennika budowy.

Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢
ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru roboét lub wpiséw do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka miary jest 1m2. Do platnosci przyjmuje si¢ ilos¢ m2 wykonanej i odebrane;j
powierzchni izolowanej.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Szczegétowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera

Podstawg dokonania odbioru robdt ulegajacych zakryciu sa nastepujace dokumenty:

* powykonawcza dokumentacja projektowa,

* atesty materialow izolacyjnych

* dziennik budowy z adnotacjami o zmianach w stosunku do uproszczonej dokumentacji
projektowej.

Na podstawie wynikoéw badan i ST DM.00.00.00.nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru
robot koncowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uzna¢
za zgodne z wymaganiami ST.

Ogolne warunki odbioru w oparciu o instrukcj¢ DP-T14.

9. PLATNOSC.

9.1. Ogolne wymogi dotyczace platnosci zawarte sa w ST.

9.2. Szczegélowe warunki platnosci.

Cena jednostkowa robot izolacyjnych uwzglednia dostarczenie materialow i innych
czynnikow pro-dukcji, przygotowanie powierzchni betonu, zabezpieczenie czgsci
odziemnych Abizolem R+2P i montaz sys-temu odwadniajacego, uporzadkowanie terenu
robdt. Odpady i ubytki materialowe sa uwzglednione w cenie jednostkowe;.

Platno$¢ za Im2 wykonanej powtoki bitumicznej zgodnie z Uproszczona Dokumentacja
Projektowa, obmiarem robot i oceng jakosci wykonania robot.

Integralna czescia niniejszej specyfikacji jest przedmiar robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno



PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych -
IBDiM Warszawa

Technologie robot utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych IBDM 1990r
Aprobata Techniczna wybranego systemu odwadniajacego 1 wymagania montazu
producenta.

M.17.00.02. LOZYSKA STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace tozysk stalowych wbudowanych na
obickcie mostowym w ramach remontu mostow.

1.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu i montazu tozysk
stalowych na obiekcie mostowym.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami i ST
”Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

Lozysko — konstrukcja, ktorej zadaniem jest przeniesienie sil z przesta lub belki na
podpore, umozliwiajaca jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i,
ewentualnie, przemieszczenia przgsta lub belki w plaszczyznie podparcia.

Lozysko stale (nieprzesuwne) — tozysko uniemozliwiajace przemieszczenia przesta w
plaszczyznie podparcia

Lozysko ruchome (przesuwne) — tozysko umozliwiajace przemieszczenia przgsta w
plaszczyznie podparcia, w jednym lub wielu kierunkach

Lozysko stalowe — tozysko wykonane ze stali odpowiadajace wymaganiom Norm i
dokumentacji techniczne;.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Uproszczong Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. WYROBY BUDOWLANE

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Mozna stosowac¢ tylko materialy, dla ktérych wydano Aprobat¢ Techniczng IBDiM.

2.1. Rodzaje wyrobow

Nalezy stosowaé kotwione lozyska stalowe.

2.1.1. Pozostale wymagania dla lozysk

Pozostate wymagania dla lozysk wg PN-S-10060.

3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
rob6t. Roboty montazowe powinny by¢ wykonywane r¢cznie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Podczas transportu, przenoszenia i sktadowania tozyska powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem mechanicznym, cieptem, zanieczyszczeniem i innymi szkodliwymi
czynnikami zgodnie z zaleceniami Producenta i Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.



Wykonawca przygotuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram
wbudowywania tozysk oraz projektu organizacji montazu tozysk.

5.1. Ustawienie lozysk

Lozyska nalezy ustawia¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami normy PN-S-
10060, wymaganiami Producenta tozysk oraz zaleceniami Inzyniera.

Lozyska powinny by¢ ustawiane w poziomie z zachowaniem tolerancji podanych ponize;j.
Lozyska powinny by¢ ustawione na obiekcie, gdy temperatura otoczenia wynosi +100C.
Podczas betonowania powierzchnie cioséw powinny by¢ wyrownane, tak aby nie odbiegaly
od plaszczyzny poziomej o wigcej niz 0,1%.

Harmonogram montazu lozysk powinien okresla¢ sposéb wymiany tozysk po mozliwie
najnizszych kosztach.

W celu osadzenia tozysk nalezy wywierci¢ w ciosach podlozyskowych otwory (przy
zastosowaniu szablonu firmowego), a nast¢pnie nalezy wklei¢ w otwory trzpienie przy
uzyciu zywicy epoksydowej. Po osiagnigciu przez zywicg wymaganej wytrzymatosci
nalezy nalozy¢ na trzpienie tozysko. Mozliwy jest inny sposob montazu tozysk, o ile jest on
zalecany przez Producenta, uzyska zgode Inzyniera i umozliwi w przyszto$ci wymiane
lozyska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST "Wymagania ogdlne".

6.1. Kontrola lozyska

Kontrola tozysk powinna nastapi¢ na podstawie Aprobat Technicznych i atestow
przedstawionych przez Producenta tozysk. Certyfikaty powinny podawa¢ charakterystyke
tozysk, materiatow z ktérych zostaty wykonane i wyniki badan materiatéw i catych tozysk
przeprowadzonych przez Producenta.

Tolerancja wymiaréw liniowych w stosunku do wymiaréw projektowanych wynosi + 4
mm, - 2 mm.

Tolerancja wysokosci tozyska w stosunku do wymiarow projektowanych wynosi -+ 2 mm.
6.2. Badanie ustawienia lozysk

Tolerancja polozenia osi lozyska w stosunku do projektowanego wynosi +- 3 mm.
Tolerancja pochylenia tozyska wynosi 1:200 w dowolnym kierunku.

Poziom jednego tozyska lub $rednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny
miesci¢ si¢ w odchylce +- 0,0001 sumy dlugosci sgsiednich przeset belki ciaglej, ale nie
powinny przekraczac¢ +- 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w “Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1szt.( sztuka) wbudowanego tozyska o okreslonej nosnosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualne;j.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami. W tym
wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z ST i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 szt. zamontowanego tozyska o okreslonej nosnosci obejmuje:

— przygotowanie harmonogramu wbudowywania tozysk oraz projektu montazu tozysk,



— zakup 1 dostarczenie niezbednych czynnikéw produkec;ji,

— zmontowanie i zdemontowanie niezbednych rusztowan,

— przygotowanie taw podtozyskowych,

— ustawienie i rektyfikacja tozysk,

— przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow,

— uporzadkowanie miejsca robot.

Integralng czg$cig niniejszej specyfikacji jest przedmiar robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-S-10060 Obiekty mostowe. Lozyska. wymagania i metody badan.

M. 20.02.08. KONSTRUKCJA POMOSTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem drewnianej konstrukcji pomostu w
ramach remontu mostow.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie drewnianej konstrukcji pomostu zgodnie z Uproszczong Dokumentacja
Projektowa. Zakres rzeczowy obejmuje:

- konstrukcje pomostu

- balustrady.

Zakres obejmuje wykonanie drewnianej konstrukcji pomostu i balustrady z drewna
debowego klasy K45 o przewidywanej ilosci robot:

- konstrukcja pomostu z bali nasyconych 15x15cm

- jezdnie z desek nasyconych gr. 4cm

- konstrukcja balustrady z krawedziakow nasyconych 10x10cm i desek 20x4cm.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
okresleniami zawartymi w ST "Wymagania ogélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne". Niezbedne dane
istotne z punktu widzenia:

- organizacji rob6t budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

- ochrony $rodowiska;

- warunkow bezpieczenstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikow i jezdni

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
»Wymagania Ogolne".

2.2. Warunki ogélne stosowania materialéw.

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST ,,Wymagania og6lne".

a), drewno



tarcica konstrukcyjna z drewna KI. K27:

krawedziaki pomostu o wymiarach 100 x 100,

stupki balustrady o wymiarach 100 x 100,

deski 200x40

deski 400x40

b). Laczniki stalowe.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na taczone elementy drewniane.

Sprzet zasadniczy 1 pomocniczy uzywany do wykonywania drewnianych konstrukcji
mostowych, elektronarzedzia klasy II i III moga by¢ stosowane bez dodatkowej ochrony.
Nie wolno stosowac narzedzi zaliczonych do klasy 0 1 01. Sprzet musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne". Rodzaj srodkéw
transportowych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania Robdt

Ogolne zasady wykonania Robdt podano w ST ,,Wymagania Ogolne".

5.2. Projekt Technologu i Organizacji Roboét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
Roboty. Projekt Technologii i Organizacji powinien zawiera¢ Projekty Technologiczne
konstrukcji pomostu.

5.3. Ogélne zasady wykonywani: robot

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST "Wymagania Ogolne”

5.4. Konstrukcja pomostu

Krawedziaki drewniane powinny by¢ uktadane w rownych odstgpach na konstrukeji
stalowej. Przed bezposrednim kontaktem drewna ze stalg nalezy ulozy¢ na elementach
stalowych paski z papy. Krawedziaki powinny by¢ mocowane do konstrukcji stalowej
$rubami budowlanymi M20 z odstepem pomiedzy nimi 2cm.

5.5. Konstrukcja balustrady

Balustrade nalezy wykonaé z krawegdziakow 100x100 oraz desek 200x40. Balustrade
nalezy przymocowaé do konstrukcji pomostu w sposob sztywny zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP a w
szczegolnosci: zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi, zapozna¢ pracownikow ze
sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami, zaopatrzy¢ pracownikow w
potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice, szelki do prac na wysokosci itp.).
5.6. Zabezpieczenie konstrukcji

Konstrukcje drewniang pomostu nalezy przed ulozeniem impregnowac¢ srodkami
grzybobdjczymi zaakceptowanymi przez Inzyniera i posiadajacymi aktualne Aprobaty
Techniczne.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST”Wymagania ogolne".

6.1. Program badan

Ogolne wymagania dotyczace kontroli robdt podano w ST :

a) badania w czasie budowy;

b) badania odbiorcze po zakonczeniu budowy;

6.2. Badania w czasie budowy



Sprawdzenie materiatow:

- drewna,

- facznikow,

6.3. Badania po zakonczeniu budowy

Jezeli podczas budowy obiektu byty wykonywane badania dotyczace poszczegdlnych
elementow konstrukcji i stwierdzono ich zgodno$¢ z wymaganiami, sprawdzenie catosci
konstrukcji polega na potwierdzeniu:

- zasadniczych wymiardéw elementow ,

- prostoliniowosci elementow,

- doktadnosci wykonania elementéw w potaczeniach,

- doktadnos$¢ dokrecenia $rub,

- czy nie ma pegknig¢ i wad drewna

- doktadnosci wykonania impregnacji

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST.

Jednostka obmiaru jest 1 m3 wbudowanego drewna.

Do obliczenia ilosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ m3 wbudowanego drewna.

Nie dolicza si¢ drewna na zaklady przy taczeniu elementéw drewnianych oraz odpady
powstate przy obrobce.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce przekrojow wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano ST.

Badania nalezy przeprowadza¢ wg pkt. 6. Wyniki badan przedstawi¢ przy sporzadzaniu
protoko6tu odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za nie-zgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.

Platno$¢ za 1 m3 wbudowanego drewna.

Cena jednostkowa obejmuje nastepujace elementy:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia
Jakosci

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatow,

- zastosowanie materiatlow pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot
Iub wynikajacych z przyjetej technologii robot;

- zapewnienie niezb¢dnych czynnikow produkeji,

- obrébka poszczegodlnych elementow,

- wbudowanie drewna,

- impregnacj¢ srodkami grzybobdjczymi,

- kontrola stopnia zuzycia drewna,

- wymiana wypetnienia na nowe,

- kazdorazowe oczyszczenie terenu robot.

Integralna cze¢scia niniejszej specyfikacji jest przedmiar robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.
PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.



PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna, sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-84/M-81000 Gwozdzie Ogdlne wymagania i badania.

PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-85/M-82105 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-95/D-95000 Surowiec drzewny. Pomiar, obliczenie miazszosci i cechowanie.



