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1 Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST-00) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z przebudowg i modernizacjg nawierzchni Rynku i deptakow ul. Wojska Polskiego i
ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowg istniejgcego o$wietlenia ulicznego oraz iluminacyjnego
Ratusza, budowg kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowg oswietlenia iluminacyjnego
pomnikéw, fontanny i placu Rynku, budowg sieci gazowej i wodociggowej, rozbiorkg i budowg sieci
kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych to zbidr:

e wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,

¢ wymagan dotyczacych wiasciwosci materiatdw budowlanych, obejmujgcych w szczegdlnosci wiasciwosci
materiatow,

e wymagan dotyczacych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét oraz
okreslenie zakresu prac, ktore powinny by¢ ujete w poszczegdinych pozycjach przedmiaru, zaliczanego
do dokumentacji projektowej.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania dokumentéw przetargowych i
kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robdt, ktorych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie i
odbidr robdt zwigzanych z zakresem okre$lonym w pkt. 1.1,

1.3 Zakres robot objetych ST
Planowany zakres robdt obejmuije:

1. Roboty ziemne,

Roboty betoniarskie i zbrojarskie przy wykonywaniu elementdw zelbetowych (komora techniczna
fontanny, fundamenty

Roboty izolacyjne,

Tynki zewnetrzne — wentylacja $ciany fundamentowej,

Wykonanie odwodnienie liniowego szczelinowego,

Montaz mebli miejskich.

N

o v kW

Szczegotowy zakres robdt okresla dla kazdej z branzy robot wykonawcza dokumentacja projektowa.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ilekro¢ w SST jest mowa o:

1.4.1. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.



1.4.2. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby — rysunki
i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw.

1.4.3. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.4. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywnga ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgca
jego przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.5. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym potgczeniu, stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.4.6. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.7. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

1.4.8. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne
tworzywa wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.9. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos$¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.10. poleceniu Inspektora Nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.11. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowej

1.4.12. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.4.13. grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie okreslone
w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspolnego Stownika Zamowien (Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002r., z pdzn. zm.).

1.4.14. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielnie funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowag obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze udziat
w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen
technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.15. istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspdlnego, jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.16. normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
~dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji.



1.4.17. przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis oraz wskazanie szczegofowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdt podstawowych.

1.4.18. Wspdlnym Stowniku Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robdt budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwienn publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodoéw CPV do okresSlania przedmiotu zamoéwienia przez
zamawiajgcych z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.
Polskie Prawo zamowieri publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczagwszy od
dnia akcesiji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.5 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz a ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego po przyznaniu kontraktu 2 egzemplarze projektu budowlano-
wykonawczego.

1.5.3 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktdry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréow sg wazniejsze
od odczytu ze skali rysunkéw.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéow i elementéw
budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg
lub ST i majg wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony robédt, wygody spotecznosci i innych.



Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

Wykonawca musi przedtozy¢ do akceptacji Inwestorowi harmonogram robot, ktéry musi uwzglednia¢
etapowos¢ prac zapewniajgca dojscie do posesji.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy bez wody stojgcej, zabezpieczy powierzchnie tarasu przed zalaniem, po
zakonczonych robotach w danym dniu zabezpieczy taras folig na wypadek wystgpienia ulewnych opadéw
deszczu.

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdéw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen i ucigzliwosci dla oséb
lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na S$rodki ostroznosci i
zabezpieczenia przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac na terenie budowy sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym w efekcie
realizacji robdt, lub przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa

i higieny pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i s uwzglednione w cenie umownej.



1.5.9. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktore sy w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, pdzn. 401).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. Materialy

UWAGA

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW I MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACII SLtUZA
OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA I OKRESLENIU WEASCIWOSCI I WYMOGOW
TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACII TECHNICZNEJT DLA DANYCH ROZWIAZAN.

DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW)

POD WARUNKIEM: o

- SPELNIENIA TYCH SAMYCH WeSCIWOSCI TECHNICZVYCH,

- PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY,
DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA),

- UZYSKANIU AKCEPTACII PROJEKTANTA I ZAMAWIAJACEGO.

2.1 Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych do
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okre$lone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwo$¢ do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.



2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow materiatow
do wykonywania poszczegolnych elementéw robdt — Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pozniej zamieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet

Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom, zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci w projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami, okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet, bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt, ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony Srodowiska i przepisy, dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw, potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania — tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jakoS¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru — w terminie, przewidzianym w umowie.

5. Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na piSmie przez Inspektora
Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu, spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot,
zostang — jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru — poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Decyzje Inspektora Nadzoru, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg
oparte na wymaganiach, sformutowanych w: dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora Nadzoru, dotyczace realizacji robdt, bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej,
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli materiatéw oraz robot

Wszystkie koszty, zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badaf materiatdw i robdt — ponosi
Wykonawca.



6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi, okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i informaciji o ich istnieniu — zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz.U. 99/98).

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Normag lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono

Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg kreslong w pkt.1 i ktore spetniajg wymogi ST

3. znajduja sie w wykazie wyrobow, o ktdrym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r.(Dz.U. 98/99)

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona

do robdt, bedzie posiadac te dokumenty okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan — bedg odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy
6.3.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym, obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.

Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo Budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robdt

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robot

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét, podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane, dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych), dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robdt,

- dane, dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane, dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan - z
podaniem, kto je przeprowadzit,

- wyniki prob poszczegolnych elementdéw budowli — z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy — beda przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru, wpisane do dziennika budowy, Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
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6.3.2. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie — oprdcz wymienionych w punktach I — III — nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe

b) protokoty przekazania terenu budowy

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi

d) protokoty odbioru robot

e) protokoty z narad i ustalen

f) operaty geodezyjne

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.3.3. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
Zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar roboét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot, podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w ST, nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione w/g ustalen Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robédt bedzie przeprowadzony z
czestosScig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie, okreslonym
w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych. Jednostki obmiaru
powinny by¢ zgodne z jednostkami, okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt, bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet —
wymadajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwo ich legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe, odpowiadajace odno$nym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajgc w sposéb ciggly zachowanie doktadnosci w/g norm,
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robat
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W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi czesciowemu

¢) odbiorowi ostatecznemu

d) odbiorowi pogwarancyjnemu

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot
oraz ilosci tych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienie o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

Jako$¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa. ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 0Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czeSciowego robét dokonuje
sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robét. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4 0dbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbioér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego roboét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
z dokumentacjg projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w poszczegdinych
elementach konstrukcyjnych i wykoniczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
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1. Dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

2. Szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne)

Recepty i ustalenia technologiczne

Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty)

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow certyfikaty na znak

bezpieczenstwa zgodnie z SST

6. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen

W

W przypadku, gdy —wg komisji — roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione w/g wzoru,
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.4.3 Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt, zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawniag
sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad,
opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

9. Podstawa platnosci
9.1 Ustalenia ogodine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce a jednostke obmiarows,

ustalong dla danej pozycji kosztorysu, przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robdt, wycenionych ryczattowo, podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota), podana przez Wykonawce i

przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie

czynnosci, wymagania i badania, sktadajgce sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej roboty w SST i w

dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki, obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ale z wylaczeniem podatku VAT.

10. Przepisy zwigzane

1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane (Dz.U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126. Nr 109 poz.
1157 i Nr 120 poz. 1268. z 2001 r. Nr 5 poz. 42, nr 100 poz. 1085. Nr 110 Poz 1190. Nr 115 poz.
1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz.
718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002 r. Nr 10 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 pdzniejszymi
zmianami).
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4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

SST-B1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZACA ROBOT ZIEMNYCH
Nr Wspdélnego Stownika Zaméwieh CPV 45 11 1200-0
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST-00) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych zwigzanych z przebudowg i modernizacjg nawierzchni Rynku i deptakéw ul. Wojska Polskiego i
ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowg istniejgcego o$wietlenia ulicznego oraz iluminacyjnego
Ratusza, budowg kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowag oswietlenia iluminacyjnego
pomnikéw, fontanny i placu Rynku, budowg sieci gazowej i wodociggowej, rozbidrkg i budowg sieci
kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru

Zakres obejmuje roboty ziemne zwigzane z zasypaniem rozbieranych elementdw istniejgcej infrastruktury
podziemnej, robotami izolacyjnymi $cian fundamentowych, wykopy pod komore techniczng fontanny oraz
fundamentdw pod planowany pomnik niedzwiedzia, fundamentu pod tablice wystawowg oraz odciggi sceny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét ziemnych. Zakres robot obejmuje:

- wykonanie wykopdw zwigzanych z rozbidrkag elementdw istniejgcej infrastruktury podziemnej, robotami
izolacyjnymi $cian fundamentowych, wykopy pod komore techniczng fontanny oraz fundamentéw pod
planowany pomnik niedzwiedzia, fundamentu pod tablice wystawowg oraz odciagi sceny.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé piasek zwykly i pospotke o uziarnieniu 0-31,5 mm.
Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczeh takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe),

- sprzetu zageszczajgcego (ubijaki, ptyty wibracyjne).

4. Transport

15



Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

Wykopy

- Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy.

W ftrakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych.

- Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej

gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od nasypow i materiatdw, oraz mieé¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

Zasypki:

Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki

- zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim

robaot.

- przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw
budowlanych i $mieci.

- ukfadanie i zageszczanie gruntdéw powinno byé wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi lub ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

- wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby
normalnej Proctora.

- nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposdb nie powodujgcy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 8.

Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p.
10.

6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg
- prawidtowos¢ wytyczenie robét w terenie
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- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw
6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rownomiernosé warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszczenia (Wykonawca przedstawi wyniki badan).

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiarowymi sg:

— wykopy — [m3]

— podkfady i nasypy — [m3]

— zasypki — [m3]

— transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci

Wykopy — pfaci sie za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuije:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, odwodnienie i utrzymanie wykopu
z uwzglednieniem wykonania scianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw i nasypdw — pfaci sie za m3 podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu — pfaci sie za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu.

Cena obejmuije:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewoz na wskazang odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SST-B2
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZACA ROBOT
ZBROJARSKICH

1. Wstep
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1.1, Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zbrojeniowych zwigzanych
z realizacjg zadania ,Przebudowa i modernizacja nawierzchni Rynku i deptakéw ul. Wojska Polskiego i ul.
17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowa istniejgcego oswietlenia ulicznego oraz iluminacyjnego Ratusza,
budowg kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowg os$wietlenia iluminacyjnego pomnikdw,
fontanny i placu Rynku, budowg sieci gazowej i wodociggowej, rozbidrkg i budowg sieci kanalizacji
sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru
1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot, ktore
zostang zrealizowane w ramach w/w Projektu w zakresie wykonania zbrojenia.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektéw
budowlanych. Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robot zwigzanych z;

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety zbrojenia-prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu.

Siatki zbrojeniowe-elementy zbrojenia ztozone z pretdw podtuznych i poprzecznych, potaczonych za
pomocy, zgrzewania.

Spajanie-zigczenie pretow ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub
zgrzewania.

Ciegna sprezajgce-druty, sploty, prety lub ich wigzki ze stali o wysokiej wytrzymatosci, przeznaczone
do sprezania konstrukgcji.

Klasa stali-okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
PRZYKLAD -A-III

Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej-gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu
trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %.

Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej-wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
dla stali zbrojeniowej.

Wytrzymatos$c charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozcigganie-gwarantowana wytrzymatos¢

stali zbrojeniowej na rozcigganie, nie wieksza niz 1,35 charakterystycznej granicy
plastycznosci.
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Charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajacej-gwarantowana warto$¢ naprezenia
odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali sprezajacej 0,1 %

Obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej-warto$¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali sprezajgcej przez czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa
dla stali sprezajacej.

Wytrzymatosc charakterystyczna stali sprezajqcej na rozcigganie-gwarantowana wytrzymatos¢
stali sprezajacej na rozcigganie.

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali-wspdtczynnik uwzgledniajgcy mozliwosc¢
wystepowania nizszej granicy plastycznosci stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze
odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukgji (nie wieksze jednak od dopuszczalnych)

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST 00 ,, Wymagania ogoine”.

2. Materialy
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich
normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w
przywieszki zawierajace znak wytwdrcy, $rednice minimalng, znak stali, numer wytopu i znak obrdbki
cieplnej oraz posiadac¢ atest hutniczy.

2.2, Wymagania szczegotowe dla materiatéw
2.2.1. Stal zbrojeniowa. Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem Zzelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem (Si), fosfor
(P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gesto$¢ wynosi 7850
kg/m3. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wiasciwosci mechanicznych, zalicza sie do odpowiedniej klasy
jakosci. Rozroznia sie piec klas tej stali: A-0, A-I, A-II, A-III i A- ITIIN. W kazdej z tych klas stali
zbrojeniowej wyrodznia sie jej gatunki.

Do podstawowych gatunkéw stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal klasy A-IIIN
gatunku RB500W, AIII gatunek 34GS, A-II gatunek 18G2A, oraz stal klasy A-I gatunku St3S, A-0 gatunek
StOsS.

Ze wzgledu na najlepsze parametry wytrzymatosciowe nalezy w jak najszerszym zakresie stosowac stal A-
ITIN

2.2.2. Doboér i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkow stali

Klasa i gatunek oraz $rednice pretow stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-0 gatunek sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie
betonu. Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu sg prety ze stali :

klasy A-III 34GS —wg klasyfikacji stali zbrojeniowej okreslonej w PN-91/S-10042 dopuszcza sie stosowaé
w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem statym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym
w zakresie temperatur od —600C do + 1000C.

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania
ujety w normie lub aprobacie technicznej, Oprocz pretéw jako zbrojenie konstrukgji zelbetowych stosuje
sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety no$ne zaleca sie wykonywac ze stali
jednego gatunku.

Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowac wytgcznie
po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.2.3. Deklaracja zgodnosci
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Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.
3. Sprzet
3.1. 0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01.00. ,Wymagania ogdlne".

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak:
gietarki. prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sprzet do wykonania roboét zbrojarskich

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich /walcowki/ oraz do prostowania pretéw cienkich
dostarczanych w odcinkach prostych

- urzadzenia do ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dtugos¢

- urzadzenia do ksztattowania pretdéw zbrojeniowych

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00 01.00 , Wymagania ogoine”
4.1, Skiadowanie materiatow

Stal zbrojeniowg nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, posortowang wg wymiardow i gatunkéw. Odgiete
prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposdb nie
powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty skladowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w
kregach, posortowane wg wymiardw i gatunkow.

5. Wykonanie robét
5.1. 0golne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2, Przygotowanie zbrojenia

Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na
placu magazynowym, na podkfadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktadac tej stali bezposrednio na gruncie.
Prety zbrojeniowe nalezy segregowac wedtug klas i gatunkdw, Srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada
sie na placu magazynowym na ptask (do oSmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.
Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmuja takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i
montaz.

5.2.1. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepno$cé) betonu i stali w
konstrukcji. Nalezy wiec usuna¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze
tuszczaca sie rdzg (lekki nalot rdzy nietuszczacej sie nie jest szkodliwy). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna
usung¢ za pomocy szczotek drucianych.

21



W razie potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji,
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie
stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie
szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania muszg by¢
proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac
przed przystgpieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé
przez wycigganie za pomocg np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek
mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwlaszcza prety wiekszych Srednic, prostuje sie recznie za
pomocy klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajgcej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretow
wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna
przecinac jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce
hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna réwniez przeprowadzi¢ przy uzyciu

mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym

5.2.4. Odgiecia pretow, haki

Promienie giecia pretdw wg wytycznych PNB-03264.

Wymiaru pretéw odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowigzuja
wymiary liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakdéw. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakdw i odgiec pretdw, na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu
zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych lub za pomocg gietarek mechanicznych . Mozna przy tym
jednocze$nie wyginac wiecej niz jeden pret.

Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuije w
postaci szkieletow zbrojeniowych.

Gotowy szkielet wstawia sie w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna ukfadac od razu w deskowaniu.
Najpierw na deskowaniu oznacza sie kredg lub otéwkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych (gtéwnych)
i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich ukfada sie i od razu faczy prety rozdzielcze
usytuowane u dotu ptyty. P&zZniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretdw nosnych, a na koncu
prety u gory piyty.

Dtugosc¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny
betonowej zaleca sie zatozy¢ na prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego. Prety faczy sie w szkielety,
stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.

Potgczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewac za pomoca
przewoznych zgrzewarek. Prety ze stali spawalnej mozna tgczy¢ za pomocg spawania.

Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm, stosujac np. wezet prosty pojedynczy lub
podwojny badz wezty krzyzowe albo martwe . Zbrojenie elementdw zelbetowych powinno sktadac sie,
jesli to mozliwe, z pretéw nieprzerwanych na dtugosci jednego przesta lub jednego elementu
konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretéw trzeba w zasadzie tgczyc
za pomoca spawania lub zaciskéw mechanicznych. Dopuszcza sie tez tgczenie pretdéw na zakfad.
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Zaleca sie, aby potaczenia pretow znajdowaly sie w przekrojach, ktdrych nosnos¢ pretdw nie jest
catkowicie wykorzystana.
Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogoine

Uktad zbrojenia w konstrukgji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie
rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna
grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego jak podano
w projekcie.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementdw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug
przygotowanych schematow zapewniajgcych kolejnosc¢ robot, przy ktdrej wczesniej utozone elementy
bedg umozliwialy dalszy montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w
deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zageszczania
mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby

grubosc¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Skrzyzowania pretow
nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy,
wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12mm, przy $rednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

Przed betonowaniem fundamentu pod maszty oéwietleniowe nalezy osadzi¢ Sruby kotwigce do
mocowania podstawy stalowego masztu o$wietleniowego h= 18,00 m — Sruby wg Dokumentacji
projektowej.

5.4. Zasady zbrojenia elementéow

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogdlnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtéwnym) i
uzupetniajgce Gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast
zbrojenie uzupetniajgce stosowane jest jako technologiczne.

5.4.1. Zbrojenie plyt

Srednica pretéw stosowanych do zbrojenia ptyt powinna byé nie mniejsza niz 4,5 mm. W przypadku
siatek zgrzewanych dopuszcza sie stosowanie drutéw o $rednicy 3 mm. Do podpory nalezy doprowadzi¢
bez odgiec¢ nie mniej niz 1/3 dolnych pretow potrzebnych w przesle i nie mnie niz 3 prety na 1 m
szerokosci przekroju.

Jezeli na podporze nie wystepujg warunki zapewniajgce swobode obrotu przekroju, nalezy zastosowac
odpowiednie zbrojenie gorne.

Prety rozdzielcze powinny mie¢ rozstaw nie wiekszy niz 300 mm oraz fgczng no$nos¢ nie mniejszg niz:
-1/10 no$nosci zbrojenia gtdéwnego przy obcigzeniu rownomiernie roztozonym,

-1/4 nosnosci zbrojenia gtdwnego przy obcigzeniu réwnomiernie roztozonym i obcigzeniu sitami
skupionymi w przypadku, gdy momenty zginajgce wywotane obcigzeniami skupionymi sg nie wieksze niz
50%, momentoéw catkowitych. W przeciwnym przypadku zbrojenie prostopadte do zbrojenia gtéwnego
nalezy odpowiednio obliczyc.

W przypadku otworéw wystepujacych w polu ptyty, obrzeza otwordw powinny by¢ dodatkowo zbrojone.
Jezeli wymiary otworu nie przekraczajg 1/4 obliczeniowej rozpietosci ptyty, zas obliczeniowe obcigzenie
ptyty ponad ciezar wtasny jest nie wieksze niz 10 kN/m2, przekrdj zbrojenia obrzeznego powinien by¢ nie
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mniejszy niz przekroj zbrojenia przypadajgcego na szerokos¢ otworu. W przeciwnym przypadku
wzmocnienie ptyty przy otworze nalezy zaprojektowa¢ w postaci wymiandw. Przy przyjeciu wymianow
jako belek ukrytych w grubosci ptyty, ich szeroko$¢ nie moze przekracza¢ 4 grubosci ptyty.

W ptycie ze zbrojeniem gtéwnym utozonym réwnolegle do podpory, ktéry stanowi belka, nalezy
zastosowac dodatkowe zbrojenie gorne, prostopadte do tej podpory.

5.5. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od strony
nawietrznej ostonami.

Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas
ciecia preta nozycami nalezy pret oprzec¢ obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami
pretow o Srednicy wiekszej niz 20mm jest zabronione. Przy mechanicznym cieciu pretéw nie wolno
chwytac reka pretow w odlegtosci mniejszej, niz 50cm od nozyc tngcych Prety o $rednicy wiekszej, niz
20mm mogg by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretdw na mechanicznej gietarce dopuszczane jest
tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki Zabronione jest przebywanie

pracownikdw na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania zbrojenia
Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytgcznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

6.2.1. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny,

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy
nie ma zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na
podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy gieciu.

Kontrola jakosci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.2.3. Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia

Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia powinny spetnia¢ wymagania podane ponizej:
Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna odchytka Dtugosé po przycieciu (L-dtugos¢ preta wg
Dokumentacji Projektowej)

dla L<6,0 m

dla L>6,0 m

E}20 mm

E}30 mm

Miejsce odgiecia (w stosunku do wymagan Dokumentacji Projektowej)

dla <0,5m

dla0,5m<L<1,5m

dla L>1,5m

@} 10 mm

B} 15 mm

B} 20 mm

Utozenie pretéw: (w stosunku do wymagan Dokumentacji Projektowe)

a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru < 5 mm

b) otulina zbrojenia - zwiekszenie wymiaru w zaleznosci od catkowitej grubosci elementu (h)

24



dla h<0,5m

dla 0,5 m<h<1,5m

dlah>15m

+5 mm

@}10mm

+ 15 mm

+20 mm

c) odlegtos¢ pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami a<0,05 m, 0,05<a<0,20 m, 0,20<a<0,40 m
a>0,40 m

E}5 mm

2} 10 mm

B} 20 mm

E}30 mm

d) odchylenia utozenia pretow zbrojenia w stosunku do wymiardw elementu (b- catkowita grubos¢ lub
szerokos$¢ elementu) b<0,25 m, 0,25<a<0,50 m, 0,50<a<1,50m

b>1,5m

@} 10 mm

B} 15 mm

E}20 mm

E}30 mm

6.3. Kontrola jakosci robot zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie
ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do
stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem, stosowac
nalezy roznego rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe
przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia,
jego usytuowanie (w tym grubosc¢ otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dtugos¢ zakotwienia itp.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i

jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie
nalezy odnotowac w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiarédw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki

Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych

a) dlugosc¢ elementu

b) szerokos¢ (wysokos¢) elementu

— przy wymiarze do 1 m

— wymiarze powyzej 1m

@}10 mm

E}5 mm

E}10 mm

W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion

a) przy *-< 20 mm

b) przy *+> 20 mm

E}10 mm

@}0,5-

W potozeniu odgie¢ pretéw &}2-

W grubosci warstwy otulajgcej @310 mm

W potozeniu potgczen (stykdw) pretdw @325 mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogdine”.
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7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 t (tona).

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego uzbrojenia tj. tgczng dtugosé
pretow poszczegdlnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg t/m.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogodlne dotyczace odbioru robot

1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiarow wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,

- préba rozciggania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,

- préba zginania na zimno wg PN-H-04408.

- kontrole usytuowania zwoddw instalacji odgromowej w poszczegdlnych elementach .

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z roznych
miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano w tabelach
w pkt 6,3 i 6.4 niniejszej ST.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekraczac
3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ &} 0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac @}2 cm.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

Cena jednostkowa obejmuje:

-zakup i dostarczenie materiatow,

-oczyszczenie i wyprostowanie pretdw zbrojeniowych,

-wygiecie, przycinanie pretow,

-faczenie spawane ,na styk" lub ,na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacja

-oczyszczenie terenu robot

-w cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do
wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbidrkg oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore s
niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji
projektowej.

10. Przepisy zwigzane
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PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejgca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz
PN-83/H-

84017 Zmiana 4)

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, Bl
10/91, BI

5/92, Bl 4/93)

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90,
Bl 10/91, Bl

4/94)

PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

PN-EN-10088-3:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy pdtwyrobow, pretow,
walcowki i ksztattownikow ogdlnego przeznaczenia

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gltadkie

PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-
6935-

2/Ak:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl
8/92)

PN-71/M-80014 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych.

SST-B3
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZACA ROBOT BETONOWYCH
Nr Wspodlnego Stownika Zamowien CPV 45000000-01

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robdt zwigzanych z realizacjg zadania ,Przebudowa i modernizacja nawierzchni Rynku i deptakéw
ul. Wojska Polskiego i ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudows istniejgcego oswietlenia ulicznego oraz
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iluminacyjnego Ratusza, budowag kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowa oswietlenia
iluminacyjnego pomnikdw, fontanny i placu Rynku, budowa sieci gazowej i wodociggowej, rozbidrkg i
budowa sieci kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

Zakres w/w robot obejmuje elementy konstrukcyjne pod komore techniczng fontanny oraz fundamentow
pod planowany pomnik niedzwiedzia, fundamentu pod tablice wystawowg oraz odciaggi sceny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczag zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
konstrukgji betonowych i zelbetowych:

- elementy konstrukcyjne pod komore techniczng fontanny,
- fundamentu pod planowany pomnik niedzwiedzia,
- fundamentu pod tablice wystawowg oraz odciggi sceny.

Beton podawany bedzie pompa do betonu lub recznie.

SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
-przygotowaniem mieszanki betonowej,

-wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

-ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

-pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
wymaganiach ogdlnych, a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewent. dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiona¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego

odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
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Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Rbp® w MPa.

Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na Sciskanie Rp® — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95- proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z hormg PN-B-06250.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.
2.1. Skiadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdéw) klasy:

dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jako$ci (atest).

Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli
nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen),
nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych
sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych sie w wodzie.

Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm.

W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
wykonania betonu.

Magazynowanie:

cement pakowany (workowany) — skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i cianach);

cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy
do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtogi magazyndw zamknietych powinny byc¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwdrnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

29



Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane

na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodna

Zz wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

zawarto$¢ pytdw mineralnych — do 1%,

zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,

wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych — do 16%,

dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,

nasigkliwos¢ — do 1,2%,

mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

zawarto$¢ zwigzkéw siarki — do 0,1%,

zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub

kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

do 0,25 mm — 14+19%,

do 0,50 mm - 33+48%,

do 1,00 mm - 53+76%.

Piasek powinien spetniac nastepujgce wymagdania:

zawartos¢ pytdw mineralnych — do 1,5%,

reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26, w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
napowietrzajgcym, uplastyczniajgcym, przy$pieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

napowietrzajgco - uplastyczniajgcych, przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej
lub Instytut Drég i Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.1.5. Beton
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Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniac¢ nastepujgce wymagania:
nasigkliwos$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie

wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rdzng, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilo$¢ piasku, za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktdrej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

400 kg/m? — dla betonu klas B25 i B30,

450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej

w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang
wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RyC.

3. Sprzeti transport

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu (transportu), ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

Sprzet( transport) uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora

nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

1. Wykonywanie robét

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

1.1. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
rowno$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac wymaganiom

normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu powinny by¢ oszlifowane.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych
konstrukcji, to nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody.
2. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szeScienny) konstrukcji z betonu.
3. Kontrola jakosci i odbior robét

3.1. Tolerancja wykonania
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3.1.1. Powierzchnie i krawedzie
Dopuszczalne odchylenia od pfaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:
7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze
niz:
15 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz:
5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m

nie powinny by¢ wieksze niz:
6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosc (odchylenie od obrysu)
w pfaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
5.2.6.2.8. Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

5.2.6.3.1. Odbior robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie

z dokumentacjg projektowa i ST,
inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

4. Odbior koncowy

Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
Odbidr ostateczny (koncowy) polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbioru ostatecznego robét dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnoséci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa
i SST.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad, ktdre ujawniag
sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

5. Podstawa platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:

-zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
-przygotowanie i transport mieszanki,

-utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
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-wykonanie przerw dylatacyjnych,

-wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

-oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materiatéw
rozbidrkowych,

-wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

6. Przepisy zwigzane
6.1 Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdbw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Materiaty:

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320  Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.
PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarnej.
PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substanciji.
PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkdw
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow
w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidita typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik
ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci

ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy..

PN-C-04554/02 Woda i Scieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337

mval/dm3 metodg wersenianowa.

6.2 Inne
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
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—240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
—-306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

SST-B4
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZACA ROBOT
IZOLACYINYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z realizacjg zadania ,Przebudowa i modernizacja nawierzchni Rynku i deptakéw ul.
Wojska Polskiego i ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowg istniejgcego o$wietlenia ulicznego oraz
iluminacyjnego Ratusza, budowag kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowg o$wietlenia
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iluminacyjnego pomnikdw, fontanny i placu Rynku, budowa sieci gazowej i wodociggowej, rozbidrka i
budowa sieci kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robot:

- izolacje przeciwwilgociowe:- zastosowac izolacje bitumiczng na $cianach zelbetowych komory technicznej
fontanny, - zastosowad na chudym betonie papy termozgrzewalnej,

- izolacji termicznej z ptyt styrodur 0,032 W/m*K; gr.8 cm na Scianach zewnetrznych komory technicznej
fontanny.

1.4. 0Ogoélne wymagania dotyczace robét izolacyjnych

Ogdlne wymagania dotyczgce Robot podano w ST-O ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacig
Projektowg i ST.

Wymagania niniejszej ST dotycza:

- wykonania izolacji przeciwwilgociowych elementéw budynku oraz wszystkich elementéw zelbetowych
zagtebionych ponizej poziomu terenu,

- wykonania izolacji termicznej z ptyt styrodur 0,032 W/m*K; gr.8 cm na $cianach zewnetrznych komory
technicznej fontanny.

2. Materialy

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatéw
2.1.1. Izolacje bitumiczne

Materiaty izolacyjne powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-B-27617/A1:1997.

2.1.2. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

- roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,

- inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu
zastosowan.

2.1.3. Izolacje wykonywane na gorgco

Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

- lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625:1998,

- papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B- 04615, PN-92/B-27618,
PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

- inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu
zastosowan.
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2.1.4 Plyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS- styrodur

Jako izolacja obwodowa- izoluje termicznie od zewnatrz, bezposrednio pod poziomem gruntu

oraz dodatkowo zabezpiecza warstwe izolacji przeciwwodnej przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Parametry plyt XPS pozwalajg na ich uzycie do izolacji $cian i ptyt fundamentowych w warunkach
bezposredniej stycznosci z gruntem i wystepowania wod gruntowych. Ptyty XPS zapewniajg uzyskanie
doskonatych parametrow termoizolacyjnych, znikomej absorpcji wody, duzej wytrzymatosci na Sciskanie,
odpornosci mechanicznej, biologicznej i chemicznej, tatwosci oraz szybkosci obrdbki i montazu.

Ptyty XPS nie mogg byc¢ stosowane w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie
na polistyren (np. rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzol, nitro...). ani innymi preparatami
zawierajgcymi takie zwigzki organiczne.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow
2.3.1. Dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa

Do wykonanie wiasciwych, bezspoinowych hydroizolacji pionowych i poziomych wszystkich typow;
przyklejanie twardych ptyt izolacyjnych ze spienionego polistyrenu lub twardej wetny mineralnej

Preparat nie wymaga wkiadek zbrojgcych ani tynku wyréwnawczego odporny na wysokie cisnienie wody
do 0,8 MPa) daje wyprawy o wystarczajacej twardosci i wysokiej elastycznosci bezrozpuszczalnikowy,
nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne, przykrywajacy rysy mozna go stosowac na podtozach suchych
i wilgotnych.
Sktad: wodna emulsja asfaltow, kauczukdw, wypetniaczy i dodatkdow modyfikujgcych
e (Czas wysychania 6 godzin
Zasypywanie wykopu po 3 dobach
Odporno$c¢ na deszcz po 12 godzinach
Przyczepno$¢ korcowa do betonu nie mniej niz 0,08 MPa
Gestos¢ 1,07 kg/dm3
Odpornos¢ na wode pod ci$nieniem 0,8 MPa przy warstwie o grubosci 4 mm
Zdolnos¢ klejenia 1,80 MPa
Mostkowanie rys 5 mm
Temperatura stosowania od + 5°C do + 30°C
Zgodnos¢ z PN:B:24000.

2.4. Sktadowanie materiatow

Termin przechowywania preparatéw w oryginalnych, zamknietych opakowaniach producenta wynosi 180
dni od daty produkcji. W suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej +5°C.

Ptyty XPS nalezy sktadowac w budynkach wentylowanych, w ktérych nie znajdujg sie materiaty
tatwopalne ani lotne, najlepiej zadaszonych, celem zapobiegania degradacji powierzchni ptyt i ich
struktury pod wptywem intensywnego dziatania promieni storica. W przypadku dtugiego przechowywania
ptyt na wolnym powietrzu, nalezy je zabezpieczy¢ najlepiej jasnym materiatem przed bezposrednim
dziataniem promieni stonca. Plyty XPS podczas bezposredniego kontaktu ze zrédtami ciepta

o temperaturach powyzej 75°C mogdg sie roztopi¢, znieksztalci¢, a ich struktura moze ulec degradacji.

Na kazdym etapie obchodzenia sie z XPS, ptyty te nie powinny mie¢ kontaktu z otwartym ogniem lub
innymi zrodtami ciepta o temperaturze powyzej 75°C.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne”.

3. Transport
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Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 0 ,Wymagania ogolne”

4.1. Transport srodka izolacyjnego

Dyspresyjny $rodek izolacyjny powinien by¢ pakowany w szczelnie zamkniete bebny metalowe. Bebny
nalezy magazynowac w pozycji stojgcej z dala od zrédet ognia i elementdéw grzejnych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi. Asfaltowy Srodek gruntujacy,
pakowany jak wyzej, moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem przepiséw
Ministra Transportu. Bebny ze srodkiem gruntujgcym nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej, Scisle jeden
obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyty zwartg catos¢ zabezpieczong dodatkowo
listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

4.2, Warunki transportu

Pojemniki z preparatami izolacyjnymi nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, uktadane w
jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Mogg by¢
przewozone w kontenerach lub na paletach.

4. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST 0 ,Wymagania ogdine”

5.2. Przygotowanie podtozy pod wykonanie robat izolacji pionowej fundamentéow
5.2.1. Podloze pod izolacje.

Warunkiem wykonania szczelnej izolacji jest wtasciwe przygotowanie podtoza. Podtoze pod izolacje
powinno posiada¢ odpowiednie, zgodne z Dokumentacjg Projektowa, spadki, by¢ gtadkie, czyste i suche.
Jako podtoze mogg stuzy¢ monolityczny beton lub dobrze zageszczona podsypka piaskowa na nasypie z
gruntu niespoistego.

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona . Oczyszczenie powierzchni wykonac nalezy przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod ci$nieniem. Po zmyciu,
powierzchnia powinna zosta¢ osuszona.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajgce powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zagtebienie uzupetnione betonem.

5.2.2. Podloze betonowe pod izolacje

Powierzchnie powinno sie wyrdownywac podczas betonowania tatami wibracyjnymi.

Podtoze betonowe pod izolacje powinno spetnia¢ wymagania:

Nie dopuszczalne jest ukfadanie izolacji, zanim betonu podtoza osiggnie wiek min. 21 dni. Zalecane jest,
aby beton na ktory uktadana jest izolacja miat 28 dni.

e Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione,

e  Odchylenie réownosci powierzchni zmierzone na facie dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0
cm,

o Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i
wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa i nierownosci przekraczajgcych 12mm. Dopuszczalne sg
lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm, chyba Ze producent izolacji podaje ostrzejsze
warunki.

e Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen,
mleczka cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy,

e Pionowe Scianki szczelne muszg by¢ wykonywane z wykorzystaniem jako deskowania i ich
podparcia betonu lub sklejki grubosci co najmniej 19 mm. Elementy Scianki szczelnej musza do
siebie dobrze przylegac,

37



e Podtoze musi by¢ nieodksztatcalne. Powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30-2000C tzn. ze
co najmniej w tym zakresie temperatur powinna wykazywa¢ wiasciwosci ciata statego w stanie
sprezystym.

5.3. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot
podczas opaddw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna
powietrza jest wieksza niz 85%.

Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podtoza >5°C i < 35°C, natomiast
temperatura betonowego podtoza przeznaczonego do gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3° C
wyzsza od punktu rosy.

Niedopuszczalne jest prowadzenie robot, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -40C. Nie nalezy
prowadzi¢ robot izolacyjnych w czasie silnego wiatru.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa
temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty powinny prowadzone pod namiotem foliowym lub
brezentowym. W czasie silnych wiatréw, uktadanie izolacji jest dozwolone tylko pod warunkiem
odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty bedg wykonywane w temperaturze 5-10° C,
materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C W poblizu
wykonywanych robot nie mogg by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.3.1. Wykonanie bezspoinowych powtok izolacyjnych fundamentéw typu lekkiego

Stosowane jest gdy grunt przepuszczalny ma dostateczng gtebokos¢ pod podstawg fundamentdw.
Materiat wypetniajgcy wykop musi by¢ na tyle przepuszczalny, aby woda opadowa mogta bez zaktécen
przesigkac do poziomu wdd gruntowych z powierzchni terenu tak, aby nie mogta gromadzi¢ sie choéby na
krotko, np. podczas silnych opaddw (warto$¢ wspot. przepuszczalnosci nie moze przekroczy¢ 10 -4 m/s).
Na uprzednio zagruntowane podtoze nanosi sie preparat dyspersyjny, bez rozciefnczania, za pomoca
pedzla lub pacy. Roboty izolacyjne powinny by¢é wykonywane bardzo staranie i przez przeszkolonych
pracownikdw. Zwraca sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo
pracochtonne i w przewazajgcej ilosci wypadkoéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok
izolacyjnych.

Po wykonaniu robot izolacyjnych nalezy natychmiast utozy¢ warstwe ochronng (najpozniej na nastepnej
zmianie roboczej) — w przypadku hydroizolacji wymagajacych zastosowania warstwy ochronnej.

W czasie prowadzenia robot izolacyjnych na obiekcie, dopuszczalny jest wytgcznie ruch technologiczny
zwigzany z prowadzeniem powyzszych robot. W miejscach, gdzie taki ruch bedzie prowadzony, nalezy
specjalnie starannie zabezpieczy¢ izolacje przed uszkodzeniem. Niedozwolony jest ruch pojazdow nie
zwigzanych bezposrednio z robotami izolacyjnymi, a takze sktadowanie w poblizu wykonywanych robét
jakichkolwiek materiatow.

5.3.4. Wykonanie zasadniczych bezspoinowych powtok izolacyjnych fundamentéw

Po przeschnieciu zagruntowanej powierzchni naktadamy wiasciwg izolacje pacg lub szpachlg na grubos¢
zalezna od typu izolacji.

Zaleca sie naktadac¢ jednorazowo warstwe nie grubsza niz 2 mm. Po przeschnieciu pierwszej nalezy
nanosimy kolejne warstwy.

Zawartos$¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszac.

Powtoke nanosi sie zawsze na strone $ciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy unika¢ negatywnego
ci$nienia hydrostatycznego. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na to, by powierzchnie katow
wewnetrznych i zewnetrznych byty doktadnie pokryte masg. W zaleznosci od obcigzenia wodg nalezy
dobra¢ odpowiednig grubos$¢ warstwy izolacyjnej. W przypadku wystepowania wody bez ci$nienia naktada
sie 2-3 kilogramy na metr kwadratowy. W przypadku dziatania wody pod ci$nieniem na jeden metr
kwadratowy naktada sie min. 4 kg preparatu.

W pierwszej kolejnosci uszczelnia sie punkty przytaczenia, tj. miejsca styku $ciany zewnetrznej z
fundamentem, przejscia rur, studzienki, Swietliki, dylatacje. Nastepnie izoluje sie powierzchnie. Mase
uszczelniajgcg naktada sie od dotu do gory kielnig do wygtadzenia.

Po zakoniczeniu prac uszczelniajgcych i przeschnieciu warstwy z preparatu, twarde ptyty izolacji cieplnej
przykleja sie przy pomocy tego samego materiatu naktadanego punktowo. W zaleznosci od wielkosci ptyt
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rozmieszcza sie rdwnomiernie 6-8 plackow wielkosci dtoni na odwrotnej stronie ptyty. Nastepnie ptyty te
odpowiednio przyktada sie i mocno dociska.
W zaleznosci od wydatku materiatu uzyskuije sie typ izolacji:
e izolacja typu lekkiego (ochrona przeciwwilgociowa) zalecana grubo$¢ warstwy 2mm zuzycie ok.2,0
kg/m2
e izolacja typu $redniego (woda gruntowa) zalecana grubos¢ warstwy 3 mm zuzycie ok.3,0 kg/m2
o izolacja typu ciezkiego (woda pod ciSnieniem) zalecana grubo$¢ warstwy 4 mm zuzycie ok.4,0
kg/m2
e przyklejanie ptyt ze styroduru.

6. Kontrola jakosci robdt
6.1. Badania przed przystapieniem do robét hydroizolacyjnych

Przed przystgpieniem do robdt hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowanego podtoza.

6.1.1. Badania materiatéw

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnoS¢) oraz sposéb przechowywania materiatéw,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robédt hydroizolacyjnych z
dokumentacjg projektowa, szczegdtowg specyfikacjg techniczng oraz kartami technicznymi.

odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu
kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w p-kcie 5.3.
- wygladu zewnetrznego materiatéw

— poprawnosci przygotowania podtoza

— czasu mieszania, czasu aplikacji, zuzycia materiatu

— grubosci naktadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadzac na biezgco sprawdzajgc zuzycie materiatu
dla kazdego cyklu roboczego

— dtugosci przerw technologicznych

— wygladu natozonej kazdej warstwy powloki. Powtoka powinna mie¢ jednolits barwe
i jednolity wyglad.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przejS¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakonczen krawedzi izolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.
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Badania izolacji powtokowych przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac po ich catkowitym wyschnieciu i
utwardzeniu.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakonczen
krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-
20 m? powierzchni zaizolowanej. Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o
nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
niszczacymi na wykonanej w trakcie robdt powierzchni referencyjnej.

Badania niszczace na uszczelnianej powierzchni przeprowadzac tylko w uzasadnionych przypadkach.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni
w rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w $wietle surowych muréw. Z obliczonej
powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw, stupow, pilastrow itp. wieksze od 1 m2. Izolacje szczelin
dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w
metrach.

8. Sposob odbioru robot

Uznaje sig, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione
w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru i dotgczy¢ go do dokumentacji budowy.
9. Podstawa rozliczenia robot

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? przygotowania podtoza i wykonania
kompletnej hydroizolacji, wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez
Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty
Wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,

wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.
PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-
1:2003/A2:2006 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwo$ci wymagane w odniesieniu do
wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne — witasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych (Zmiana Al).
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PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.
Zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679, z pozn.
zmianami).

SST-B5
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZACA ROBOT
TYNKARSKICH- TYNKI ZEWNETRZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt tynkarskich
1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadania- ,,Przebudowa i modernizacja nawierzchni Rynku i deptakéw
ul. Wojska Polskiego i ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowg istniejgcego oswietlenia ulicznego oraz
iluminacyjnego Ratusza, budowag kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowg oSwietlenia
iluminacyjnego pomnikdw, fontanny i placu Rynku, budowg sieci gazowej i wodociggowej, rozbidrkg i
budowa sieci kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

Zakres robot:

- wykonanie na $cianach zewnetrznych fundamentowych Ratusza tynku renowacyjnego,
- skucie tynku renowacyjnego,
- wykonanie na Scianach zewnetrznych fundamentowych Ratusza tynku wapiennego.

1.3. Okreslenia podstawowe

Podziat wg PN-90/B-14501 Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania,
zapewniajgca pewne i trwate potgczenie.

1.3.1. Zaprawa budowlana wapienna

Jest to murarska zaprawa oparta na mieszaninie wapna z piaskiem i woda, w odpowiednich proporcjach.
W zaprawie wapiennej stosuje sie tak zwane wapno gaszone, nazywane powszechnie wapnem
hydratyzowanym (suchogaszonym) i zwykty piasek.

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

- Przygotowanie zaprawy do robot murowanych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawy nalezy przygotowac w takiej, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
t.ok.3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad zapraw wapiennych

Ilo$¢ sktadnikow na 1m?3 zaprawy

Proporcja objetosciowa z::::;?ly Ciasta Piasku Wody
[dm3] [dm3] [dm3]
1:2 440 880 50
] 1:2,5 M 0,6 380 950 70
w::i"::ze: 1:3 330 990 100
piasek 1:3,5 280 980 130
1:4 M0,3 250 1000 160
1:4,5 230 1030 170

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
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Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” .Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne zasady stosowania materiatow

Tynki gipsowe i zawierajgce gips (nakfadane jednowarstwowo) mogg byc¢ stosowane tylko wewnatrz
2.1.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.3. Zaprawy tynkarskie

Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji projektowej. Przygotowanie
zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw gipsowych, maszynowych nalezy stosowa¢ mieszanki fabryczne producentéw poparte atestem
technicznym.

3. Sprzet
3.1. 0goélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania robot

W trakcie prac przygotowawczych nalezy skorzystac ze szpachelki, szczotki drucianej, miotka murarskiego,
tasmy malarskiej, folii oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie
elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem. Do wykonania i obrébki gtadzi nalezy wykorzysta¢ dtugg i
krotkg pace stalowa, szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem Sciernym,
okulary i maske przeciwpytowa.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 0 ,Wymagania ogolne”.
5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogdine”.
5.2. Zalozenia dotyczace podiozy tynkarskich

5.2.1. Wymagania dotyczace podioza tynkarskiego

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac przydatnos$¢ podtoza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby Scierania,
drapania (skrobania) oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta. Niewtasciwe przygotowanie
podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jako$¢ i trwatoS¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Nalezy pamietaC przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni
pod tynk: zlikwidowac¢ przed otynkowaniem wszelkie nierownosci, takie jak: wystajgce cegty, bloczki,
kamienie. Nieregularna grubos¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania rys. Rowniez grozne sg otwarte lub
nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwarta fuga i juz niewielkie
zmiany termiczne (naprezenia, odksztatcenia) mogg powodowac zarysowania i spekania. w
przypadku wykonania muréw wypetniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane)
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nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i
taczacych oraz ewentualne zastosowanie odpowiednich profili. Podtoze pod tynk musi byc:

- réwne,

- nos$ne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.2. Przygotowanie podioza - naprawa podtoza

Przygotowanie podtoza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podioza, spetniajgcego wymagania
podane w PN-70/B-10100 pkt. 3.3.2.

5.2.3. Przygotowanie podtoza - obrobka wstepna

Obrdbka wstepna podtoza stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podtozem. Wigze sie z
zastosowaniem Srodka zwiekszajgcego przyczepnos¢ (np. obrzutki wstepnej).

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze
pod tynk.

Podane w powyzej wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg byc¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegdlnionych warunkéw majg znaczacy wptyw na jako$¢ prac tynkarskich. Moga wymagac
przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyna
pozniejszych uszkodzen tynku. Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz
wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki
(lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej powtoki).

5.3.1. Srodki zwiekszajace przyczepnosé

Jako $rodki adhezyjne (zwiekszajgce przyczepnos¢ tynku do podtoza) stosowane sg: obrzutka wstepna,
zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosS¢ oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne. W przypadku
tynkow zawierajacych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje sie wytgcznie odpowiednie mostki
adhezyjne, ktdére zwiekszajg szorstko$¢ powierzchni. Dla tynkdw wapiennych, cementowo - wapiennych
oraz cementowych na wszystkich podtozach (z wyjatkiem betonu) jako $rodek adhezyjny stosowana jest
obrzutka wstepna. Na szczelnych, stabo chtonnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka
wstepna uszlachetniona zywicami lub specjalne zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢. Zaleznie od
rodzaju podioza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej
(zarowno na Scianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych). Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej
wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych gruntowania powierzchni,
jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku. Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowac
przewidziang do tego celu zaprawe produkowang fabrycznie. Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub
murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone. Nawilzanie poditoza pod tynk oraz utrzymanie
wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej zalezne jest od warunkéw pogodowych i chtonnosci podtoza.
5.3.2. Noséniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podtoze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami
producenta.

Na rynku wystepuja w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wkladami
z elementéw ceramicznych. Mozna spotkac tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciggnieciu tworzy
siatke.

Stosuje sie je np. do przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementdéw konstrukcyjnych,
przewodow kominowych itp. Przy montazu nosnikéw pod tynk trzeba koniecznie zwrdci¢ uwage na grubo$é
przysztego tynku. Zbyt daleko odsadzony nosnik (np. przy zastosowaniu tynkéw wierzchnich
jednowarstwowych) na sagsiadujgcych powierzchniach tej samej ptaszczyzny moze powodowac koniecznosc
pogrubienia tynku.
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5.3.7. Wykonanie tynkow jednowarstwowych i podktadowych
5.3.7.1 Wskazowki ogéine.

- Grubosci tynkdw - zgodnie z zaleceniami producentéw suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie
przygotowanych.

- Stosowac sie do wskazowek dotyczacych obrébki, pochodzacych od producenta zaprawy tynkarskiej.

- Wtasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze
wedtug punktu 2.3.2 i dalszych.

- Przerwy wynikajace z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga by¢ tynkowane.

- Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstepne podtoza (np.
wstepne zwilzenie).

- Nie dopuszcza¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace,
naroznikowe itp.).

- Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ rGwnomiernie na catym obwodzie.

- Stosowac odpowiednie faty odcinajgce w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod oscieznice
obejmujace).

- Zwraca¢ uwage na doktadne Sciggniecie i wyréwnanie tynku podktadowego, poniewaz tynk wierzchni nie
jest w stanie pokry¢ i wyrownac dziur, pustek i fal.

5.3.7.2 Szczegodlne wskazowki wykonania tynkéw podkiadowych pogrubionych
(wielowarstwowych)

- Naniesc¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciggna¢ powierzchnie.

- To, czy wymagane jest naktadanie tynku metoda "mokre na mokre" czy tez - ewentualne przygotowanie
spodniej warstwy tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazédwek producenta tynku.

- Unikac¢ tworzenia sie warstw rozdzielajgcych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko).

5.3.9. Czas schniecia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej s to minimalne czasy oczekiwania na mozliwo$é
rozpoczecia czynnosci zwigzanych z dalszg obrobka tynku. Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia
zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak rowniez warunkow klimatycznych i lokalnych warunkéw panujgcych na
budowie.

5.3. Obrébka powierzchni tynku

5.4.1. Wyréwnanie powierzchni tynku

Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Moga by¢
widoczne $lady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciggnietego tynku jest z grubsza
wyrownywana. Warstwa tynku wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierdwnomierna
szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢
porysowana.

5.4.1.21 Wygtadzanie

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sg wyrownywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane
do momentu uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkow tak,
aby patrzac przy oswietleniu smugowym, byly one catkowicie pozbawione pordw, absolutnie gtadkie i
rowne. Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym moga by¢ wykonywane tylko
przy uzyciu specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy,
sztukatoréw).

Kontrola jakosci robot

45



6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 0 ,,Wymagania ogdine”.
6.2. Kontrola jakosci — wymagania

6.2.1. Uwagi ogdine

Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwosci oraz odpowiadac
wymaganiom okreslonym normami. Tynk musi by¢ mocno zwigzany z podtozem.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST 0 ,Wymagania ogdine”.
Jednostka obmiaru jest:

- m2 , (metr kwadratowy) Sciany kazdego rodzaju i gatunku tynku

- m2 , (metr kwadratowy) sufitu

8. 0Odbior robot
8.1. Ustalenia ogodlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne”. Roboty wymienione w
ST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

8.2. Ustalenia szczego6towe dotyczace odbioru robot

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:
- brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,
- zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich jako$¢ oraz
dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie,
- stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz zasad sztuki budowlane;j.

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkéw nakiadanych maszynowo i
recznie

Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak
tynki kategorii I11I,
Odbidr zgodnie z Normg DIN 18202.

8.2.2. Ocena otynkowanej powierzchni

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nierdwnosci nie mogg by¢
widoczne w normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w $wietle smugowym. Przy naprawie
powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnietego mozna uzy¢ materiatu naprawczego do
zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej powierzchni.

9. Podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robodt
na wysokosci do 4 m,
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- ocene i przygotowanie podifoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badZz zastosowaniem
odpowiednich Srodkow zwiekszajacych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegodtowej specyfikacji technicznej

- wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem
nacie¢ i fug wypetnianych masg elastyczng, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

-usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

-uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

-usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych
niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10. Przepisy zwigzane
- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

- PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

SST-B6
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZACA WYKONANIA
ODWODNIENIA LINIOWEGO SZCZELINOWEGO

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu odwodnienie liniowego

szczelinowego w obrebie Rynku i deptaku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadania- ,,Przebudowa i modernizacja nawierzchni Rynku i deptakéw
ul. Wojska Polskiego i ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowg istniejgcego oswietlenia ulicznego oraz
iluminacyjnego Ratusza, budowag kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowg oSwietlenia
iluminacyjnego pomnikdw, fontanny i placu Rynku, budowg sieci gazowej i wodociggowej, rozbiorkg i

budowa sieci kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

Zakres robot:

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonaniu, zakupie i montazu
odwodnien liniowych, tj:

* prace pomiarowe

* przygotowanie miejsca posadowienia koryt odwadniajgcych

* montaz koryt

* montaz rusztéw

* montaz dodatkowych zabezpieczen rusztow

* inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem odwodnienia liniowego.

1.3 Okreslenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STO0).

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST00

Materiaty stosowane do wykonania odwodnien liniowych muszg posiada¢ normy europejskie
dopuszczajgce produkty do stosowania w budownictwie tj. PN EN 1433, deklaracje zgodnosci, oraz
atest PZH.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu odwodnienia liniowego, wedtug zasad niniejszych ST sg:
- odwodnienie liniowe wykonane z betonu widknistego tj. zbrojonego rozproszonym

widknem szklanym

* ruszty szczelinowe ze stali ocynkowanej w klasie B125

* system musi zapewnia¢ mocowanie rusztow tj dodatkowo blokada ANTI VANDAL ze

$ruba.

* koryta muszg by¢ odporne na dziatanie dynamicznych obcigzen, wystepujgcych podczas betonowania,
lub brukowania nawierzchni i nie wymagaja stosowania dodatkowych rozpdr i usztywnien podczas
montazu.

2.2. Skladowanie

Wyroby nalezy uktada¢ wg poszczegdinych grup, wielkosci i gatunku w sposdb zapewniajgcy
statecznos¢ oraz umozliwiajgcy dostep do poszczegolnych stoséw lub pojedynczych elementow. W
czasie sktadowania materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi.

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO.
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Do wykonania robdt nalezy stosowac:
* koparki,

* uchwyty montazowe

- lekki sprzet zageszczajgcy.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0.
Wybor srodkéw transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, ktory nalezy
przetransportowac.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0.
5.1. Montaz odwodnienia liniowego:

Odwodnienie liniowe nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, oraz $cisle z zaleceniami
producenta dostarczajgcego materiat. W tym celu nalezy ustali¢ z dostawcg materiatow warunki
zabudowy dla poszczegdinych typéw koryt.

Schemat montazu:

1. Przygotowanie podtoza (zageszczenie i wyréwnanie).

2. Wylanie fundamentu pod koryta o wymiarach: grubo$¢ 10 cm i szerokos$ci danego

koryta + 10 cm z kazdej strony koryta z betonu (wg EN 206-1 DIN 1045-2, fundament

nie narazony na przemarzanie C20/25, fundament narazony na przemarzanie C25/30 XF1)

3. Wylanie warstwy chudego betonu 2-5 cm.

4. Ustawienie i wypoziomowanie koryt odwadniajgcych.

5. Nalezy zwréci¢ uwage aby krawedz korytka znajdowata sie ok. 3-5 mm ponizej otaczajgcej je
nawierzchni.

6. Wykonanie opaski betonowej po obu stronach koryta o szerokosci 10 cm, do 3 wysokosci koryta.
7. W przypadku nawierzchni betonowych i konstrukcji zelbetowych, na ktére oddziatujg sity poziome,
nalezy przewidzie¢ odpowiednie szczeliny dylatacyjne poprzeczne i podtuzne, zgodnie z obowigzujacymi
normami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w STO.

Kontroli jakosci robdt podlega:

* Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonywanych badz
wykonanych robot z Dokumentacjg Projektowg oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin i pomiaréw.

* Badanie materiatéw uzytych do wykonania odwodnienia liniowego nastepuje przez pordwnanie ich cech
Z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym: na podstawie dokumentéw
okreslajacych jako$¢ wbudowanych materiatdéw i poréwnanie ich cech z normami przedmiotowymi,
atestami producentéw lub warunkami okreslonymi w ST oraz bezposrednio na budowie przez ogledziny
zewnetrzne lub przez odpowiednie badania specjalistyczne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST00
Jednostka obmiaru jest:
* 1 m (metr) koryta odwadniajacego.

8.0DBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt transportu podano w ST00
Odbioru dokonuje Inzynier budowy na pisemny wniosek Wykonawcy na podstawie oceny
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wizualnej, analizie zastosowanych materiatow i pomiaréw geodezyjnych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST00

Cena 1 m wykonania odwodnienia liniowego obejmuje:

' prace pomiarowe.

* zakup i dostarczenie materiatow.

* zageszczenie terenu pod miejscem zabudowy odwodnienia.

- wykonanie fawy fundamentowej pod odwodnieniem liniowym i opaski betonowej wokdt
koryt odwadniajgcych.

* montaz koryt odwadniajgcych i rusztéw zeliwnych wraz z blokadami.

* wykonanie wymaganych w ST badan i pomiaréw geodezyjnych,

* inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem odwodnienia liniowego.

SST-B7
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — MEBLE MIEJSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace mebli miejskich montowanych w obrebie Rynku i
deptakow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadania- ,,Przebudowa i modernizacja nawierzchni Rynku i deptakéw
ul. Wojska Polskiego i ul. 17 Stycznia w Rawiczu wraz z przebudowg istniejgcego oswietlenia ulicznego oraz
iluminacyjnego Ratusza, budowag kablowych linii zasilajgcych niskiego napiecia, budowg oSwietlenia
iluminacyjnego pomnikdw, fontanny i placu Rynku, budowg sieci gazowej i wodociggowej, rozbidrky i
budowa sieci kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowej”.

Zakres robot:
- dostawa i montaz mebli miejskich.

Wykonawca ma obowigzek uzgodni meble z projektantem i inwestorem.
2. STT montowanych mebli miejskich
Specyfikacja techniczna tawki z oparciem, podwdjna

Konstrukcja tawki wykonana z rur stalowych S235JR o $r. 48,3 mm i gr. Scianki 2,6 mm. Rury podpory
wygiete w potuk, tworzacy ,nogi” o rozstawie 50 cm. Rura podpory siedziska i oparcia wygieta ptynnie z
ergonomicznym dostosowaniem ksztattu. Trzy elementy potgczone ze sobg odcinkami rur o tej samej
$rednicy. Do rury siedziska i oparcia przyspawane tgczniki z blachy o grubosci 3 mm

Z otworami o Srednicy 5 mm stanowigce oparcie dla desek fawki. tawka posiada trzy podpory o rozstawie
w osiach podpdr 110 cm, potaczone ze sobg rurg o $r. 48,3 mm i grubosci Scianki 2,6 mm utozong w
poziomie na wysokosci tuku podpory stanowigcej ,nogi” tawki. W czesci podstawy przyspawane stopki z
blachy o gr. 3 mm z otworem o $r. 12 mm umozliwiajgce mocowanie tawki do podtoza za pomocg kotew
wklejanych lub kotkéw rozporowych M8. Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie poprzez
cynkowanie ogniowe i malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny). Deski fawki o wymiarach
60*38*2400 mm , 10 szt. Deski z drewna Swierkowego, impregnowane i malowane na kolor RAL 9005
(czarny). Deski przykrecane wkretami ze stali nierdzewnej (6 szt./1 szt. deski). Mebel sktada sie z dwdch
tawek, ustawionch w ,odbiciu lustrzanym” tworzac tawke dwustronng. W gornej czesci konstrukcji
stalowej skrajnych opar¢ uchwyty z blachy o gr. 3 mm umozliwiajgce skrecenie fawek. Wymiary
zewnetrzne tawki: dtugosc 240 cm, wysoko$¢ siedziska 43 cm, wysoko$¢ oparcia 85 ¢cm, szerokos¢ 134
cm.

Specyfikacja techniczna tawki z oparciem, pojedyncza

Konstrukcja tawki wykonana z rur stalowych S235JR o $r. 48,3 mm i gr. $cianki 2,6 mm. Rury podpory
wygiete w potuk , tworzacy ,nogi” o rozstawie 50 cm. Rura podpory siedziska i oparcia wygieta ptynnie z
ergonomicznym dostosowaniem ksztattu. Dwa elementy potgczone ze sobg odcinkami rur o tej samej
$rednicy. Do rury siedziska i oparcia przyspawane tgczniki z blachy o grubosci 3 mm z otworami o
$rednicy 5 mm stanowigce oparcie dla desek tawki. tawka posiada dwie podpory o rozstawie w osiach
podpor 160 cm, potaczone ze sobg rurg o $ér. 48,3 mm i grubosci $cianki 2,6 mm utozong w poziomie na
wysokosci tuku podpory stanowigcej ,nogi” tawki. W czesci podstawy przyspawane stopki z blachy

o gr. 3 mm z otworem o $r. 12 mm umozliwiajgce mocowanie tawki do podtoza za pomocg kotew
wklejanych lub kotkéw rozporowych M8 . Kotwy osadzone w fundamencie betonowym umieszczonym pod
powierzchnig bruku. Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i
malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny). Deski tawki o wymiarach 60*38*1800 mm , 10 szt.
Deski z drewna $wierkowego, impregnowane i malowane na kolor RAL 9005 (czarny). Deski przykrecane
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wkretami ze stali nierdzewnej (4 szt./1 szt. deski). Wymiary zewnetrzne tawki: dtugos$¢ 180 cm,
wysokosc¢ siedziska 43 cm, wysoko$¢ oparcia 85 cm, szeroko$¢ 67 cm.

Specyfikacja techniczna tawki bez oparcia, podwoéjnej

Konstrukcja tawki wykonana z rur stalowych S235JR o $r. 48,3 mm i gr. Scianki 2,6 mm. Rury podpory
wygiete w pdtuk, tworzacy ,nogi” o rozstawie 50 cm. Rura podpory siedziska pozioma z zagieciem na
koncach z ergonomicznym dostosowaniem ksztattu. Dwa elementy pofgczone ze sobg odcinkami rur o tej
samej Srednicy. Do rury siedziska przyspawane fgczniki z blachy o grubosci 3 mm z otworami o $rednicy 5
mm stanowigce oparcie dla desek fawki. tawka posiada dwie podpory o rozstawie w osiach podpdr 160
cm, potgczone ze sobg rurg o $r. 48,3 i grubosci $cianki 2,6 mm utozong w poziomie na wysokosci tuku
podpory stanowigcej ,,nogi” fawki. W czesci podstawy przyspawane stopki z blachy o gr. 3 mm z otworem
o $r. 12 mm umozliwiajgce mocowanie tawki do podtoza za pomocg kotew wklejanych lub kotkdéw
rozporowych M8. Kotwy osadzone w fundamencie betonowym umieszczonym pod powierzchnig bruku.
Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie proszkowe
na kolor RAL 9005 (czarny). Deski tawki o wymiarach 60*38*1800 mm, 12 szt. Deski z drewna
$wierkowego, impregnowane i malowane na kolor RAL 9005 (czarny). Deski przykrecane wkretami ze
stali nierdzewnej (4 szt./1 szt. deski). Wymiary zewnetrzne tawki: dtugo$¢ 180 cm, wysokosc¢ siedziska
43 cm, szerokos¢ 100 cm.

Specyfikacja techniczna tawki bez oparcia, pojedynczej

Konstrukcja tawki wykonana z rur stalowych S235JR o ér. 48,3 mm i gr. Scianki 2,6 mm. Rury podpory
wygiete w pétuk , tworzacy ,nogi” o rozstawie 50 cm. Rura podpory siedziska pozioma z zagieciem na
koncach z ergonomicznym dostosowaniem ksztattu. Dwa elementy potgczone ze sobg odcinkami rur o tej
samej Srednicy. Do rury siedziska przyspawane fgczniki z blachy o grubosci 3 mm z otworami o Srednicy
5 mm stanowigce oparcie dla desek tawki. tawka posiada dwie podpory o rozstawie w osiach podpdr 160
cm, pofaczone ze sobg rurg o $r. 48,3 i grubosci Scianki 2,6 mm utozong w poziomie na wysokosci tuku
podpory stanowigcej ,,nogi” tawki. W czesci podstawy przyspawane stopki z blachy o grubosci 3 mm z
otworem o $rednicy 12 mm umozliwiajgce mocowanie tawki do podtoza za pomoca kotew wklejanych lub
kotkéw rozporowych M8. Kotwy osadzone w fundamencie betonowym umieszczonym pod powierzchnig
bruku. Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie
proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny). Deski tawki o wymiarach 60*38*1180, 6 szt. Deski z drewna
Swierkowego, impregnowane i malowane na kolor RAL 9005 (czarny). Deski przykrecane wkretami ze
stali nierdzewnej (4 szt./1 szt. deski). Wymiary zewnetrzne tawki: dtugos¢ 118 cm, wysokos¢ siedziska
43 cm, szeroko$¢ 50 cm.

Specyfikacja techniczna stupka

Stupek uliczny wykonany z rury stalowej S235]R o $r. zewnetrznej 60,3 mm, grubo$¢ Scianki 2,9 mm i
dtugosci 86 cm oraz odlewdw zeliwnych na zwienczeniu rury i u nasady. Odlew gérny w formie szyszki
ozdobnej, odlew dolny jako pierscien ozdobny. Stupek posiada przedtuzong rure ponizej poziomu bruku
do zakotwienia w betonowym fundamencie o wym. 25*25*60 cm. Elementy stalowe i zeliwne
zabezpieczone poprzez cynkowanie i malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny). Wysoko$¢ stupka
w czesci nadziemnej 100 cm, w czesci podziemnej 40 cm.

Specyfikacja techniczna stojaka rowerowego

Stojak rowerowy wykonany z dwdch stupkdw z rury stalowej S235JR o $r. zewnetrznej 60,3 mm i
grubosci Scianki 2,9 mm oraz odlewdw Zzeliwnych na zwienczeniu rur i u nasady. Odlewy gérne w formie
szyszki ozdobnej, odlewy dolne jako pierscien ozdobny. Rozstaw stupkéw 100 cm. Stupki potgczone
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dwoma prostymi rurami o ér. 60,3 mm przyspawanymi do stupkéw na wysokosci 34 cm od podtoza

i 80 cm od podtoza. Stupki posiadajg przedtuzong rure ponizej poziomu bruku do zakotwienia w dwdch
betonowych fundamentach o wym. 25*25*60 cm. Elementy stalowe i zeliwne zabezpieczone poprzez
cynkowanie i malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny). Wysoko$¢ stupka w czesci nadziemnej
100 cm, w czesci podziemnej 40 cm.

Specyfikacja techniczna tablicy ogloszeniowej

Tablica ogtoszeniowa wykonana z dwdch stupkéw z rury stalowej S235JR o $r. zewnetrznej 88,9 mm,
grubosci $cianki 3,2 mm i dtugosci 180 cm oraz odlewow zeliwnych, na zwienczeniu w formie kuli u
podstawy pierscien przy bruku. Rozstaw stupkdéw 80 cm. Stupki potgczone gablotg przyspawang na
wysokosci 110 cm i 155 cm od podtoza. Gablota dwustronna o wymiarach 96*71*8 cm z drzwiczkami
zamykanymi na zamek. Gablota posiada biate oswietlenie typu LED po obwodzie. Stupki posiadajg
przedtuzong rure ponizej poziomu bruku do zakotwienia w dwdch betonowych fundamentach o wym.
25*%25*%60 cm. Elementy stalowe i Zzeliwne zabezpieczone poprzez cynkowanie i malowanie proszkowe na
kolor RAL 9005 (czarny). Wysokos¢ stupka w czesci nadziemnej 186 cm, w czesSci podziemnej 49 cm.

Specyfikacja techniczna podstawy pod makiete miasta

Stupki podstawy pod makiete wykonane z rury stalowej S235JR o $r. zewnetrznej 60,3 mm, grubo$é
$cianki 2,9 mm i dtugosci 68 cm oraz odlewdw Zzeliwnych na zwienczeniu rury i u nasady. Odlew gorny i
dolny jako pierscien ozdobny. Rozstaw stupkdéw 63*63 cm. Stupek posiada przedtuzong rure ponizej
poziomu bruku do zakotwienia w betonowym fundamencie o wym. 25*25*60 cm. Elementy stalowe i
zeliwne zabezpieczone poprzez cynkowanie i malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny).
Wysokos¢ stupka w czesci nadziemnej 100 cm, w czesci podziemnej 40 cm.

Specyfikacja techniczna kosza na $mieci

Kosz na Smieci wykonany z blach i profili stalowych S235]JR. Konstrukcja szkieletu profil 20%20*2 mm,
obudowa zewnetrzna z blach stalowych gietych o grubosci 0,8 mm. Blacha pokrywy kosza o grubosci 1,5
mm. Pokrywa kosza zwieficzona popielnicg ze stali nierdzewnej o wymiarach 15%10*4,5 cm. Wymiary
gabarytowe kosza 101*54*44 cm. Elementy stalowe zabezpieczone poprzez cynkowanie i malowanie
proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny). W czesci podstawy przyspawane stopki z blachy o grubosci 4 mm
z otworem o $rednicy 10 mm umozliwiajgce mocowanie tawki do podtoza za pomocg kotew wklejanych
lub kotkéw rozporowych M8. Kotwy osadzone w fundamencie betonowym umieszczonym pod
powierzchnig bruku.

Specyfikacja techniczna lampy dla rynku

Stup lampy dla rynku o wysokosci 718 cm wykonany z 3 rodzajéw rur stalowych S235JR. Od dotu
$rednica 219,1 mm, grubos$¢ Scianki 4 mm i dtugos¢ 153 cm; Srednica 159,0 mm, grubos¢ Scianki 4 mm i
dtugos¢ 384 cm; Srednica 76,1 mm, grubo$¢ Scianki 2,9 mm i dtugo$¢ 169 cm oraz odlewdw zeliwnych na
zwienczeniu w formie kuli, w przejsciach rur - pierscienie i u podstawy pierscien przy bruku. Wewnatrz
stupa umieszczony przewdd zasilajgcy do o$wietlenia typu LED i gniazda elektrycznego. Dwa pastoraty
wykonane z rury S235JR o $rednicy zewnetrznej 48,3 mm i grubosci $cianki 2,9 mm usztywnione
ozdobnym ptaskownikiem wygietym w formie esownicy. Pastoraty potgczone ze stupem za pomoca obejm
na wysokosci 580 i 630 cm. Dekoracyjna oprawa o$wietleniowa w stylu retro, wykonana z aluminium z
kloszem przezroczystym z poliweglanu, umieszczona na kazdym z pastoratéw. Wspornik do zawieszania
okazjonalnego dekoracji $wigtecznych, flag lub kwiatéw z dostepem do hermetycznego gniazda
wtykowego 230V. Wneka na zigcze kablowe z bezpiecznikami na wysoksci 120 cm. Stup lampy dla rynku
posiada przedtuzong rure ponizej poziomu bruku do zakotwienia w betonowym fundamencie o wym.
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50*50*120 cm. Elementy stalowe i zeliwne zabezpieczone poprzez cynkowanie i malowanie proszkowe na
kolor RAL 9005 (czarny).

Specyfikacja techniczna lampy dla deptaku

Stup lampy dla deptaku o wysokosci 512 cm wykonany z 3 rodzajow rur stalowych S235JR. Od dotu
$rednica 159,0 mm, grubosc¢ Scianki 4 mm i dtugo$¢ 124 cm; $rednica 114,3 mm, grubos¢ scianki 4 mm i
dtugos¢ 242 cm; Srednica 76,1 mm, grubo$¢ Scianki 2,9 mm i dtugo$¢ 134 cm oraz odlewdw Zzeliwnych na
zwienczeniu w formie kuli, w przejéciach rur- pierscienie i u podstawy — pierscien przy bruku. Wewnatrz
stupa umieszczony przewdd zasilajgcy do o$wietlenia typu LED. Dwa pastoraty wykonane z rury S235JR o
$rednicy zewnetrznej 48,3 mm i grubosci 2,9 mm usztywnione ozdobnym ptaskownikiem wygietym w
formie esownicy. Pastoraty potgczone ze stupem za pomocg obejm na wysokosci 392 i 431 cm.
Dekoracyjna oprawa o$wietleniowa w stylu retro, wykonana z aluminium i kloszem przezroczystym z
poliweglanu na kazdym z pastoratéw. Wneka na ztgcze kablowe z bezpiecznikami na wysokosci 90 cm.
Stup lampy dla deptaku posiada przedtuzong rure ponizej poziomu bruku do zakotwienia w betonowym
fundamencie o wym. 50*50*120 cm. Elementy stalowe i zeliwne zabezpieczone poprzez cynkowanie i
malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny).

Specyfikacja techniczna masztu

Stup masztu o wysokosci 750 cm wykonany z 3 rodzajéw rur stalowych S235JR. Od dotu $rednica 159,0
mm, grubo$¢ scianki 4 mm i dtugos¢ 124 cm; $rednica 114,3 mm, grubosc¢ Scianki 4 mm i dtugos¢ 181
cm; Srednica 76,1 mm, grubosc¢ Scianki 2,9 mm i dtugos$¢ 333 ¢cm oraz odlewdw Zeliwnych na zwienczeniu
w formie kuli, w przejsciach rur- pierscienie i u podstawy — pierscien przy bruku. Wspornik do zawieszania
okazjonalnego na wysokosci 370 i 560 cm. Stup masztu posiada przedtuzong rure ponizej poziomu bruku
do zakotwienia w betonowym fundamencie o wym. 50*50*120 cm. Elementy stalowe i zeliwne
zabezpieczone poprzez cynkowanie i malowanie proszkowe na kolor RAL 9005 (czarny).
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